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Terao mpuxoaut n3 Cnubupu

BAaI‘OAapVIM Bac 3a HPMO6PGTCHI/1€ ITPOAYKI MM Halel KOMIAHUN,

Hacrosiee pyKoBOACTBO 110 BKCIIAyaTALIUM ITPEAHA3HAYCHO AAST M3YIEHSI IIPUHIMIIA PAOOTHI, IIPABUA SKCIIAYA-

TanMm M OOCAYKMBAHMS APOBSIHOM Iredn-KameHKN «Anrapa 2012» (panee — 1edn) 1 COACPSKUT YKa3aHMsI, HeobX0-
AVMBIE AAST TTPABUABHOV 11 OE30I1aCHOT ee SKCIIAYATALIUN.

K MOHTa3KY M 3KCIIAyaTaLMU IIeYN AOIYCKAIOTCS AMIJA, M3YIMBILIE HACTOSIEEe PYKOBOACTBO.

HH.CTOHU.}VHZ AOKYMEHT 3alJUIJEH 3aKOHOM 06 ABTOPCKMUX ITpaBaXx. Sanpeu;ae"rcn TIOAHOE€ MAM YaCTUYHOE
BOCITPOMU3BEACHME COACPIKMMOrO HACTOSAIIErO AOKYMEHTA, Ges IIPEABAPUTEADHOTO YBEAOMACHWS M ITOAYICHIMST
Ppaspemennsa OT KOMIIAHMM - -M3TOTOBUTEAS.

KoMITaHMSI-M3rOTOBUTEAD OCTABASIET 33 COOOTL ITPABO BHOCUTD M3MEHEHMS B KOHCTPYKIIMIO IIeun, He
VXyALIaromme ee HOT'PC6MT€ALCKMC CBOYXCTB‘EL, Ge3 obHoBAEHMS COHPOBO)KAHIOH;CYZ €€ AOKYMEHTalNUN.
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1. HASBHAYEHME

ApossiHast meup-rKamenrka «Anrapa 2012» nmpepHasHaueHA AAST OTOIIACHWST TAPUABHOTO IOMETJeHMsI GaHn 1 ee
CMESKHBIX TIOMEIIICHUI, IIOAYICHS I1aPa 11 HaIPEeBa BOABL

[Teup peAHasHAYEHA AAST MHAMBUMAYAABHOTO MCIIOAB30BAHMS B PYCCKOV OaHe M O3BOASIFOT IIOAYYATH BCE
KOMQOPTHBIE COYCTAHNS TeMIIEPATYPDI M BAASKHOCTM BO3AYXA.

BHUMAHME! Ipu ucnoavsobanuu newu «Anzapa 2012» 6 kommepueckux yersx, a maxsxe npu Henpe-
potbroil monke neuu 6 meuenue 6oree 10 wacob, pabouas nazpysxa yberunubaemcs 6 6—10 pas. Ilpu
MAKOM PEXUME CPOK CAYKObL NEHU FHALUMEADHO COKpaujaemcs u npednpusmue-uzzomobumerv
cHumaem c cebs 6ce zaparnmuiinole oba3amervcmba.

2. OCOBEHHOCTM KOHCTPYKLIMM

m B BaI(pI)ITOT‘//l KaMECHKE, HporpeBaeMoﬂ KPYrOBBIM IIOTOKOM ITAAMEHN, KAMHNM HATIPEBAIOTC AO TCMIICPATYPbI

600° C.
m Boaa IIoAaeTCst B CAMYIO TOPSIIYIO JEHTPAABHYIO YaCTh 3aKPBITON KAMEHKM Yepe3 BOPOHKY.
m Ha TpaAMIMOHHOV OTKPBITON KAMEHKE YAOOHO 3aI1apmBaTh BEHUK.

® B meun peasnsosaHa KOHUEILMS TEPMUIECKON PABHOIIPOIHOCTI. TOAIJUHA A€TAAET TOIIKM, IOABEP-
SKEHHBIX HAMBOABIIIEN TEPMMUUECKON U MEXAHWMYECKOM HArpy3Ke yBeandeHa B 1,5 pasa. AHO KameHKM 1
GOKOBBIE CTEHKM TOIKW YCUAECHBI CTPUHIEPAMI 113 SKAPOCTOMKOT CTAAM.

m HopBas KOHCTPYKIMI TEITAOOOMEHHMKA AASL HATPEBa rop}meﬂ BOADBI, ITIO3BOASICT HAI'PEBATDH €TO HECIIOCPEC~
ACTBEHHO M3AYICHUEM OT ITAAMEHN, & HE Y€PE3 CTCHKY IICYN.

®  BOoABIIION CBETOIIPO3PAYHbINL SKPAH 1 PACIIUPSIOIINIICS TOIIAMBHBIN KAHAA IIO3BOASIIOT KOMPOPTHO
0603peBaTh [1AAMST TIOA PA3HBIMM yraamu 3peHmst (B mopAnduranum «Burpa»).

m OGHOBAEHHBIN HpIABAeKaTeAI)HbITZ AVl3aI>1H. ,A,eKOpaTIABHBIC HapPY>KHBIC ACTAAM M3TOTOBACHBI C IIPMMCHE-
HMEM COBPEMEHHBIX TEXHOAOTUA.

3. CRBOMCTBA IITPUMEHSIEMOM SJKAPOCTOMKOM CTAAWN.
TEPMMHBI 1 KOMMEHTAPUM

JKapocTomKOoCTbIO, MAY OKAAMHOCTOMKOCTBIO, HA3BIBACTCSI CIIOCOOHOCTh METAAAA COIIPOTUBASITHCSI KOPPO3UOH-
HOMY BO3AEVICTBUIO Ta30B IIPU BBICOKMX TeMIIEparypax (He IyTaTh ¢ >KapOIPOYHOCTHIO).

JKapocTomKOCTb CTaAY TIOBBILIAIOT ACTMPOBAHMEM XPOMOM. XPOM CO3AAET Ha ITOBEPXHOCTM CTAAN ITACCUBHYIO
IIACHKY, He TIOABEPSKCHHYIO OKMCACHUIO AO ITPEACABHON TEMIIEPATYPBI, HA3bIBAEMON TEMIIEPATYPOTL HadaAa OKAAMHO-
obpasoBaHmL

C yBeAMIEHMEM COACPSKAHIS XPOMA B CTAAM PACTET €€ SKAPOCTOMKOCTD M TEMIIEPATypa HadaAa OKaAMHOOOpaso-
BAHMSL

Craan CIMTaroTCS SKAPOCTOMKUMIA IIPU COACPSKaHMIU MACCOBOTL A0AT Xpoma oT 13%.

[To COAEP>KAHUIO ACTUPYIOIIMX SACMEHTOB CTAAM ACASITCSI HA HU3KOACTUPOBAHHBIE, CPEAHEACTMPOBAHHBIE 1
BBICOKOACTMPOBAHHBIE.

BhICOKOACTMPOBAHHBIMI CIUTAIOTCS CTAAN, COAeprKaigne boaee 10% Aermpyrormnx 3AeMeHTOB.

[TomyastpHOE B PasrOBOPHOM OBITOBOM SI3BIKE CAOBOCOYETAHME «HEPIKABEIOIJAsl CTAAB» He SIBASICTCS] CTAHAAPTU-
30BaHHBIM TEXHUIECKMUM TEPMUHOM. B COBpEMEHHOM MaTEePUAarOBEACHNI €My COOTBETCTBYET TEPMUH <KOPPO3UOHHO-
CTOVIKASI CTAAD.

['AQBHBIM OTAMYMTEABHBIM ITPUSHAKOM KOPPO3MOHHO-CTOMKOM CTAAU SIBASIETCS COAEPYKaHMe xpoma oT 12,5%.

[Tpumensemasn 0rs uszomoBaenus neweii «Inox» cmarv no usroxernnoim Gouute npusraxam abraemcs
JKapocmotixoil Bvicoxorezupobanroii Kopposuorro-cmotixoil (Hepxalberoweri)

Temneparypa Hagasa OkaaMHOOOPa3oBaHms1 y npumeHsemoit craan — He meree 750 °C — IOATBEpIKAAETCS
cepTUdUKATAMI 3aBOAOB-U3TOTOBUTEALT.

AAst cpaBHEHMST: TeMITepaTypa HadaAa OKaAMHOOOPA30BAHMS § KOHCTPYKLMOHHBIX MAW «ICPHBIX» CTAACT HE
upesbimaet 450 °C, 4TO 3HAYUTEABHO HUKE TEMIIEPATYPHI CTEHOK PabOTAIOIelt APOBSIHOM TIEYN.




JKapocTorikue cTaan B HECKOABKO Pa3 AOPOSKE TPAAMIMOHHO IPUMEHSIEMBIX «4EPHBIX» CTasei. VX A0AS B
IPOMU3BOACTBEHHON cebecTonmocTtn rieun cocrasaser okoao S0%. [To aTou mpuumte npu nopbope XMMHUIECKOTO
COCTABA CTAAM W COCTOSIHMSL €€ TIOCTABKIM IIPOU3BOAUTEAD OCO3HAHHO UCKAIOUUA T€ ACTUPYIOIIUE IAEMEHTHI U TEXHOAO-
IMYecKue olepaumm ee 0OpaboTKiM, KOTOPBIE He YBEAMIMBAIOT SKAPOCTOMKOCTD, HO BEAYT K HEOIIPABAAHHOMY YAOPO-
SKAHUIO TIEYEN,

CrepeornitHoe GbITOBOE BOCIIPUSTIE HEPSKABEIOIJEH CTAAN, KAK 3€PKAABHO OACCTSIIEe IIOBEPXHOCTH, SIBASICTCSI
oboIHBIM. BaecTsIIast HOBEPXHOCTD UCIIOAB3YEMBIX B OBITY M3ACAIA U3 HEPIKABEIOIET CTAAU AOCTUIACTCS CLIEL -
AABHOV AOPOTOCTOSIIIEN OIIEPALIMETL IO YAAACHWMIO TEMHOM OKCUAHOM IIACHKM C IIOBEPXHOCTM AMUCTA. DTa OIlepanus He
SIBASIETCST HEOOXOAMMOTL IIPY M3TOTOBAEHWUM APOBSIHBIX 11CUETA.

[ TpOM3BOAMTEAD CAUTAET, YTO TIOKYIIATEAN TIEUET «INOX» AOASKHBI OITAAYMBATH TOABKO TE CIIEUAABHBIE CBOVCTBA
CTaAM, KOTOPbIE HEOOXOAMMBI AASI €€ MCIIOAB30BAHMSI B APOBSIHBIX II€YaX.

[Ipn XpaHeHnm revert B yCAOBUSX HOBBIIIEHHOM BAASKHOCTY Ha HEOKPALIEHHDIX IIOBEPXHOCTSIX AOIYCKAETCS
HOSIBACHME CACAOB ITOBEPXHOCTHOM KOPPO3UH, HE BAMSIIOIIE HA IKCIIAYATALIOHHBIE XAPAKTEPUCTUKIM U3ACATASL

4. MOAEABHBIN PSIA

Cepnrino Beimyckarores 4 6asossie mopean: «Anrapa 2012 Inox», «Anrapa 2012 Inox Burpa», «Axrapa 2012
Carbon» n «Anrapa 2012 Carbon Burpa». Aanusie mopean nmeror obiyne ocobeHHOCTI KOHCTPYKLN M IPUHIIALL
paboTsL

MoaeAn PasAMIAIOTCSI MATEPUAAOM 113 KOTOPOTO M3TOTOBACHA TOIIKA M KOHCTPYKLME TOIAMBHOIO KAHAAA.

Bce mopean MOTryT OBITh YKOMIIAEKTOBAHBI BCTPOEHHBIM TEIAOOOMEHHMKOM 1 UMEIOT HECKOABKO IJBETOBBIX
MUCIOAHEHMI KOHBeKTOpa. Moaean «Anrapa 2012» nmeioT MOAUPUKALUIO C KOPOTKMUM TOIIAMBHBIM KaHAAOM.

5. TEXHUYECKME XAPAKTEPUCTUKU

TexHnyeckme XxapaKTePUCTURI IPUBEACHBI B Tabanue 1. [abapuTHblie pazmeps! meun IPUBEACHBI HA PUCYHKe 1-3.
MownTaskHble pazmepsl eun (IIpoema IOA TOIIAMBHBIN KaHAA) IIPUBEACHBI B IIyHKTE 8.0.

PasperreHHbIe BUABI TOIIAMBA: APOBA, TOPPOOPUKETBL, APEBECHO-CTPYIKEIHbIe OPUKETHI AAST OOOrpeBaTeset
3aKPBITOTO TWIIA, ICAACTBL

Pexomenpyemas emxocTs 6aka camoBapHOro Tuna «Barikaa» Aast ropsraeit BOAbL: 55—72 antpa. Pekomenayemast
@MKOCTb BEIHOCHOTO GaKa AAsT Topstaent Boasl: 63 — 70 antpos.

Bpems marpesa mapmaszoro nomergenns or 20 °C oo 100 °C mpu ycAOBMI ITPaBUABHOTN TEIIAO M30ASLUN CTEH,
IIOTOAKA 1 TI0AQ - OPUEHTUPOBOIHO 60 MMH.

Tabangal. Texauyeckne xapakKTepPUCTUKU MOAEAEN

Moaean Anrapa AHrapa Anrapa Anrapa
2012 2012 Inox 2012 |2012 Carbon
Inox Burpa Carbon Burpa
PacueTHBIN OOBEM ITAPUABHOTO IOMEIJeHM T, Ky0. M 8§—18 8—18 8§—18 8§—18
HInupnna, mm 415 500 415 500
['aybuna, mm (rroaHas) 830 840 830 840
['ay6uma, mm (Ge3 yaeTa AAMHHBI TOIIAMBHOTO KAHAAA) 595 595 595 595
Bricora, mm 900 900 900 900
Macca, xr 58 65 70 77
Macca 3axkAaABIBAEMBIX KAMHEN, KT 70 70 90 90
O0bem KameHKH, Ky0. AM 42 42 42 42
O6bem TOIIKM, A 40 40 40 40
MaxkcnmanbHbIN 0ObeM 3aTPY3KM TOIAMBA, KYO. AM 30 30 30 30
MaxcumanpHas AAVHA ITOA€HA, MM 500 500 500 500
AMameTp IpUCOEAMHIEMOTO ABIMOXOAQ, MM 115 115 115 115
MuHMMaABHAS BRICOTA ABIMOXOAQ, M 5 5 5 5




BHMMAHME! Baxu 0as zopsueil 60dvL u menroobmennux camobaprozo muna «Kocmaxan» 6 xomnaiexm

nocmabu 1e Gxodam.

BHUMAHWME! Maxcumarvioui o6sem omaniubaemozo nomeugerus onpederen us yeaobuil obecnederus
agppexmubrozo xonbexyuorozo menroobmena u Hopmamubol obuyezo mepmuneckozo conpomubrenus
ozpaxkdarougux koncmpyxyuii no CHull 23-02-2003.

EmkocTs Berpoensoro TenaoobmenHmka (B moanduranmu ¢ reraoobmentmnkom) — 0,65 a.
Paszmep npucoepnnamnTeABHON Pe3bbbl mTyLepa Ternaoobmennmnrka — G3 /4. [TpucoeAnHUTEABHbIE PA3MEPBI TOKA3AHDI
Ha pucyHKax 1 u 5.
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Pucynox 2. 'abapuTisle pasmepst meun «Anrapa 2012 Burpa».

Pucynox 1. [abapurHsie pasmepsr meun «Axrapa 2012».
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Pucynox 3. ['abapurHbIe pasmeps
meunt «Anrapa 2012» ¢ kopoTkum

TOIIAVMBHBIM KaHAaAOM.




6. YCTPOMCTBO M PABOTA ITEYM

[Teus «Anrapa 2012» mpeanasaadeHa Aast paOOTBHI B PeXKMME MHTEHCUBHOTO TOPEHMsI TP HAGOpe TeMIIepaTy s
B OaHe, 1 B pesKUMe SIKOHOMMUIHOTO TOPEHMS IIPU IIOAACPSKaHUM BRIOpaHHOM TemirepaTypbl. OOIymii BuA 1 pacoao-
SKEHVE OCHOBHBIX 2AEMEHTOB IIeUN ITPEACTABACHDI HA PUCYHKE 4.

B mopeasx «Inox» meun «Anrapa 2012» roramsaux (8) n kamerka (7) M3rOTOBACHBI 13 SKAPOCTOMKON BBICOKOAC-
TMPOBAHHOM CTAAM C COACPSKaHMEM Xpoma He meHee 13% ¢ TOAIIMHOM CTEHOK 3 MM.

B mopeasx «Carbon» — 13 KOHCTPYKIMOHHOM CTAAM TOAIJUHOM 4 MM, B CAMBIX TEIAOHATPYKEHHBIX YIACTKAX
TOAIIJMHA CTEHKM A0 7 MM.

B xoncTpykumn meun «Anrapa 2012» peaansosana sdpderTrBHas cxema Teraoobmena. Kamenka medn coctout
M3 ABYX COCTABASIIOIJUX: BHEILIHSIS OTKPbITast KameHka (1), paspeAeHHas Ha ABe 9aCTH, 1 BHYTpeHHsL 3akpbiTast (7).
AAst TOAQUM BOABI BO BHYTPEHHIOK KAMEHKY IIPEAYCMOTPEHa crieyuasbHast Boporka (6).

PazpeaeHHAs HA ABE YaCTM BHEIIHSISI KAMEHKA Iedn [03BOAsIET 3PEKTUBHO MCIIOAB30BATH IIPOIPETYIO MACCY
KamHel 1 obecIrednBaeT cTabuABHOCTD TEMIIEPATYPhI B IIApUAKE. BoAbIIas macca KamHeN, 3aKAaABIBACMAsT BO BHYT-
PEHHIOIO KAMEHKY, SIBASIETCSI MOIIHBIM IIAPOrEHEPATOPOM.

Kpyraas popma BHYTpeHHEN KAMEHKY HE AOITYCKACT CKAIIAMBAHME CA’KM HAa CTEHKAX TOIIKIA.

Koskyx-konBexTop (2), OXBATHIBAIOI] NI IIOBEPXHOCTI HATPEBA IIEUN, YCKOPSIET HATPEB BO3AYXA B IIAPUAKE 34 CIET
06pasyemMoro Mm MOIJHOTO KOHBEKIJMOHHOTO 1oToKa. Kpome TOro, OH sxpaHMpyeT JKecTKoe MHPPAKPACHOE MU3AYIe-
HIE, UCXOASIIee OT HATPETHIX CTEHOK TOIIKM, YTO CO3AAET MSITKOE TEIIAO B IIAPUAKE 1 CAYIKUT 3AILWUTON OT CAYIATIHOTO
ITPUKOCHOBEHMS K II€YNM BO BPeMsI ee PaboThL

Creynaapsbiii KaHaa (8) oAQeT BTOPUYHBINA BO3AYX B TA30XOAHBIE KAHAABL IIEUM AASI AOYKMTAHWSI BBIXOASIIIUX
ra3oB 1 KA4ECTBEHHOTO IIPOrPeBa KAMEHKIA.

BBIHOCHOVI TOIIAVMBHBIN KAHAA TIO3BOASIET TOIIUTH IIEUb 13 CMESKHOTO ITOMeIgeHmsT. MoAMduUKaLmns ¢ KOPOTKUM
TOIAMBHBIM KAHAAOM IIOAOMAET AFOOUTEASIM TOIIUTD GAHIO 13 IIAPUABHOTO IIOMEICHMSI.

ABepua TOMAMBHMKA, BPAIJasiCh HA IIAPHMUPAX, OTKPBIBACTCS HA YTOA HCOOXOAMMBIN AAsT YAOOHOTM 11 Oe3omacHOm
3arPy3KM TOIIAMBA.

B mopean «Anrapa 2012» ABepla MCIIOAHSIETCS B ABYX B3aMMO3aAMEHSICMBIX BapuaHTax: crasbHas Asepua (11) co
CBOVCTBOM CAMOOXAAYKACHSI HAPYSKHOM ITAHEAU 1 ABEPLA OPUIMHAABHOTO AM3ATHA CO CBETOIIPO3PAYHBIM KPAHOM M3
skapocrorkoro crexaa Schott Robax® (12).

«Anrapa 2012 Burpa»

«Anrapa 2012»

1. Bremmmss kameHKa 6. BOpOHKa AAS TOAQYY BOABI BO BHYTPEHHIOK KAMEHKY
2. Ko>KyX-KOHBEKTOP 7. BHYTpeHH A 3aKPBITas KAMEHKA
3. ABepia co CBETOIPO3PAIHBIM IKPAHOM 8. ToramnBaMK

u3 ykapocToiikoro crekaa Schott Robax® 9. KOAOCHMK 4yTyHHBITL

bl
¢ Anaroraapio 177, 10. 30APHMK € BHIABMSKHBIM 30ABHBIM SIIITMKOM

4. [TaHOpaMHBIN TOIIAMBHBIN KaHAA 11. CraabHas Asepua

5. Apimoxop (apimoBast Tpy6a. B komraexT rocraBkm

12. ABepua co cBeTOPO3pavyHbIM IKPAHOM
HE BXOAUT.)

Prcynox 4. PacioaoskeHmMe OCHOBHBIX 2A¢MEHTOB Tieun «Anrapa 2012».

[/1306Pa)I(CHVl}I M3ACAVS TIPEACTABACHHBIE B HACTOSIJEM «PyKOBOACTBe TI0 dKCIIAyaTaUM» MOTYT OTAMYATBCA OT MU3ACAUS,
K KOTOPOMY IIPUAAraeTCsI AAHHOE PYKOBOACTBO.



Mogaean «Anrapa 2012 Burpa» KOMIIAGKTYIOTCST TAHOPAMHBIM TOIIAMBHBIM KaHasoM (4) 1 ABepILjeri co CBeTOII-
PO3PAUYHBIM SKPAHOM 13 3KapOCTONKOro crekaa Schott Robax® ¢ onaronassio 177(3). B sepxHeit yactu ABepijbI
OPraHM30BaHA IJEAD AAST IIMPOAM3ZHON CAMOOUMCTKI CBETOIIPO3PAYHOTO KPAHA OT OCCAAHMST CASKIA.

Haanune axpana 13 >KapoCTOMKOTO CTEKAA ITO3BOASIET BU3YaABHO KOHTPOAMPOBATH ITPOIJECC TOPEHWMSI U IIPOCTO
ATOOOBATBCST BUAOM SKMBOTO OTHL

Koaocunx (9), 13 MacCHBHOTO AMTEIHOTO YyTYHA, YCTAHOBACH B HMYKHEN YacTH TOIKN. [ 10A TOIIKOM paciioroskeH
30ABHMK C BBIABMIKHBIM 30ABHBIM stgukom (10).

[Tpn pabore 1reun IIepBUIHBIN BO3AYX, HEOOXOAMMBINL AASI TOPEHMSI, IOAACTCST 9€PEe3 HEITAOTHO 3aKPBIThIN
30ABHBIN SAIIUK 1 KOAOCHUK(Y) K TOIAMBY. KOAOCHMK T103BOAsIET GOPCHPOBATD ITPOLJECC TOPEHMS M IIOAYIATH MOLJHOE
BBICOKOTEMIICPATYPHOE IAAMST B MOMEHT pozyxura. OH obecriednBaeT paBHOMEPHOE TOPEHNME APOB, CTOAb HEODXO-
AVIMOE AAST GAHHOM Teun.

Yepes 1jeAr KOAOCHMKA 30Aa TIOTTAAACT B 30ABHBIN SIUK, C IOMOIJBIO KOTOPOTO MOYKHO AETKO IIPOU3BOAUTD
OYWCTKY IIe4n, He IIPePhIBAsI IIPOLecca TOPEHL

['a3000pasHbIe TPOAYKTHI TOPEHMsT HAIIPABASIIOTCS B ABIMOXOA Yepes marpybox anamerpom 115 mm.

B mopnmranmm ¢ Terra006MEeHHMKOM TEITAOOOMEHHMK 3aKPEIIACH BHYTPY TOIIKY Ha OOKOBOM CTEHKe, HA
ITPOTUBOIIOAOYKHOV CTEHKE TOIIKM MMEIOTCSI CUMMETPUYHbIE OTBEPCTMS, 3aKPBITHIE 3aTAYIIKAMI. TeIIA00OMEHHMK
IIO3BOASIET HATPEBATD BOAY B BEIHOCHOM 0aKe, a €r0 HAXOSKACHME BHYTPU TOIIKY 3HAYUTEABHO YCKOPSIET IIPOLIecC
HArpesa.

DAEMEHTHI I1edn, He HecyIgue OOABIIYIO TEPMUIECKYIO HATPY3KY, BEIIOAHEHbI 3 KOHCTPYKLMOHHOM CTAAM.

Hapy>krast 1oBepXHOCTD I1e4n ITOKPBITA TEPMOCTOMKON KPEMHUMOPIAaHUIECKON SIMAADIO.

BHUMAHME! IpousBodumerv ocmabasem 3a coboil npabo Grocumo uzmerenus 6 KOHCMpyKuuo neu,
He yxydwarougue ee nompebumervcikue cboticmba.

7. MAPKMPOBKA M1 VITAKOBKA ITEYM1

7.1. Mapruposkra

Ha neun nmeercst uHGOPMAIMOHHBIN IMMABAUK C YKA3AHUEM MOAEAM TIETH, €€ MACCHI, 3aBOACKOTO CEPUITHOTO
HOMepa " AATBI M3TOTOBACHII II€YN, 4 TAKIKE VlHCl)OpMangT/l o CepTqu)VlKaTaX Ha AAHHYVIO MOACAD.
7.2. Vmaxkoska

ITeup yrakoBaHa B TPaHCIOPTHPOBOYHYIO Tapy. PYKOBOACTBO IO 9KCIIAyaTaMH, B IAKETE 1 KOMIIAGKTYIOIJWE B
0bepTodHOT Oymare, BAOYKEHBI B TOIIKY IIEUN.

Ha yrakoBke meun B mepeAHeri 4acTy MMERTCSI SIPABIK, B KOTOPOM COACPIKATCSI CBEACHMSI O MOAGAM TICUM, MACCE,
KOHCTPYKTMUBHBIX OCOOCHHOCTSIX M AATE M3TOTOBACHVAAL

7.3. TTopsAAOK CHATMSA YIIAKOBKYU IIOTPEOUTEACM:

1. PaspesaTs yIIaKOBOYHYIO ACHTY.

2. CHsTh KapTOHHBIE KOPOOKM.

3. CHATb TOAMITUACH.

4. 13BAeYb PYKOBOACTBO IO IKCIIAYATALMN M KOMIIACKTYIOIMe (IIpy HAAMYIMIA) M3 I 1 OCBOOOAUTD UX OT
VIIAKOBKM.

5. Y6pars Gpycku, OTKPYTUB KPETIESKHBIE GOATHL.

6. CHSTB C TOBEPXHOCTM €M PEKAAMHBIC HAKACTIKM M 3AIJUTHYIO IIACHKY

8. UCITOAB3OBAHME 110 HASHAYEHMIO

8.1. OrcrAyaTalMOHHbIE OTPAHUYEHS

BHUMAHME! 3anpewaemcs ucnorvzobamnv neuv 6 npousbodcmbernnvix nomewserusx xamezopuit A, B, B
no 63pviBonoxxaproit 6ezonacrocmu 6 coombemembuu ¢ HIIB 105-95 (onpederenue kamezopuii
nomeugerutl u 30anuti no 63pviBonoXaproil u NOXKXAPHOL ONACHOCIUL).




BHMMAHME! He donyckaemcs ucnorvzobamn 6 xawecmbe monauba bewgecmba ne yxazarmote 6 nyrxme 5.

BHMMAHME! Kamezopuuecku sanpewaemcs ucnorvsobamo 6 kawecmbe monauba yzorv u y2oAvHoLe
Opuxemot.

BHUMAHME! He donyckaemces ucnorvzobamp 0as posxuza cnupmocodepxxaugue u Aezko60cniamensio-
wuecs GewgecmbBa (bensun, kepocun). A maisxe easnyeyio 6ymazy, obpesku ACI, ramunama u
oparuma, max Kax npu ux cxuzanuu mozym Goideramocs Gpednoie 2asvl, a marxe MOZyn nOCAYXUMb
npuunoil G3potba u nobpexdernus newu.

BHUMAHME! 3anpewaemcs ucnorv3obamo newv He no Ha3HateHuwo.

BHUMAHME! 3anpewaemcs sxcnayamupoBamp netv ¢ nycmvim meniro0OoMeHHuKxom u 6axom ors
2opaueti 6o0vt uau Henodxarouernnotl cucmemoti nazpea 6odvt (npu Haruuuw).

BHMMAHME! 3anpewaemcs ucnorvzobamv newv 6 moburvHvix doMAxX, Mpetirepax UAU NAAAMOUHDLX
domax.

BHUMAHME! 3anpewaemcs nepezpel u nepexarubarue newu 6o Gpems sKCnayamayuiu.

YTOOBI ITeup CAYIKMAA AOATO, HE IIeperpeBaiTe 1 He mepexaansarite e€. [ leperpes u mepekasnBaHue IIedn MOSKHO
OIIPEAEAUTD 110 KPACHOMY CBEYEHMIO METAAAA TOIKM B TEMHOTE.

DTa CUTYayusI MOKET BO3HUKHYTH PV OECKOHTPOABHO ITOAAYE BO3AYXA B TOIAMBHUK. Hampumep, mpu
OTKPBITOM ABepn. [Teperpes mean MosKeT IIpMBECT K OACHBIM YCAOBMSIM PAOOTHI IIEUN 1 IIPEIKACBPEMEHHOMY
BBIXOAY €€ M3 CTPOSL

8.2. HOAI‘OTOBK& €YU K IKCIIAyaTAIUN

BHMMAHME! Ipu nepbom npomaniubaruu newu npoMoUAeHHbLE MACAA, HAHECEHHDIE HA MEMAAN, U
AezKue Aemydue KOMROHEHMbL KpeMHUuLlopzanuteckoil amaru Gotdersiom dvim u 3anax, komopbie 6
darvretiuenm ne Botderaromcs.

AropsIM ¢ BOAE3HSIMM ACTKIUX T BAAACABLJAM AOMAIITHIUX JKMBOTHbIX, BOCIIPUMMUMUBBIX K ABIMY (TAKMX KAK IITHLIBL),
CACAYET IIPUHSITH MEPbI IIPEAOCTOPOSKHOCTI.

[TepByro IIPOTOIIKY IIe4n HEOOXOAMMO IIPOMU3BECTH HA OTKPBITOM BO3AYXE C CODAIOACHMEM MEP ITOYKAPHOM
6e30I1aCHOCTH, IIPOAOASKUTEABHOCTHIO He MeHee 1 yaca, I[Py 3arpy3Ke TOIIKM HAIIOAOBUHY B PESKMME MHTEHCUBHOTO
TOPEeHMNL

AAST TpaBMABHON PAOOTHI IIEUN IIPY IIEPBOM IIPOTOIIKE HEOOXOAMMO OPTaHM30BATH BPEMEHHBIN ABIMOXOA
BBICOTOVL HE MeHee 2 M.

AAST MOACATL TI€UNM CO BCTPOCHHBIM TEIIAOOOMEHHMKOM IIPH IEPBOTL IIPOTOIIKE HEOOXOAMMO OPraHMU30BaTh
BPEMEHHYIO CUCTEMY HAIPEBa BOADL.

BHMMAHME! Bo usbexxarnue noGpexdenus Aakokpacourozo noxpvimus npu nepbom npomaniubaruu ne
npousBodume mexarureckozo Gosdeticmbus na nobepxrocmyv newu 0o NOAHOZ0 ee 0Cmovlbanus u OKOHUa-
MEAVHOU NOAUMEPUAUUU KPACKU.

BHUMAHME! IlepBas npomonxa moderu «Bumpa» dorxrna npousBodumocs ¢ Omxpuimoi monotHo
0Bepuyett, Orsa npedombpawgerus ocedarus caxu Ha cBemonpo3patHom IKpare.

VbeanTtecs B HOpmaabHOM GYHKIIMOHUPOBAHNM BCEX SIACMEHTOB TN 1 3aIJUTHBIX KOHCTPyKynit. Hencrrpasras
IeYh K SKCIIAYATALUY HE AOITYCKACTCSL.
Mcrrpasuast meds:

B HE MMeeT BHEIIHUX OBPESKACHMI KOpITyca.

®  ABepla CBOOOAHO BpaIJaeTcs Ha MIAPHUPAX U HAAEIKHO QUKCUPYETCS B 3aKPHITOM ITOAOSKEHWUMN.

B CBETOIIPO3PAYHBIN KPAH Ha ABepue (IIpy HAAMYMI) HEe UMEET IIOBPESKACHMUA.

B KOAOCHMKOBAs PeIIeTKa Jeaas, He MMeeT IIPOrapoB U TPEIIUH.

B 30ABHBIN SIIJUK CBOOOAHO IEPEMEIJAeTCsI 1 IIAOTHO IIPUACTACT K KOPITYCY B 3aKPBITOM COCTOSIHUMN.

® TenA00OMeHHMK (IIPM HaAMIMI) HE MMEET TPEIJUH U IIPOTEYeK.




8.3. KaMHM AAST RKAMEHKU

B KaMeHKy cAeAyeT 3aKAaABIBATD KAMHM, CIICLIMAABHO AASI ATOTO IIPeAHa3HaYeHHbIe. [ [pOM3BOAMTEAD PEKOMEH-
AVET MUCIIOAB30BATH Tab6PO-AMabas, IEPUAOTHUT, TAABKOXAOPUT, JKAACUT. DTHU BYAKAHUIECKUE TIOPOADL UMEIOT
KPacuByIO GpakTypPy U COCTOST U3 CTOMKMX K GUNIECKOMY 1 XUMUIECKOMY BOSAECHUCTEUIO MUHEPAAOB, HE COACPIKAT
BpeAHBIX mpumecert. OHn 00AaAaI0T GOABIIION TEIIAOEMKOCTBIO, BRIACPIKMBAIOT DOABIIE MHOTOKPATHDIE IIEPEIIAADI
TeMIIEPATYP, He GOSITCS OTHsL, IIPU MIOAQYE BOABL HA KAMEHKY He PaspPYLIAIOTCS 1 HE PACTPeCKUBaroTes. Pranast,
HelpaBuAbHAsE GOPMA KAMHEN M Pa3HOCTb UX AMHENHDIX PA3MEPOB 00ECIIeUnBAIOT MAKCUMAABHOE HAIOAHEHNE
KaMEHKM 1 HanGOABIIYIO AOIJAAD TEIIAOOTAAN.

BHUMAHWME! Kamnu neusbecmmozo npoucxoxderus mozym codepsanv 6 60rvuom koruecmBe
Bpednoie ceprucmote coedunerus u paduoryxAudot, Komopwvle 0eAarom ux HenpuzoOHviMu u 0axe
onacrvimu 0As ucnorvzobarus 6 bare.

[Tepea 3aKAQAKOM, KAMHM CACAYET IIPOMBITH B IIPOTOYHOV BOAE KECTKOM IJEeTKOM.
He caepyeT ykaaAbIBATH KAMHM BbIIIIE BEPXHETO YPOBHsI reun. OHM He CMOTYT ITPOIPETHCS AO TEMIIEPATYPSI,
Tpebyemort AASI KAYeCTBEHHOTO apooOpa3OBaHMsI.

BHUMAHME! He donyckaitme upesmeproil nodau 600vt Ha e packareHHvle KamHil, 6 3mom cAyuae
nPoOUCXo0uIm uHMeHCUBHLLL OKUCAUIMEALHBIL NPOUECC CIMEHOK KAMEHKU, 3A CHEeM NPAMOZ0 KOHMAKMa
B00vL ¢ MEMAALOM, HINO CHUXAETL CPOK CAYKODL KAMEHKU U KaK cAredcmBue ee npozap.

BHUMAHME! ITpu nodaxe 6odvt na packarermote kamnu npoucxodum Boibpoc zopsuezo napa u3
xkamenxu. ITodawy 6odvt 1y>xro npousBodums ¢ 0CmopoXHOCMvIO.

ITpn AOATOV IKCIIAYATALMM KAMHM HEOOXOAMMO IIEPEKAAABIBAT 3aHOBO HE MEHEE OAHOTO Pasa B roA. OaHoBpe-
MEHHO HaAO YAAASITh KAMEHHYIO KPOIIKY M 3AMEHSTD Pa3pyIIEHHbIE KAMHA.

8.4. IToArOoTOBKA MOMEIJeHMI K MOHTASKY IedYn

KOHCprKIJT/lT/l HOMGI_TJCHT/H;I CACAYECT 3a1gMIIATh OT BO3rOPAHN

m crenbl (MAM TIEPETOPOAKI) M3 TOPIOYMX MATEPUAAOB - IITYKATYPKOM TOAIJMHON 25 MM IO METAAAMIECKOM
CETKE MAU METAAAMIECKUM AMCTOM TIO acbecToBomy KapToHy Toamgnaon 10 MM, OT osa A0 yposast Ha 250
MM BBIIIIE BepXa Iedn.

® creHy (MAM IIEPETOPOAKY) Yepe3 KOTOPYIO IIPOXOAUT TOIAMBHBIN KAHAA HYSKHO BBIITOAHSITD M3 He TOPIOYEro
MaTepPMasa OT MOAA AO YPOBHS Ha 250 MM BBILIE BEpXa I1€YM, PEKOMEHAYEMAST TOAIJUHA CTEHB 125 mm.

B II0A [1€YBI0 HEOOXOAMMO CACAATD OCHOBAHME M3 KUPIIUIA He MEHEe ABYX CAOEB MAW APYTOTO HETOPIOYEro
maTepuasa Ha paccrosame 380 MM OT CTEHOK IIeYn.

B [I0A U3 TOPIOYMX U TPYAHOTOPIOYMX MATEPUAAOB IIEPEA ABEPLEIL TOIIKI — METAAAUIECKUM AUCTOM
pasmepom 700x500 mm, pacrionaraembIM AAMHHO €TO CTOPOHOV BAOAD TIE€YM;

B B IIOTOAKE B MECTE ITPOXOKACHN: 9€PE3 HETO AbIMOBOIZ pr6I)I BBIIIOAHUTD HO)KapO6eSOHaCHyIO PA3ACAKY.

B IIPM MOHTAa’Ke ABIMOBOV TPYOBI B 3AaHMUSIX C KPOBASIMM 13 TOPIOYMX MATEPHUAAOB OOECIICIUTD TPYOY MCKPOY-
AOBUTEAEM M3 METAAAMIECKON CETKM C OTBEPCTUSMM PasMepom He 6oaee 5X5 MM, @ ITPOCTPAHCTBO BOKPYT
ABIMOBOV1 TPYOBI CACAYET IEPEKPBITh HETOPIOYMMI KPOBEABHBIMI MATEPUAAAMI.

BHMMAHME! Mecmo ycmanoBxu newu u mpy6ot dvimoxoda QorxHot bvimn Gomornervi 6 coombBe-
memBuu ¢ mpeboBanuam CHull 41-01-2003, aubo cozracro mexnuueckux Hopm cmparot, 6 xomopoi
neuv 6ydem sxcnayamupobanvcs.

8.5. Bo3Ayx006MeH B mapmake

Anst obecrieyeHnst HAAEKHOTO BO3AYXOOOMEHA B IIaPUAKE PEKOMEHAYETCSI OPraHU30BaTh IIPUTOYHO-BBITSIKHYIO
BEHTUASUIO (CM. PUCYHOK ).

Aast mpuTOKa BO3AYXa HEOOXOAMMO OPraHM30BaTh CIICLMUAABHDIN KAHAA C BBIXOAHBIM oTBepcTHem (9), cedeHnem
oxono 100 cm?, pacioAOKEHHBIM B TIOAY KaK MOSKHO OAMIKE K IIEUN MAU TIOA TICUBIO.

OtBepcrne AASL BBITSKKI BO3AyXa (0) PasACABIBACTCSI B CTEHE YyTh HMUKE YPOBHSI IIOTOAKA KaK MOSKHO AQABIIIE OT
niean. AAst BBITSOKKM HanbOAee BAASKHOTO 1 XOAOAHOTO BO3AYXA K BEPXHEMY OTBEPCTUIO IIPUCOEAMHSIETCST BEPTIU-
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5 - TloToaouHas pasaeaka

6 - OTBepcTre AASL BBITSDKKI BO3AYXA
7 - Peryanpyemple 3aABUSKKA

8 - BepruxaspHBIN KOPOOL
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PI/ICYHOK 5 Momnrask nreun B TIOMEIEHNMNM 13 HETOPIOYETO MaTEPpHaAa.

9 - OTBepcTre AAS IIPUTOKA BO3AYXA

KaAbHBIN KOPob (8) ¢ BXOAHBIM OTBEpCTHEM Ha paccTostHMK He Goaee S0 cm OT moaa.
A AT BO3BMOSKHOCTI YITPABACHMS BO3AYXOOOMEHOM IIPUTOIHOE 11 BBITSSKHOE OTBEPCTHSI PEKOMEHAYETCST OCHACTIUTD
peryanpyembimu 3apBusrKammn (7).

BHMMAHME! Heobxo0dumo obecnewumn nocmosHuviii npumox cBexezo 6030yxa nomewerue, 20e
pabomaem neuv. Hapywenue darnnozo ycarobus moxem npubecmu k Hecmaburvioil pabome newu u
Go3HuUKHOBEHUI0 ONACHbIX CUMYAUULL, MAKUX KAk ompabAenie yeapHoim 2a30M, NOXap.

8.6. MoHTa>K meyn

BHMMAHME! Bce pabomut no monmay neuu u 3akradxe xammeil 6 kamenxy npouszbodumo nocae
NOAH020 OcmvlBanus newu.

BHUMAHME! Ieuv msaxerasn. Yoedumeco, umo y Bac ecnv 603mosxrocmo u 060pydobarue 0rs eé
nepemeuyerus.

BHUMAHME! 3anpewaemes ycmanabaubamo newv 6 mecmax, z0e ona 6ydem cozdabamv npensmcmbus
0rs 0Buskerus aro0ett npu 36axyayuu.

BHMMAHMWME! B nomewerusx, 6 xomopuix ycmarnobrena newo 1eobxodumo npousbecmu ycmano6xy
damuuxoB dvima u 2azoanaruzamopos.

Ycranosure 1edp Ha CIIEJUasbHO IIOATOTOBAEHHOE MECTO AAsL ee IKcIayaTaynn. YbeanTecs, 9To neus cobpana u
YCTAHOBAEHA ITPABUABHO.

Ecan y Bac BO3HMKAXOT COMHEHMSI 110 IIPABUABHONM YCTAHOBKE IIEYN, IIOCAE IIPOYTEHIMSI ITOTO PYKOBOACTBA, BB
AOAYKHBI TIOAYIMUTH KOHCYABTALMIO CIIEJUAAUCTA IO MOHTASKY II€Yelt, KOTOPBII 3HAKOM CO BCEMM acriekTamu 6e30-
[IACHOW M IIPABUABHOM JCTAHOBKM ITCUETA.

Cxembl MOHTasKa TI€UM MTOKA3AHbI Ha PUCYHKE 5. PaccTOsIHME OT ABEPIIBI TOTIKM AO TPOTUBOIOAOSKHOV CTEHBI




cAeAyeT mpuHUMaTh He MeHee 1250 mm. PaccTosiHme MesKAY BEPXOM I1edn 1 He3aIJUIeHHBIM IIOTOAKOM - He MeHee
1200 mm. Paccrostame MmeskAy HapY>KHOV IIOBEPXHOCTHIO IIEUN, ABIMOBOU TPYOBI 1 CTEHOT CACAYET ITPUHUMATD HE
MeHee:

B AAS HE3AIJUIJEHHBIX KOHCTPYKYMIA U3 TOPIOIUX M TPYAHOTOPIOUMX mMatepnaros - 500 mm;
B AASI KOHCTPYKLMI M3 HETOPIOYMX MaTeprasos - 380 mm;
B AAST KOHCTPYKLWI M3 TOPIOYMX U TPYAHOTOPIOUMX MATEPUAAOB 3aIIUIEHHBIX COTAACHO I 8.2 - 380 mm;

He niponssoante yeraHOBKY Iteun B yraybaeHme B cTeHe (B HULIE) MAW B TOIIKe KamuHa (An6O B TOIIKY KAMEHHOM
eyn).

Co CTOPOHBI TONMAVMBHOTO KaHAAA PACCTOSIHME OT KOHBEKTOPA AO CTEHbI AOAKHO ObITh He meHee 30 mm. Ecan
CTeHa cAeAaHa PeKOMEHAYeMOT TOAIGUHBI (125 Mm) ABepiIa TOTTKM GYAET MMETh HanboAee TPABUABHOE TOAOSKEHUE.

[Tpoem B cTeHe AASI TOIIAMBHOTO KaHaAA OT YPOBHS OIIOPHBIX HOJKEK
AOASKEH MMETh Pasmepsl (BBICOTA X IIMPUHA):

m Aast Mopean «Anrapa 2012» — 480%270 mm — 00000000000 1—
— =
m Arg mopean «Arrapa 2012 Burpa» — 545x410 mm /f?@/;\\
At 1
AAst yeTaHOBKM T1e9M MoAean «BuTpa» Ha MecTo aKcIayaTaymu, Heobxo- I~ 7
AVIMO:
e -
1. OTKPYTUTH cAMOPE3BI 8 IIT., KOTOPBIMI TPUKPETASETCS ABEPIA C
PaMKOI K TOITAMBHOMY KaHAAY U CHSTH e€; (CM. PUCYHOK 6) g%&

2. YCTaHOBUTD €YD HA MECTO SKCIIAYyaTALIMN (Kpaﬂ TOIIAMBHOTI'O KaHaAa

AOASKEH BBIXOAUTD C APYTOFL CTOPOHBI IIEPETOPOAKA); Pucynox 6 Buntst

KPENACHMUS ABEPLIBI
3. yCTaHOBWTE ABEpPLY C PAMKOM Ha MECTO U 3aKPEIIUTE CaMOPe3amu; «BuTpa» K TOIAUBHOMY

Anst mopean «Anrapa 2012» meus cHavuaAa yCTAHABAMBAETCS Ha MecTo, a 3aTem Ha ToradiHikanaa Hagesaercs
ABEPKa, KOTOPAsI BXOAUT B KOMITACKT ITOCTABK.
Vcranoska ABepusr Ha meun mopean «Anrapa 2012» mpomsBoAnTCst caeAyIomnm obpasom:

1. 3BaexwmTe OCh M3 ABEPLBL, IIPEABAPUTEABHO CHSIB YIIOPHYIO OBICTPOCHEMHYIO I1aii0y, PUCYHOK 7.a;
2. YcraHOBMTE ABEpLY HAa BTYAKM TOIAMBHOIO KaHAAQ, COBMECTUB OTBEPCTIAS,

3. BcraBspTe ocb yepes OTBEPCTHSI CHU3Y BBEPX, C PACIIOAOSKEHMEM KaHABKM ITOA IOy B BEPXHET JacTu OCH,
PUCYHOK 7.6;

4. YcTaHOBMTE YIIOPHYIO OBICTPOCBEMHYIO IIaniOy B KAHABKY Ha OCH, PUCYHOK 7.3

a) 6) B)

PricyHox 7. YcTaHOBKA ABEPLIBI IIPY MOHTAKE IICUM.
Kamun B KaMeHKyY 3aKAaABIBAIOTCST IIOCAE OKOHYAHMS YCTAHOBKM II€UM HA MECTO SKCIIAYATALUN 11 €€ IOAKAIO-
YEHMSI KO BCeM ITPEAYCMOTPEHHBIM CUCTEMAM.

8.7. MoHTasK ABIMOXOAQ

[Tpu aKcnAyaTagmm medn, AIMOXOAY CAEAYET YAEAITH 0CO0OE BHUMAHME.

Apimoxoa (AbIMOBast TPy6a) — 3TO CPEACTBO BBITSKKY OTPAOOTAHHBIX Ta30B, OH 00ECIICYMBACT TSIy, KOTOPAsI
CIIOCOOCTBYET HEIPEPHIBHOMY TIOCTYIIACHUIO BO3AYXA B OTOIUTEABHOE 000PYAOBAHME, HEOOXOAMMOTO AASI HOPMAAD-
HOTO IIpolecca ropeHnst. AaHHasI I1edb IPUCIIOCOOAEHA TOABKO AAsT pAOOTHI HA €CTECTBEHHO TSITe.

ITedp AOASKHA MMETD CBOM COOCTBEHHDBIN ABIMOXOA,




BHUMAHME! 3anpewaemes nodxarouamo neuv x xakum aubo 6030yxo6odam kpome caryuaeb, kozda
6030yx0600 npednaznauen morvko 0rs pabomut 6 karecmbe dvimoxoda.

BHUMAHME! 3anpewaemcs nodcoedumsmo newv x dvimoxody, k komopomy nodcoedurero dpyzoe
060pydobariue uru OMORUMEALHVIL HPUCOP.

BHUMAHME! Tleuv ne co30aem mszu. Taza co30aemcsa moavko dvimoxodom.

Apimoxop Boraomjaer B cebe ABe GYHKLIMIU AAST HAASSKHOM paboTs! mreun. [lepsast 310 0TBoA OTpaboTaHHBIX Ta308,
BO3HMKAIOIJMX B IIPOLECCE TOPEHMS TOIAMBA, BTOPAst 9TO CO3AAHME TSI AAS AOCTYIIA BO3AYXA B TOIIKY AASI IOAAEPIKKI
TOPEHMSL

Tsra — 310 ecTecTBEHHOE ABMIKEHME BO3AYXA AN FA30B Yepe3 ABIMOX0A. OHa BO3HMKAET 6AArOAAPsI CBOTACTBY
TEIIAOTO BO3AYXA IIOAHVUMATHCST BBEPX.

[To Mepe ABMIKEHMS TEIAOTO BO3AYXA IO ABIMOXOAY CO3AQETCSI HU3KOE AABACHUE B MECTE COEAMHEHMSI T1eUN C
ABIMOXOAOM. BOAbIIIEE AABACHIME CHAPYSKM II€UM 3aCTABASIET BO3AYX ABUTATHCS B OOAACTD C MEHBIIIMM AABACHUEM — B
obaacTp ToranBHMKA. TakmMM 06Pa3OM IIPOUCXOANT IIOCTYIACHME BO3AYXA B TOIIKY. DTOT IIOCTOSHHBIN IIPUTOK BO3AYXA
T SIBASIETCS TSTOA.

Ecan He co3AaTh TSIy OIPEACACHHOT BEAMYMHBI 11edb He OyaeT paborars adpderTnBHO.

Onmumarvras msza 0rs pabomot neweil pabra 12+2 Ia,

B cayuae n36bITOIHON TAIM 3HAIUTEABHBIN IIOTOK BO3AYXa OYAET IIPOHMKATH B TOIIKY, YTO IIPUBEAET K LIEPETPEBY
reant. Mo>KeT BO3HMKHYTD OIACHOCTD BO3SHUKHOBEHMSI TTOSKAPa.

[Tpn HEAOCTATOYHOV TsITe B TOIIKY OYAET IIPOHMKATH HEAOCTATOYHO BO3AYXA AASI IIPABUABHOTO M IIOAHOTO
CTOPaHWMs TOIIAMBA, YTO MOSKET IIPUBECTH K 3aABIMACHIIO IIoMeljerwnsL. [ Tpn obpasoBanmm M306bITOYHOTO KOAMIECTBA
ABIMA B ABIMOXOAE YBEAMIMBACTCSI OOPa3OBaHNMe KPeo30Ta, KOTOPBIN MOSKET BOCIIAAMEHMUTBCSI, CO3AABAsI II0SKAPOO-
IACHYIO CUTYaLUIO B AOME.

Kpeosor (pp.créosote) — becypeTHast (MHOTAA SKEATOBATASI UAM SKEATO-3EAEHAS ), BOCTIAAMEHSTIOIIASICS, TPYAHO-
PAcTBOPMMASL B BOAC MACASHUCTAS SKMAKOCTD C CMABHBIM 3aIIAXOM 1 SKIYIMM BKYCOM, IIOAYIAEMAsT U3 APEBECHOTO 1
KaMEHHOYTOABHOTO AETTsL [ IpeacTaBasieT cobort cmech GeHOAOB, TAABHBIM OOPa3OM IBAsSIKOAA 1 KPe30AOB. PacTBopmm B
crmpre 1 apupe. SIA0BUT.

KpeosoT HensbeskHO OyAeT OOPAa3OBBIBATHCS B BALLIEH II€UM M B ABIMOXOAHOM TpyDe. AAST CHUSKEHMS CKOPOCT €TI0
obpaszoBaHmsT HEOOXOAMMO:

c110AB30BaTh TOABKO BBICYIICHHBIE IIOACHDBS, KOTOPBIE CYILIMAMUCH MUHUMYM OAMH TOA.

M crioAb30BaTh TBEPAYIO APEBECHHY AUCTBEHHBIX IIOPOA, KOTOpast IAOTHee (TsKeAee) 1 ropuT Ipu GoAbLIen
TeMIIepaType.

[Tepea HAYaAOM IKCIIAYATALIMN TI€UN IIPOBEPHTE M UCIIPABBTE BCE, YTO MOSKET IIOBAMSTH Ha Tsiry. Ha sy moryr
BAVSITD, YMEHBIIIASL AU YBEAUIMBASI €€, MHOSKECTBO PA3AMYHBIX HAKTOPOB, HEKOTOPBIE 13 HUX MOTYT MEHSTHCS C
TedeHneM BpemeHn. DakTopbl BAMSIOI]IE HA THATY:

ATtmocdepHOe AaBACHNE — MOSKET ACACTBOBATH CHAPYSKIM ITOMEIEHNST, U3HYTPU 11 C TOM M C APYTOV CTOPOHBI
nonepeMeHHo. [ ToropHbIe yCAOBMsL, KOTOPBIM COOTBETCTBYET BBICOKOE AaBACHME (SICHBIE M XOAOAHbIE AHI) OOBIYHO
CO3AAIOT AYUIIIE YCAOBUSI AAST TOPEHASI.

OTprnyareAbHOE AABACHVE 32 IIPEACAAMI OTAIIAUBACMOTO IIOMELJCHMUST — CO3AACTCSI YCTPOTACTBAMI BeHTHASILIUN
TAKMM KaK: BEHTHUASIWsI BHYTPYU BAHHOV KOMHATBI, BBITSIKHOM IIKAQ, AITIAPATHL AASI CYIIKI OACSKABI, KOTABL
OTOIIACHWS C IIPUHYAUTEABHOT TATOM. [ Tpn oTprnaTeAbPHOM AQBACHMEM BO3AVIIIHBIN IIOTOK B ABIMOXOAE IIOMACT B
00paTHOM HAITPABACHWM, COBAACTCSI OTPULJATEABHAS TSTa» UAV «OIIPOKMUABIBAHE TSITH».

OrpryareabHOE AABACHME MOSKHO HEWTPAAU30BATh OTKPbIB ABEPD, AMOO OKHO B KOMHATE C IIEUBIO.

Temmeparypa ABIMOXOAQ — TSITa B PA30TPETOM ABIMOXOAE AYUIIIE, YeM B XOAOAHOM. XOAOAHBIN ABIMOXOA OBICTPO
OXAQJKAACT TOPSIINME Ta3bl IIOAHMMAIOIMECS BBEPX, YTO OYACT IIPEILITCTBOBATD MX AAABHEMIIIEMY IIPOABMIKEHIUIO BBEPX.
Cropanmst IepBovl 3aKAGAKHM TOIIAMBA AOCTATOUHO AASL IIPOTPEBA ABIMOXOAA.

KameHHBIE ABIMOXOABI 11 ABIMOXOABI C CedeHMeM OOABIIIE YeM ¥ OTOIIMTEABHOTO IIPHUOOpa IIPOrPeBAIOTCST 3HAUN -
TEABHO AOABIIIC.

ABIMOBast TPy6a AOASKHA MMETh MUHUMAABHOE KOAMIECTBO KoAeH. [ Ipsimast Tpyba mpeartournresspree. Mcioapzo-
BaHMe boAee ABYX OTBOAOB MOSKET IIPUBECTH K IIOTEPE TAIM U BO3SMOSKHOMY 33ABIMACHUIO.

[TponsBOAMTEAD PEKOMEHAYET MUCIOAB30BATh MOAYABHBIE TOHKOCTEHHBIE ABIMOBBIC TPYOBI M3 BBICOKOACTPO-
BAaHHO KOPPO3MOHHOCTOMKON cTasu Anamerpom 115 mm. Orn 5pPeKTUBHBL, AOATOBEYHBI 1 TPEGYIOT MUHMMAABHBIX
TPYAO3ATPAT IIPU MOHTA’KE M IKCIIAYATALUM.

AAsT HAAESKHOM PUKCALINI MOAYACTL MESKAY CODOT CACAYET IIPUMEHSITh «XOMYT-CTSDKKY», IIPY HEOOXOAMMOCTI
AOITYCKAETCsI MCIIOAB30BATh CAMOPE3DL.

B caydae ycTaHOBKM TOACTOCTEHHOM METAAAMICCKOM, KEPAMMICCKOT, aCOeCTOIIeMEHTHOM MAT APYTOI ABIMOBOTA




TPYOBI GOABIIION MACCHI HEOOXOAMMO PA3TPY3UTD IIeYb OT €€ Beca.

BHUMAHME! IMpousBodumenrv ne necem omBemcmBernrocmu 3a 6rusnue Grewriux Qaxmopob na
cHukeHue ecmecmBernoti msazu 6 dvimoxode.

BHUMMAHME! 3anpewaemcs ucnorvzobamv dvimoBote mpydvi ¢ 2arvbanuteckum noKpolmue.
BHMMAHME! He ucnoavszoBamo 6 dvimoxode mpybot pazmoix npousbodumenetl.

BHUMAHME! Bo usbexxarue ymeuxu dvima 6 omanaubaemoe nomeugerue 6ce mecma coedurerus
Mmodyaeit QvimoBoii mpyGot mex0y coboil U ¢ neuvro HEOOXOIUMO YIAOMHIIMY KAPOCMOUKUM 2epMe-
muxom (ne menee 1000°C) obecnenubarouum zepmemunnocntv cnwixoB mpyoot.

BHUMAHME! He donycxkaemcs cmvixoBra modyaeii dvoimoxoda 6 nepexpoimusx u pazderxax.

BHUMAHME! Vuacmox dvimoBoit mpybot, pacnoroxernoti 6 30ne murycoBoix memnepamyp 0orxeH
Ovimy 0053aMeALHO MENAOUBOAUPOBAH HEZOPIOHUM MAMEPUALOM, Boidepsubarouwum memnepamypy He
menee +400 °C.

/IAeaABHBIM PEIIeHMEM AAST ABIMOBOT TPYOBI - YCTAHOBKA TOTOBBIX MOAYACTL TPYOBI C TEIIAOM3OASILIMEN TUIIA
«CAHABUY».

B caydae mpucoeAMHeHN Ieun K CTALMOHAPHOMY BCTPOCHHOMY ABIMOXOAY, AMOO B MHBIX CAYYASIX, HE PEKOMEH-
AYETCST OTKAOHSTD OCh ABIMOBOV TPYOBI OT BepTnrasn 6oaee 1em Ha 45°.

BHMMAHME! Monmasx neuu u dvimoBoit mpybot dorxen ocyuecmbasmocs kbaru@uuyupobanmvimu
PABOMHUKAMU CREUUANUIUPOBAHHOU CIPOUMEADHO- MOHIMAXHOU Opzanuzayuu 6 coomBemcmbuu ¢
mpeboBanusmu CHull 41-01-2003, rubo cozracho mexHuueckux Hopm cmparut, 6 komopoil newv 6ydem
aKcnAyamupoBamuca.

BHUMAHME! Kamezopuuecxu 3anpeusaemcs GoinoiHants HepazbopHoimMu coeOUHeHUsL Neti ¢
OoIMOX00OM UAU UHBLMU KOHCIPYKIMUBGHOIMU IANEMEHMAMU NOMEUYCHUSL.

BHUMAHME! B cayuae noxapa 8 dvimoxode 3axpotime 3acaronxu nodauu 6030yxa 6 monxy, noxurome
30anue u HemedreHHo Boi300ume noxxapHoix.

Ha cayuari moskapa B ABIMOXOAE, HEOOXOAMMO MMETb I€TKMI ITAQH ACTICTBIT, KOTOPBIN AOASKEH ObITH paspabo-
TaH, IPOKOHCYABTUPOBABIINCD CO CIIEIUAAUCTOM. [ 10CAE TOTO KaK HOYKAP B ABIMOXOAE YTACHET, ABIMOXOA CAEAYET
OYMCTUTH W IIPOBEPUTH HA HAAMUME Pa3pyleHnit. YOeAUTeCh B OTCYTCTBIM TOPIOYMX BEIECTB BOKPYT ABIMOXOAA.

8.8. ITeun ¢ TenA0OOMEHHMKOM

[Teun ¢ TETAOOOMEHHMKOM IIO3BOASIOT PA3MECTHUTD OAK AASI TOPSYETL BOABI BHE IIAPUABHOTO IIOMEIIECHNS U
YCTAHOBUTS €ro B MOTIKe. Terra006MeHHMKM BBIITYCKAIOTCS B ABYX BAPUAHTAX:

1) Tens0OOMEHHMK «CAMOBAPHOIO» TUIIA, YCTAHABAMBAEMBII HA BBIXOAHOM ATPYOOK ABIMOXOAR T1eun (He
BXOAMUT B KOMIIAGKT IIOCTABKIA);

2) BCTPOEHHBIN TEAOOOMEHHUK, YCTAHABAMBAEMBIN Ha CTEHKE TOIIKW BHYTPU Ieun (IIOCTABASICTCSI C II€YbIO
COOTBETCTBYIOIEN MOAUDUKALIN);

B niepBom BapumaHTe BOAQ B TEIAOOOMEHHMKE HATPEBAETCS 32 CUET OTXOASIYUX B ABIMOBYIO TPYOY TOPSIIMX Ta30B.
Taxomn TeraoobMeHHMK MOSKHO IOBEPHYTD IITYLJEPOM B AFOOYIO CTOPOHY.

Bo Bropom — HarpeB BOABI OCYIJECTBASICTCSI 34 CICT HEITOCPEACTBEHHOTO KOHTAKTA CTEHOK TEITAOOOMEHHMUKA ¢
IIAAMEHEM B TOIIKE.

BerpoenHbIn TeA00OMEHHMUK 1P 3aBOACKOV COOPKE YCTaHABAMBAETCSI C IIPABOM (MAM AEBOVL) CTOPOHBI IIEUN.
[Tpn HEOBGXOAMMOCTI €T0 MOSKHO IIEPECTABUTH Ha APYIVIO CTOPOHY IIEYN, STO IIO3BOASICT YCTAHABAMBATH DAK AAST
TOPSIYEit BOABL C HYKHOM [ loTpebureato cTOPOHSL

Ternao0OMEHHMKIM M3TOTABAUBAIOTCSI 113 BHICOKOAETMPOBAHHO SKAPOCTOMKOT CTAAM C COACPIKAHMEM XPOMa He
menee 13%.




PexomeHAyeTCsI MCIIoAB30BaTh C Ieupio «Axrapa 2012» termaoobmennmk «Kocrakam» camoBaApHOTO THIIA.

8.9. ITepecTaHOBKa BCTPOEHHOTO TEIIAOOOMEHHMUKA

OrBepcTnst Ha CTEHKAX TOIIKMU M KOHBEKTOPE (B MOACASIX € TEITAOOOMEHHMKOM) AASI BBIBOAQ COEAMHUTEABHBIX
TPYO MMEIOTCS Ha O6EeMX CTOPOHAX II€UN, [IOTOMY TEIIAOOOMEHHMK MOYKHO IIEPECTABUTD IIPU HEOOXOAMMOCTHM Ha

APYTYIO CTOPOHY.
IlepecTaHOBKY BCTPOEHHOTO TEIAOOOMEHHMKA PEKOMEHAYETCS ITPOU3BOANUTD AO MOHTasKa I1edn. Ecan meus yoxe
YCTAHOBACHA M SKCIIAYATUPYETCSI, TO HEOOXOAMMO ITPOU3BECTH €€ ACMOHTAK.

BHUMAHME! Bce pabomut dorsxrvt npousbodumvpcs Ha ROAHOCHbIO 0cmvlBuieti nedu.
AAs IIepecTaHOBKM TeIAOOOMEHHNMKA Ha APYIVIO CTOPOHY HEOOXOAMMO (KpeIAeHMe KOHBEKTOPA 1 TEIIAOOOMEH-
HUKA AASL BCEX MOAeAeN ieun «Anrapa 2012» anasormassl):
1. CuaTb pamKy KOHBEKTOPA, OTKPYTUB 4 camopesa (pucyHOK §)
2. CHATD KOHBEKTOP, OTKPYTUB 5 camope3os (PUCYHOK 9)

3. Cuarp Tennaoobmenunk (pucyHok 10) packpyTums raikm 2 mr. n
BBIHYB €TI0 13 OTBEPCTI, IIPOKAAAKI OCTAIOTCS HA INTYLEPax;

4. CHATb 3arAyIIKN 2 IUT, PACKPYTUB TalAKM 7 BBIHYB 3ATAVIIKN U3

OTBEPCTU;
5. BcraBuTh TENAOOGMEHHMK B OTBEPCTMSI HA APYTOU CTOPOHE II€9U 1
3aKPEINTh TaiKami; Pucynok 8. BUHTBI AAsI A6MOHTasKA
6 3 PamMKM KOHBEKTOPA I
. 3aKPBITD 3aTAYIIKAMN OCTABIINUECS] OTBEPCTUSL «Anrapa 2012 Burpa»
7. Tlpowmssectn cOOPKY KOHBEKTOPA B OGpATHOM HOPsIAKE (CM. ITYHKT
2-1)
Kousexrop
ITporaaska
- L

Tonxa

3arayika TenaoobMeHHUK

PrcyHOK 9. BUHTBI AAST AGMOHTaKA
konpexTopa neun «Aurapa 2012 Burpa» Pucynok 10. AeMOHTasK TeIIAOOOMEHHMKA U 3aTAYIIEK
nean «Anrapa 2012»

BHUMAHME! Ipu nepeycmaroBie menroobMeHHUKA NPOKAAOKU U3 HEZOPIOUEZ0 MATNEPUANA DONKHDL
DACROAAzAMDCSL ¢ BHYMpPeHHeTl CIOPOHDLL MONKU.

8.10. MOHTasK CHUCTEMBI HArpeBa BOABI
BHUMMAHME! 3anpewaemcs nodxkarouamo k meniro00MeHHUKY CUCTIEMY OTNONACHUA.

OO01yast cxema MOHTa>Ka CUCTEMBI HATPEBA BOABI ITOKa3aHa Ha prucyHKe 11 — ¢ BCTPOEHHBIM TEIIAOOOMEHHMKOM;
12 — ¢ TerA00OMEHHMKOM «CAMOBAPHOTO» TUIIA. DAEMEHTHI CUCTEMBI HATPEBA BOABL, KPOME BCTPOSHHOTO TEIIA000-
MEHHWMKA, B KOMIIAEKT IIOCTaBKW HE BXOAAT.

Cucrema Harpesa BOABI COCTOUT:

® Tern000MeHHNK (2) ¢ AByMST LITYLepams;
m coepAnHMTEABHBIE TPYOBI (Tpyborrposoy) (8);

B BHIHOCHOM 6ax (5) AASI TOPSIIEit BOABL C ABYMSI LUTYLJEPAMIM AAST IIPUCOCAMHEHMST K CUCTEME HAIPEBA BOADBL 1
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1 - Apimoxop 1 - Apimoxop
2 - BcTpoeHHBIN TEIIAOOOMEHHMK 2 - Tertnoobmernmk «KoctakaH» caMoBapHOTO THIIA
3 - I'leun 3 - I'leun
4 - Coobrgenne ¢ atmocdepori 4 - Coobrgenne ¢ atmocdepor
5 - BoIHOCHOV1 6aK AASI TOPSTYEN BOADI 5 - BoiHOCHOT GaK AASI TOPSIIETE BOABI
6 - Kpan aast pasbopa ropsraeri BoAb! 6 - Kpan Aast pazbopa ropstaert BOAb
7 - Tpéxxoa0BOVL KpaH 7 - TpéxxoA0BOVL KpaH
8 - CoepnHMTEABHDIE TPYOBI 8§ - CoepmnHMTEABHDIE TPYOBI
9 - KpaH AAs cAMBA BOABI 9 - KpaH AAs cAmBa BOABI
Pucyrok 11. Cxema monTaska cucremsr Pucynox 12. Cxema MOHTasKa CUCTEMBI
BOAOHAIPEBa € MCIIOAB3OBAHMEM BETPOCHHOTO BOAOHATPEBA C MCIIOAB30BAHMEM TEITAOOOMEHHMKA
TeHAOO6MeHHT/H(a <<CaMOBapH0rO>> TUIIA

OAHVM TIITYIJEPOM AAST YCTAHOBKM KPaHa Pasbopa TOpPsTIen BOABL
B KpaH AAs pasbopa ropsiaent Boab (0), TpexxoAoBon KpaH (7) 1 KpaH AASL CAMBA BOABI M3 cucTemsl (9)
[Tpu MOHTasKE CUCTEMBI HAIPEBA BOABI AHO BBIHOCHOTO 6aKa AASI TOPSIIET BOABL AOASKHO HAXOAMTCSI BBIIIE YPOBHS

BEPXHETO IITyljepa TeIA00OMeHHMKA He meHee yem Ha 30 cm.

BHMMAHME! Tpu mormasxe mpybonpobodob e donyckaemcs ux npobucarue Ha z0puU30HMAarvHvLx
yuacmxax. Pexomendyemes ux ycmanabaubamo nod yearom 66epx ne menee 30°.

BHUMAHME! He donyckaemcs ucnorvzobarue 0rs cucmemot nazpeba 6odvt mpyb6 ¢ paboueil memnepa-
mypoit xchayamayuu meree +95°C.

BHUMAHME! He donyckaemcs ucnorvzobamn coedunumervivie IAemermvlL mpy6onpoBodnor
apmamypot ¢ yeAoBHvIM nPoxodom mervuLe YeA0B8HO020 Npoxoda wmyuepa menro00MeHHUKA.

BHMMAHME! He donyckaemcs npu sxcnayamavuu newu «Anzapa 2012» ¢ menaroobmennuxom
npeBoauams pabouee dabaerue 6 cucmeme nazpeba 6odvt boree 0,05 MIla (0,5 xec/cm?).

BHUMAHWME! OnpeccoBka cucmemot 6oaree Bvicoxum dabreruem 0orxHa npousBodumvcs npu omxaio-
YEHHOM MENA0OOMEHHUKE.

BHUMAHME! 3aruBaiime 6 cucmemy nazpeBa 600vt morvio wucmyro 60dy. Ona dorxxna coomBemcmBo-
Bamv mpeboBaruam kavecmba ¢ mouxu 3penus codepxarus coretl, xereza, uzbecmu u p.

[Tpn HEOOXOAMMOCTM IOAYIECHMS TOPSTYET BOABI 32 OOACEe KOPOTKMTL CPOK, AOITYCKACTCS IIPOMU3BOAUTD Pasbop
BOABI AO €€ TIOIIaAaHMs B 6ax. AAst 9TOTO HEOOXOAMMO IIPUCOCAMHNUTD TPEXXOAOBOI KpaH (7) K Tpybe ropstaert AMHMMY,
MEKAY BEPXHIUM IITYLEPOM TEIIAOOOMEHHMKA M BBIHOCHBIM GaKOM B yA06HOM AAs Bac mecTe (pucyHKm 11 1 12).




AAST TOAKAIOUEHMST BBIHOCHOTO BaKa AAsI TOPSIYeit BOABI K BCTPOEHHOMY TEIIAOOOMEHHMKY HEOOXOAUMO MMETDH
COeAMHMTEABHBIE TPYODI (TPYOOIIPOBOA) € IIPHCOeAMHUTEABHOM pe3sbort G 3 /4.

Ecan Tpy6oIrpoBos MmMeeT BHYTPEHHIO Pe3bby, TO OH IIPOCTO IPUKPYIMBAETCS K IITYLEPY TEIAOOOMEHHMKA.
(em. pucynok 13)

Ecan Hapyskuyro pesnby, To uepes nepexoanyio mydry ¢ sHyTperten pes3nbont G 3 /4. (em. pucynox 14)

Pe3pboBbIE COCAMHEHMST HEOOXOAMMO YIIAOTHUTH CAHTEXHUIECKUM TEPMETUKOM WA ACHTO 13 Gproporaacra-4

[OCT24222-80.

I tygep Terao- B [HTygep Temao-
obmenrmKa Tpyba ¢ pryrperment obmerHuKa
T/ IPUCOEAMHUTEABHOM pe3bboit

Canrexunyeckas mydra ¢ BHYTpeHHEH
ITPUCOCAMHUTEABHOT pe3bboit
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Pucynox 13. [Tpucoeannenne Pucynox 14. ITpucoeannenne
TpyOOIIPOBOAA HAIIPSMYIO. TpyboIpoBoaa yepes myry.

8.11. MoHTasK 6aKa AASI TOPSTIEN BOABI

BHUMAHME! Bax c zopsueii 6odoit a6asemcs npedmemom noBoluterHoti Onackocmit npu KCHAYamayui,
ROIMOMY HEOOX0IUMO NPOABAAN MAKCUMYM OCTHOPOKHOCTIU NPU HAX0KDeHUL PIDOM C HUM.

BHMMAHME! 3a nenadrexawee xpenrenue baxa xomnarus-uzzomobumerv ombemcmbBennocmu e
Hecem.

BHUMAHMWE! 3anpewaemcs nonadanue 6 6ax drs zopsueii 6o0vt u cucmemy nazpeba 60dvt pasvedarougux
Bewyecm.

BHUMAHME! 3anpewaemces narubamo 600y 6 nycmoii 6ax u (Uru) 3anOAHAND TYCHLYIO CUCTEMY
nazpeBa 6odvt (npu Haruuu) nocae pacmonxu neuu 9o NOAHO0z0 ocmvibanus newu u baxa.

C neusto «Anrapa 2012» MOryT MCIIOAB30BATHCS ABA THUIIA GAKOB AASI TOPSIYET] BOABL BBIHOCHOW M baK «camosap-
HOTO» TUIIA.

BorHOCHOT GaKk 3aKPEnAsIeTCsl Ha CTEHE MAapUABHOTO (MOEYHOTO) TIOMeIjeHMst B YAOOHOM aast [Torpebureast mecre
Y IOACOEAMHSIETCSI K TEAOOOMEHHUKY C IIOMOLBIO TPYOOIIPOBOoAA (MOHTAK CHCTEMBI HAarpeBa BOABL cM. 11 9.10).
Harpes BopbI B 6aKe IPOUCXOAUT 34 CUET €€ UUPKYAILMUM YePe3 TENAOOOMEHHMK.

BHMMAHME! Bo usbexarue mpabm u 0x0206 Heobx00umo obecnetuntv MaKxCUMArvHo Hadexoe
Kpenierue 6axa Kk cmeme.

BHUMAHME! Cmena, na xomopyro ycmanabaubaemcs Goinocnoil 6ax, dorxua Gotdepsubamo Bec baxa
NOAHOCLIO 3aNOAHEHH020 G000t

bax «camoBapHOro» TuIa yCTaHABAMBACTCS Ha BBIXOAHOM ITaTPyOOK AbiMOxoAa. Harpes BoAsr B Hem mmpomcxoauT
3a CYeT TeITAAd YXOAAIIUX B TPYOy rasos.

ITpn saxumaHmMm BOABI B 6aK HEOOXOAMMO AODABUTH XOAOAHYIO BOAY.

He naanBarite B 6aK BOAY IIOA CAMYIO KPBIIIKY, T.K. ITPU 3aKUIIAHMUI BOAQ MOSKET BBIITACCHYTHCSI HAPYIKY.

BHUMAHWE! 3anpewaemcs ucnoavzoBamy 6ax e no Ha3Hatenuso.

BHMMAHME! 3anpewaemcs ucnorvzobamo neucnpabuoviil 6ax, umerouuii Gudumvie noBpexdernus u
(uru) npomeuxu.

BHMMAHME! 3anpewaemcs sxcnayamupobamp 6ax nod usbvimounvim dabrenuem, OMAULHBIM O
ammocpeprozo.




BHUMAHME! 3anpewaemes npuxacamocs k nazpemoim 00 Gvicoxux memnepamyp nobepxrocmam 6axa
20ABIMU PYKAMU UAL OPYZUMU OTIKPOLUINDIMU 4aCmamu merd 6o uzbexarue 0x0206 u mpabm.

8.12. DrcnayaTansa nedu

BHUMAHME! Teped 3amaniubaruem neuu yoedumecnv 6 naruwuu mszu 6 dvimoxode, 6 6vimoboix
YCAOBUAX MAZY MOKHO ONPederund NOOHECA 3AXKKEHHYI0 CRUMKY K omKpbumoll 06epye, ecAu naams
samsazubaem 6 monaubHux - maza ecmo.

BHUMAHME! Bo usbexxarue mpabm u Gpeda 300pobvs 3anpeusero norv3o6amvcs newvio mem, Kmo He
3HAKOM C NPABUAAMU IKCIAYAMALUL e

[lepea ouepeAHBIM 3aTAIIAMBAHWUEM IIEUV CACAYET IIPOBEPUTD TOIIKY M 30ABHBIN SIIIUK W IIPU HEOOXOAMMOCTHI
OYMCTUTH UX OT 30ABI M MHBIX IIPEAMETOB (He AOTOPEBIIIE APOBA, MHOPOAHBIE IIPEAMETDI, HAXOAMBIIIMECS B APOBAX
(IBO3AM)) OCTABIIIMXCS OT IIPESKHETO UCIIOAB3OBAHVAS IIEUN.

3aKAaABIBATH APOBA CACAYET depe3 ABEPLY, Ha KOAOCHUK. [ Tpn pacTornke, 9TobsI 06ecIiednTs MHTEHCUBHBIN
PO3SKUT TOIIAMBA W AOCTYII BO3AYXA B 30HY TOPEHMsI, HEOOXOAMMO HEITAOTHO YAOSKUTD APOBA M BHIABMHYTD 30ABHBIN
SIPUK.

He sarpyskaiite TOIKy AOBEPXY — 9TO MOSKET IIPUBECT K OLIACHON CUTYALUM ITPU OTKPBIBAHMUM ABePH. Beeraa
3aKPbIBANTE ABEPD IIOCAC PACTOIIKM.

BHUMAHME! 3anpewaemes cxxuzanue 9poB 6 monaubrom kanare. dmo mosxem npubecmu x dedop-
mayuu 08epuypl u MONAUBHOZ0 KAHAAA U 3A0DIMACHUIO NOMEUYEHUSL OAHU.

BHUMAHME! 3anpewaemcs monump newv ¢ omxpoimoii 06eputo, kpome cayuaeb no6mopnoii pacmonxu.
dmo mosxem npubecmu x pasbumuro onacrvix pexumob pabomut neuu, Goixody dvima 6 omanaubaemoe
nomeuyerue u Gosnuxnobenuro noxapa.

BHUMAHME! 3anpewaemcs npurydumervroiii no00y8 6030yxa 6 30a01vitl sugux.

AAST CHMPKEHMST KOAMIECTBA BPEAHBIX BBIOPOCOB HEOOXOAMMO IIPOMU3BOAUTH PO3JKUT C BEPXHET YACTI TOIIAMBA, 4 B
IIpoLjecce IKCIIAYATALUN IIPOU3BOANUTD OAKAAAKY APOB B TOIIKY HeOOABIIMMI ITAPTUSIMUA.

AAs1 GBICTPOTO AOCTMIKEHMSI BBICOKOT TEMIIEPATYPHI B IAPUAKE C HAMOOACe SKOHOMUIHBIM PACXOAOBAHMEM APOB
(peskmnm Habopa TEMIIEPATYPBL), IIPU PACTOIIKE TOIAMBHUK HEOOXOAMMO HAIIOAHUTD KPYITHO 1 CPEAHE HAKOAOTBIMM
ApoBami. KpyIIHble IIOACHBs HY>KHO YKAGABIBATH HA HIU3, a boAce MeAKHMe HaBepX. CBEpXY Ha APOBA IIOAOXKMUTE IJEIIKI
AASL PO3SKUTA.

AAST TOAAEPSKAHMS TEMIIEPATYPBI KAMHETL 11 BO3AYXA B TAPUAKE, 30ABHUK HYYKHO IIPUKPDITH, 4 B TONIKY 3AA0KUTb
KPYIIHO HAKOAOTHIE ApOBA. ONTHMAAPHOE KOAMYECTBO IIOACHBEB 3—4 LITYKM.

AAST TOSIBAGHASI YCTOMIMBON TSITM IIOCAE PACTAIIAMBAHMS ITeM TPEBGYETCsl HEKOTOPOE HE3HAIUTEABHOE BPEMSL.
[TosTOMY IIpM OTKPBITHM ABEPLBI TOABKO YTO PACTOIIACHHOV I1e4n, paboTarolyert B peskiume Habopa TemIepaTypsl,
BO3MO>KCH HE3HAYUTCABHBIV BBIXOA ABIMA B Tomergenme. CropaHust IepBOTi 3aKAAAKM TOIAMBA AOCTATOUHO AAST
IIPOrpeBa ABIMOXOAA 11 OOPA30BAHMS TATH, IIPEILITCTBYIOET ABIMACHMIO.

B AaabHerMIIIEM ITOAQYY BO3AYXA, BAMSIFOLYIO HA MHTEHCUBHOCTD TOPEHMSI, MOSKHO PETYAUPOBATD TP OMOLIN
OTKPBITUSI AW 3AKPBITISI 30ABHOTO SIIJUKA.

AAsT 3aTpy3KM O9ePEAHOVL TAPTUI APOB CACAYET IIOAHOCTBIO 3AKPBITH 30ABHbIN SIIUK, YePe3 HECKOABKO CEKYHA
[IOCA€ ITOTO MAABHO OTKPBITH ABEPLY.

ITpn ogepeAHOM 3aKAaAKE APOB OYABTE OCTOPOSKHBI, YTOOBI HE 3aTYIINUTD OTOHb.

Aast 3aBeprieHNs pabOThI IIEUN CAEAYET AOSKAATHCS [IOKA TOIIAMBO TIOAHOCTBIO IIPOTOPUT, 3aTEM OUUCTUTD II€9h OT
30ABI V1 TIOAHOCTBIO 3aAKPBITh ABEPLY ¥ 30ABHBIN SIUK.

BHUMAHME! 3anpewaemcs 3arubamo 0zomv 6odoil.

BHUMAHME! B npoyecce axcnayamayuu newu Bo3moxHa He3HauumeAvas deopmanus memarra 6
MOonKe, He HAPYULaIouas zepmemunocmu céaprvix wbob — ne a6asemcs npusnaxom 6paxa.

BHUMAHWE! Ecau memnepamypa 6 nomeweruu npu nepepoibax 6 pabome newu mervue +5°C, mo u3
cucmemot Hazpeba 6odvi 1eo6x00UMO nOAHOCTVIO cAUmMDb B00Y.




8.13. XapaKTeprIe HEUCITPABHOCTU 1 METOABI UX YCTPAHECHMST

Tun HENUCITPABHOCTHU

Bosmoskuast IIpuavHa

Vcrpanenwne

Hapymenmne mporjecca ropenms

VXyALIMAACH TSITA B ABIMOBOT

TpyOe

[ TpouncTuTs ABIMOBYIO TPYOY

[osiBaeHME ABIMACHM ST

VXyAIIMAACH TSTa B ABIMOBOV
TpyOe

I TpouncTUTD ABIMOBYIO TPYOY

IlosiBAeHME 3amaxa

MCHaPeHVle OCTATKOB MAaCCA 1
ACTYINMX KOMIIOHCHTOB dMaAM

ITporommte meys 110 11. 8.2

B MECTE JCTAHOBKM C MAKCH-
MAABHOV BEHTUASIUEN TTOMETIe-
HUSL

[Torexn Ha HaPY>KHOVL IIOBEP-
XHOCTU TPYOBI

HepocTaTounas repmeTnaHOCTH
CTBIKOB ABIMOBOJ TPYObI

YIIAOTHMUTH JKAPOCTOMKMUM
TEePMETUKOM CTBIKI

MeAACHHBIN ITPOrPEB IOMEIEHsI

HeAOCTaTO‘IHa}I TEITAOM3OASIINST
IIOMETJCHM T
HeraBTAALHO HOAO6P3H3 IICYb

Yrenanre momerenme

ITponsseante 1oAbOp meun
GOABIIIET MOIJHOCTI

[Tporap xoaocHmKa n(nan)
OGOKOBBIX CTEHOK

cr10AB30BaHO TOIIAMBO

C BBICOKOM TEeMIIEPATYPOTL
CrOpaHmsI

I TepexasmBanme nedn

[TponsBeanTe PEMOHT MAM 3AMEHY
IIeYN HA HOBYIO, B AQABHEMIIIEM
UCIIOAB3YITE PEKOMEHAOBAHHOE
TOIIAMBO

8.14. Meps1 6€30IaCHOCTHM TP IKCIIAYATAIIUHY TI€UH

[Tepes HAYAAOM OTOIIMTEABHOTO CE30HA I1eYb 1 ABIMOBASI TPY6a AOASKHBI OBITH IIPOBEPEHBI I, B CAydae OOHApy-
SKEHMSI HEUCITPABHOCTE, OTPEMOHTUPOBaHbL HencrpasHast meus nan AbIMOBast Tpy6a K 3KCIIAYATALIMI HE AOITyCKA-
etcs. [Tpm3Hakm ncrpasHOM meun cMoTpu In. 8.2.

BHMMAHME! 3anpewaemcs ocmabasmo 6e3 npucmompa monsugyiocs neuv, d maxxe nopyuamv Had3op
3a Hell MAAOACTHUM 0eMAM U AUUAM HAXOOAUUMCS 6 COCMOAHUU AAKOZOAbHO20, HAPKOMULECKOZ0 UM
UHOZO MOKCULECKOZ0 ONbAHEHUA.

BHUMAHME! 3anpewaemes npuxacamocs k wazpemoim 90 GoLcokux memnepamyp nobepxrocmam newu
20ABLMU PYKAMU UALL OPYZUMU OTIKPOUNDIMU YaCmamu merd 6o uzbexarue 0x0206 u mpabm.

BHUMAHME! 3anpewaemcs pacnorazamoy monauBo, dpyzue zoprouue Geugecmba u mamepuarvi va
npedmonourom aucme uru 6auxe 0,5 m k noBepxrocmu neuu.

BHUMAHWME! Bo usbexarnue cayatinozo kacarus 2o0psueil nobepxuocmu newu pexomendyemecs nped-
yemompemv 0zpaxoeHus u3 ne coprouezo mamepuara 6 6ude cemxu uru pewtemxu, a maxxe npu
pacmonke HadeBamo 3augummyio 00exdy, 3auwummnte (0ZHECMOTKUE ) NEPLATNKU U 3AUUNTHDLE OUKLL.

BHMMAHMWME! 3anpewaemcs ycmanabaubamy cnarowroe ozpaxderue, npensmembyrouee c60600HoMy
KOHBEKYUOHHOMY NOTMOKY.

BHUMAHWE! 3anpewaemcs cywumo kaxue aubo Gewgu u npedmemot, daxe na 4acmuuno ocmoibueti
noBepxHocmu neu.

BHUMAHME! ObpaszoBarie yzaprozo zaza moxem 6voimno CMEPMEAbHO ONACHVIM.

VrapHsIii ra3 He MMEeT LBEeTa 1 3aI1axd, OOpa3OBbIBACTCSI IIPU CTOPAHUI ACPEBA, YIASL, HePTH, Ta3a U APYIUX
roprounx serjecTs. OueHb BayKHO MMETH XOPOIIYIO TATY U HAACSKHYIO CUCTEMY BEHTUASILIUH, TAKYIO, YUTOOBI ITPOAYKTHI
CTOPaHWMs YAAAJAUCD Yepe3 ABIMOXOA. I TpaBuABHO ycTaHOBACHHAS 11€Ub, PACCYUTAHA TAK, YTOOBI OBITH MAKCUMAABHO
6e30I1acHOV ITPY SKCIIAYATALIUH, TEM HE MEHEe, PEKOMEHAYETCS YCTAaHABAMBATD AATUMKY YTaPHOTO rasa.

AaTanKy AOAYKHBI OBIT yCTAHOBACHBI HA PACCTOSIHMUM OT II€YM BO M30esKaHMe AOKHOTO cpabaTsianst [Tpn
YCTaHOBKE M OOCAY>KMBAHMUM AATIMKOB ABIMA HY’KHO CACAOBATb MHCTPYKLWN OT IIPOU3BOAUTEAS 11O UX YCTAHOBKE U
PACIIOAOSKEHMIO.




AaTanKy PEKOMEHAYETCS YCTAHABAMBATD HA YPOBHE «CTOA2» (HE [OA TOTOAKOM) YTOOBI 1306€3KaTh AOSKHOTO
cpabarsiBarmst. YOeAUTeCh, 9TO AATIMKI CPAbATHIBAIOT HA HAAMYME YrapHOro rasa. B cayuae rpesorn (cpabarsisanms
AATIMKA):

m OGpaTnTe BHMUMAHME HA IPU3HAKM OTPABACHMS YTAPHBIM TA30M: TOAOBHAsI GOAB, TOIIIHOTA, COHAMBOCTb.
® VBeAnubTe MHTCHCUBHOCTD IIPOBETPUBAHSI (OTKPOVTE OKHA, ABEPI)

m  YGeAnTecs, 4TO ABEPD M 30ABHBIN AIJUK HA YN 3aKPIThI IIAOTHO

m [IpoBepbpTe — He MAET AU ABIM 13 Iteunt (depe3 BO3AYIIHbIE 3ACAOHKI)

m [IpoBepbTe COCAMHUTEABHYIO TPYOY 11 ABIMOXOA HA HAAMUME TEUH, IIPEIIITCTBUS ABIMY, OOPATHOM TSIIM
m Jlosepsre patunkn «CO» Ha AOSKHOE cpabaThIBAHME.

Hut mpu kKakmx 06CTOSITeABCTBAX HE MEHSIIATE CUCTEMY TIOAAYN BO3AYXA B TOIIKY AASL YBEAMYCHSI TIAAMEHI.

Namenenne TIOAQYM BO3AYXA B TOIIKY, OTAMIHOE OT IIPOCKTHOIO, CO3AACT OITACHBIC YCAOBIMSI IKCIIAYATALIMN IICIN.

BHUMAHME! Pacnorazaitme curoBoie npoBoda u srexmpuxeckoe obopydobarue 6 30ne bezonacnocmu,
onucannoti 6 dannom pyxoGodcmbe.

Bo Bpems SKOHOMUYIHOTO TOPEHMSI, ITPOUCKOAUT MHTEHCHUBHOE OOPa3sOBaHME ACTTS M APYTUX OPIaHUIECKUX
MCIIAPEHMT, KOTOPBIE CMEIIIMBAIOTCS C BBIOPACBIBAGMBIM ITAPOM 11 OOPa3yIoT Kpeo3oT. [ lapsl Kpeo3oTa KOHACHCHUPY-
IOTCS Ha OTHOCUTEABHO XOAOAHBIX IIOBEPXHOCTAX ABIMOXOAA M MOTYT TaM HaKaIAMBaThcs. Ecam B mocaeacTBum
IIPOUCXOAMT MX BOCIIAAMEHEHMNE, TO 3TO CO3AAET KPAHEe BBICOKME TEMIICPATYPBI B ABIMOBOTL TPyOe 1 MOYKET IIPUBECTI
K BOCIIAAMEHEHMIO OKPYSKAIOIUX TPYOy MaTeprUas0B 1 BBI3BATH ITOSKaP.

BHUMAHME! B cayuae Bocnaamernenus kpeozoma 6 dvimoxode 3axpoiime 6ce 6o30yumoLe 3acAOHKU net,
noxurvme nomeujerue u Goi306eme noXapHoLx.

BHMMAHME! Banmas neuv npedcmabasem coboti Gvicoxyio onacrocniv 6o3muxnobenus noxapa.

OTKpBIBaTD, 3aKPHIBATH ABEPLY HEOOXOAMMO TOABKO 32 PYUKY. 30Aa, BRIrpebaemast u3 TOIIKM, AOASKHA OBITH
IIPOAMTA BOAOV 7 JAAACHA B CIIEUAABHO OTBEACHHOE AASI Hee TIOKapObe30IIacHoe MECTO.

9. TEXHMYECKOE OBCAY>KMBAHME

BHUMAHME! Hedonycmumo npouszbodumov pabomuL no ouucnxe u mexwuneckomy obcayxubanuo neu
do noarozo ee ocmotbarus.

9.1. O6cay>kMBaHME TIEYH 1 ABIMOXOA,

Anst Hanboaee adpdeKTMBHOM 1 Oe30IIaCHONM IKCIIAYATALIAN YN HEOOXOAMMO IIEPUOAMIECKI IIPOBOAUTD PabOTHL
10 TEXHUIECKOMY ODCAYSKMBAHMIO II€IM 1 ABIMOXOAR.

Coraacuo «ITpaBnaam IrpoTUBOIOSKapHOro peskuma B Poccnrickon Gepepaymm» ounIgaTh ABIMOXOABI 1 TI€4N
(KOTABL) OT CaskKi HEOOXOAMMO IIepeA HA9aAOM, 4 TAKIKE B TEYCHIE BCETO OTOIMTEABHOTO CE30HA He PEesKe:

B OAHOTO Pa3a B TPY MECSIA AAST OTOITUTEABHBIX IIeUel;
B OAHOTO pasa B ABAa MECSILA AASI TI€YEl 11 O9ATOB HEIIPEPBHIBHOTO ACTICTBIAS;
B OAHOIO pa3a B MECSI] AAST KYXOHHBIX ITAUT M APYTHUX IIedeil HeIIPEPHIBHOM (AOATOBPEMEHHOT ) TOIIKHA.

[Tpn srcrayaraygmn meun 3a mpepesamn Pocenrickon Qepepaymm HEOOGXOAMMO PYKOBOACTBOBATHCS TEXHUIEC-
KVMM HOPMAaMM CTPAHBI, B KOTOPOW I1edb OYACT SKCIIAYaTHPOBATHCSL.
[TpeamouTnTeABHEE ITPUBACUCHME KBAAMDUIMPOBAHHBIX CIICLUAAUCTOB AAS OCMOTPA M OYUCTKIU ABIMOBBIX TPYO.

BHUMAHME! 3a nocaedcmBus nexbaruduyupobarnvix pabom no ouucmxe u pebusuu doimoxoda uru
neuu Komnanua-u3zomobumerv ombBemcmberHHocmu He Hecem.

O4ncTRy ABIMOXOAQ BO3MOSKHO IIPOBOAMTD KaK MeXaHM4ecKn (C MCIIOAB30BAHMEM CIICLMAABHBIX IIPUCIIOCObAC-
HWIA, €pLIEN, IJETOK, IPY30B, CKPEOKOB) TaK M XMMmIecKn (MCIIOAB3YsI IIPoAaBaemble «OpeBHa-TpybouncTs). Epru
HOAGVPAETCs B 3aBUCUMOCTH OT GOPMBI, PA3MEPOB IIONIEPEIHOTO CeYeHMs TPYOBI




BHUMAHME! IMpumume neobxodumvie mepvL no 3augume zaa3 u JotXameArvHbixX nymeti 0n NotAu t Caxxu
npu mexanureckoii ouucmxe OvimoBoix mpyo.

BHUMAHME! Brumamervro uzyuume uncmpykuuio u caredyiime pexomendayuam uszomobumern
xumureckux cpedemB owucmxu. He pexomendyemea norv3oBamvcsa camocmosmervo uzzomoBbreHHbiMu
cocmaBamu Ors GoLxuzarus caxu.

9.2. O6¢cAy>KMBaHWUE CBETOIIPO3PAYHOTO IKPAHA ABEPLIBI

Aast ipeaoTBparennst 06pasoBaHms CasKM Ha CBETOIIPO3PATHOM dKpaHe (CTeKAe) HEOOXOAMMO IIEPUOANIECKI
ITPOM3BOAUTD €TO OYMUCTKY

O6pasoBaHme KICAOTOCOAEPIKALETrO HaaeTa (CayKi) B KOHEYHOM CUETe, PA3hecT M OCAAOUT CTEKAO CBETOIIPO3-
PaYHOTro dKpaHa.

YTOOBI CTEKAO IIPOCAYSKMAO AOATO, CACAYET PYKOBOACTBOBATHCS CACAVIOIIVMM ITPABUAAMM.

PeryastpHO ocmaTpuBaiiTe CTEKAO HA HAAMYME CKOAOB 1 TpergnH. Ecan obHapyskeHa Tpermua anbo cxoa,
HEMEAACHHO 3aTYIINUTE IIeub 1 OOPATUTECh K IPOU3BOAUTEAIO AASI PEIIIEHSI BOIIPOCa O 3aMeHe CTEeKAA.

He xaomariTe ABepsIo, He yAapsIiiTe 110 CTEKAY MHBIM criocobom. [Tpn 3arpeIBanmm ABepr yOCAUTECH, 9TO TOACHBSI
YAV APYTHE TIPEAMETBI HE TOPYAT 13 TOIIKM, YTOOBI HE IIOBPEAUTD CTEKAO.

He pasBoanTe OroHs psipaom co cTeKAOM, AnOO TaKMM 0OPa3OM UTO B IIPOLjecCe TOPEHMSI OH MOYKET OKa3aThCsI
OKOAO CTEKAA.

[Tpn ouncTKe cTeKAa He MCITOAB3YIATE MATEPUAABI, KOTOPBIE MOTYT IIOLJAPAIIATh, AMOO HAHECTHM BPEA CTEKAY.
[Japanmepl Ha CTEKA€ MOTYT IIPMBECTH, B IIPOLJECCEe IKCIAYATALWUN, K PA3PYIICHNUIO CTEKAA.

Hukoraa He mprtanTech O4MIZATh CTEKAO IIOKA OHO ropsiyee. Ilepes pacTonKorn cTeKAO AOASKHO OBITH ITOAHOCTBIO
CYXUM.

Hukoraa He KAaAMTE B I1e4b BEIJECTBA KOTOPBIE MOTYT BOCIIAAMEHSITHCS CO B3PBIBOM. Aaske MaACHBKUI B3PbIB B
3AMKHYTOM ITPOCTPAHCTBE CIIOCOOEH BBIOUTD CTEKAO.

OuncTKy CTeKAa OT CasKEeBBIX OTAOYKEHUM CACAYET IIPOBOAUTH ITO MEPE HEOOXOAMMOCTV MSITKOM BETOIIBIO
CMOYECHHOMN B CIICMAABHOM PACTBOPE AAST KAMMHHBIX 1 TIEYHBIX CTEKOA B COOTBETCTBUNM C MHCTPYKIMEH II0 IIPUMEHE-
HUIO.

3arrperyaeTcs aKCIIAyaTaus Iedn C HOBPEKACHHBIM CBETOITPO3PAYHBIM IKPAaHOM. B caydae moBpeskAeHMs cTeraa
AASL €TO 3AMEHBI HEOOXOAVMO JCTAHABAMBATD TOABKO BBICOKOTEMIIEPATYPHOE KEPAMUIECKOE CTEKAO TOAIJUHON 4MM 1
IPaBUABHBIX pazmepoB. I Topsaox 3amensl creraa cm. 11. 10.

He ncroas3yrite BMeCTO HEero 3akaAeHHOE CTEKAO AMOO YTOAIJEHHOE OKOHHOE CTeKAO. CBSI’KUTECh C M3TOTOBM-
TEAEM TIO BOIIPOCY 3AMEHBI CTEKAA.

10. TEKVIIM PEMOHT

[ToBpeskACHME AAKOKPACOYHOTO MOKPHITHS B IIPOLJECCE IKCIIAYATALIMY MOSKET IIPUBECTH K IOSIBACHUIO CACAOB
KOPPO3MM, 9TO HE SBASETCS TAPAHTUIHBIM cAyIaeM. YTOOBI He AOITYCKATH 3TOTO IPEAIPUATHE-U3TOTOBUTEAD PEKO-
MEHAYET IIPOM3BOAUTD IIOAKPACKY KOPITYCa C ITIOMOIHI0 TEPMOCTOMKONM KpeMHMIopraamnaeckon amaan tuma KO-868.

BeTpoeHHBIN TeIAOOOMEHHMK ITIOABEPTAIOTCS BOACHICTBIUIO HAMOOABIIINX TEMIIEPATY], IOITOMY METAAA U3
KOTOPOTO OH CAEAAH 34 BPeMsI KCIIAYATALINI MOSKET AepOPMUPOBATHCS 1AM ITporopeTs. Ecan takoe mponsorao
TEIAOOOMEHHNMK HEOOXOAMMO 3aMeHNUTh. AAHHOE OBPESKACHNE IIPOMUCKXOAUT B CACACTBIUM HAPYIICHMS IIPABIUA
SKCIIAYATALMM [IEYN 11 HE SBASICTCS TAPAHTUIHBIM CAYIACM.

3ameHa TeITA00OMEHHMKA IIPOMU3BOAMUTCSI AaHAAOTMYHO IIEPEYCTAHOBKM OIIMCAHHOM B II. 8.9.

B caydae IoBpeskA€HMST CBETOIIPO3PAIHOIO dKpaHa (CTeKkAa) HA ABepLe B MOAeAn «Brurpa» ero HeobxoAnMmo

3aMEHUTB AAST 3TOTO (CM. prcyHOK 15): Kapxac ABepusi

1. Orkpyrure ABe ravkn, purcupyrommue mpmxmm (prucyrox 16.1),

. I Tprskum
" AGMOHTHUPYIITE €TI0 U AMCTAHIJMOHHbIE BTYAKN.

Qukcanms

2. VI3BAeKMTE CTEKAO M3 YIIOPA. IPUSKIUMA

3. BosbMmuTe HOBOE CTEKAO, €CAM HA HEM HET YIIAOTHSIIOIIUX ACHT,
HaKAeWTe MX: AeHTa IMpuHON 20 MM HAKACUBACTCS CBEPXY M
cHm3y crexaa «[I»-o06pasuo (pucynok 16.1), aerra nmpunon 10
MM HaKACUBACTCS BEPTUKAABHO, BAOAD GOKOBBIX CTOPOH CTEKAA

(pucynox 16.11).

4. BcraBuTh CTEKAO B YIIOP, IIPU 3TOM ACHTA HAKACCHHAS C OOKOBBIX Pucynox 15. Pemont caeTopos-

CTOPOH (BEPTMKAABHAS) AOAYKHA OBITH 3a5KaTa MEKAY CTEKAOM 1 PAYHOTO SKpaHa ABEPLBI MOACA
Kapkacom Asepust (pucynox 16.11). «Burpa»




5. 3adUKCUPYITE CTEKAO IPVSKMMOM U 3aKPEIIUTE IPVUSKUM TAUKAMMU.

BHUMAHWE! Taiixu xpensugue npuxum naxpyeubaiomcs Ha 60Amol KPpenaeHus 4epes QUCMaHyuoHHbLe
Bmyaxu (pucyrox 16.1).

[ 11

Kapxac ABepiib

YmaoTHsIO1IIA5 ACHTA
mmpuHOon 10 mm

,A,T/lCTaHIJT/lOHHaﬂ BTYAKA

[ Tprsxkmum
boaT kpenaenmsa

[arka KpemaeHms

VmaotH 0I5 ACHTA

rpuEor 20 Mm Kapxrac ABepys

Pucynoxk 16. KperaeHne cBeTOpo3padHOro akpaHa ABEpLbl MoaeAn «Burpa»

11. TAPAHTUIMHBIE OBSI3ATEABCTBA

[apaHTHriHbIN CpOK Ha M3aeAne — 12 mecsnes, HAYMHASL ¢ MOMEHTa Iiepepadn ero [lorpeburearo.

B cayuae obHapyskenns [Torpeburesem recoorsercTsust [TpoAyKUmMM 3as1BAEHHBIM XapaKTepucTuram (CBo-
mictBam), [Torpebureas mmeer mpaso obpatutscs B opraumnsaynio (Kanenr) peaansosasiuyro aoanuyio [Tpoayxrgmio ¢
[Tperensneri.

[Tpn atom Kanenr aast yperyamposanms [ Iperersun nmeer mpaso obpaturces K V3rotosurearo.

B cayuae ecan 6yAeT yeTaHOBACHO, YTO OOHAPY’KEHHOE HECOOTBETCTBUE YAOBACTBOPSIET CACAVIOIUM YCAOBMSIM, TO
MsroroBureab 06s13yercst GeCIAaTHO BBIIOAHUTH AOPAbOTKY V3aeans, yeankom, anbo ero ysaa (1o perrernio Vsroro-
BUTEAS), 3AMEHUTD ITOBPESKACHHOE M3ACAME MAW €TO0 KOMIIOHEHTBI, BO3MECTUTD YIjepb MHBIM criocobom (110 coraaco-
Baunio ¢ [lorpeburesem):

1. ycranoBaeHO, 94TO AedeKT BO3HMK B TedeHme 12 mecsies ¢ MomeHTa mrepepadn [Tpoaykymun [Torpeburearo;
2. YCTaHOBAEHO, YTO AeEeKT BO3HUK IIO BUHE KOMIIAHWUWU-U3TOTOBUTEAL

l'apanTniizsie 00s13aTeAbCTBA He PACIIPOCTPAHSIIOTCS Ha [TPOAYKLINIO, 4 TAKSKE €€ Y3ABI MAV DACMEHTHI, B KOTOPBIE
camoBoasHO (TToTpeburesem) Obian BHECEHDI M3MEHEHWS UAM AOPAOOTKY, 2 TAKSKE HA SAEMEHTDI, KOTOPbIE IIPU
HOPMAABHOM IKCIIAYATALMUM TIOAAEKAT IIEPUOAMYECKON 3AMEHE.

M3roroBureas He IIPEAOCTABASICT TAPAHTMI Ha U3ACAME B CAyYae HAPYLICHMI co ctoponsl [lorpebureast Tpebo-
BaHUI PYKOBOACTBA [0 9KCIIAYATALUA.

Hapymenne TexHnaeckmx TpebOBaHMI K MOHTAKY M IKCIIAYATALIMI M3AEAMS TOTpebuTesem (AMLIOM OCyIec-
TBUBIIEM MOHTAK U3AEAMS) OCBOOOKAAET V3TOTOBUTEAS OT OTBETCTBEHHOCTM.

l'apanTniizbie 00s13aTeABCTBA IIPEKPALIAIOTCSI C MOMEHTA YCTAHOBACHSI OOCTOSITEABCTB, OIIPEACAEHHBIX BBIIIIC 11 B
AAABHEMIIIEM OOABIIIE He BO3OOHOBASIOTC.

12. XPAHEHME

N3peAme AOAKHO XPaHUThCs B yiakoske B yeaosmsix o TOCT 15150-69, rpymma 3 (3akpriThie oMeIjeHms ¢
©CTECTBEHHOV BEHTUASIIMEN 6e3 MCKYCCTBEHHO PETyAMPYEMBIX KAUMATUICCKUX YCAOBUI) IIPU Temieparype oT - 60 Ao
+40°C 1 oTHOCHTEABHOT BABKHOCTH Bo3ayxa He 6oaee 80 % (1ipm natoc 25°C).

B Bo3AYXe MOMEIEHNS AAST XPAHEH ST UBACATS HE AOASKHO IIPUCYTCTBOBATH ATPECCUBHBIX IIprmeceit (Irapos
KMUCAOT, LIJEAOYENL ).

TpeboBaHmst 10 XPAHEHNMIO OTHOCSITCS K CKAAACKMM TToMerjeHnsM [locTasigmka n [orpebureast.

Cpox xpaHeHms uspeanst B morpebureabckont Tape 6e3 mepexoncepsaymmu — He 6oaee 12 mecses.

13. TPAHCITOPTHPOBAHME

TpaxcriopTrpoBaHue M3ACAMS AOITYCKACTCS B TPAHCIIOPTUPOBOYHON Tape BCEMM BUAAMM TpaHCcIopTa (B TOM
4rCA€ B OTAIIAMBACMBIX TEPMETU3UPOBAHHbIX OTCEKAX CAMOAECTOB be3 orpaHmueHmst pacctosianit). [Tpu mepesoske B
SKEAE3HOAOPOSKHBIX BATOHAX BUA OTIIPABKM - MEAKMUIM, MAAOTOHHAKHBIMN.




ITpn TpaHCIIOPTUPOBAHMM U3ACATSI AOAYKHA OBITh IIPEAYCMOTPEHA 3aIUTa OT HONAAAHNS IIBIAM U aTMOCPEPHBIX
ocaakoB. He pomycraeTcss KAHTOBAHME U3AEAMSL

[lepea TpaHCIIOPTUPOBAHMEM MUBACATSI AOASKHBI OBITh 3aKPEIIACHDI AAST OOECIIEUCHASI YCTOIMBOTO TIOAOYKEHM,
VCKAIOUEHMSI B3aMMHOTO CMEILJEHWSI M YAAPOB.

[Tpn IpoBEACHMY HIOTPY304HO-PA3TPY304HBIX PAOOT M TPAHCIIOPTUPOBAHNUM AOAYKHBI CTPOTO BBIITOAHSITHCSI
TpebOBAHNMST MAHUITYASIJMOHHBIX 3HAKOB HAHECCHHBIX HA TPAHCIIOPTHOM Tape.

14. VTUAMBALIUSA

[To okOHUAHMM CPOKA CAYSKOBI IIeUN MAU IIPU BBIXOAE €€ 13 CTPOst (BCACACTBIE HEIIPABUABHONM KCIIAyaTanmnn) bes
BO3MOSKHOCTV PEMOHTA, II€Ub VAW €€ DACMEHTBI CACAYET ACMOHTHUPOBATD M OTIIPABUTD HA YTUAU3ALMIO.

[Tpn OTcOeAMHEHNUM TI€UM UAY €€ DACMEHTOB OT ABIMOXOAA CACAVET ITPEAYCMOTPETb 3AIUTY TAA3 M ABIXaTEABHOM
CUCTEMBI OT IIBIAY M CAYKW CKOIIMBIIEVCS B SACMEHTAX CUCTEMbI OOPa30BABILETICS B IIPOLJECCe IKCIIAYATALUN.

BHUMAHME! ITpousBodumv pabomut no deMoHmaxy cucmemvt HeoGxodUMo moAbKO NOCAE €€ NOAHO20
ocmutbarus.

V3peAne He COACPSKUT B CBOEM COCTABE OIACHBIX MAW SAOBUTBIX BEIJeCTB, CIOCOOHBIX HAHECTHM BPEA 3A0POBBIO
YeAOBEKA WAV OKPY>KAIOIJET CPEAE M HE IIPEACTABASICT OITACHOCTH AAST JKU3HM, 3AOPOBDSI AIOACH M OKPYIKAIOIEN CPEABI

10 OKOHYAHMIO CPOKA CAY>KOBL B 2TON CBsA3M yTMAM3ALMS UBAEATS MOSKET IIPOU3BOAMTECS TI0 IIPABUAAM YTUAU3ALMUM
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Warmth comes from Siberia

Thank you for purchase of our products.

This maintenance manual is intended to learning of work principle, operating rule and service regulations of a
wood-burning stove with stones section «Angara 2012» (hereinafter - the stove). The maintenance manual contains
instructions needed for correct and safe operation of the stove.

Persons will be allowed to installation and operation of the stove after learning this manual.

This document is protected by copyright law. Whole or part reproduction of this document is
banned without preliminary notice and receipt of permission from the Manufacturer.
Manufacturer reserves the right to make modifications in the construction of the stove which
do not decline the useful quality without updating its accompanied documentation.
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1. APPLICATION

The wood-burning stove with stones section «Angara 2012» for heating of sauna's steam room and its adjacent
rooms. Also, the stove is destined for steam generation and water heating,

The stove is destined for private use in Russian sauna and renders possible to get all comfortable combinations
of temperature and humidity of air.

ATTENTION! If using of the stove «Angara 2012» for commercial purposes and, also, continuous heating
of stove for more than 10 hours, when working load will increase six-tenfold. Period of working time of the
stove greatly is reduced at such conditions and manufacturer declines all warranties.

2. DESIGN FEATURES

m In closed stones section heated by a circular flame flow, the stones are heated to a temperature of 600 ° C.
m Water is supplied into the hottest central part of the closed stones section through a funnel .
m [tis comfortable to steam a sauna whisk on traditional open heater.

m The concept of thermal strength uniformity implemented in the stove. The firebox parts thickness at the
greatest thermal and mechanical load is increased by 1.5 times. The stone section bottom and the firebox
sidewalls reinforced with stringers made of heat-resistant steel.

m The heat exchanger of new design for hot water allows its heating directly by flame radiation, rather than
through the stove wall.

m Large translucent screen and expanding fuel channel provide tocomfortably overlookthe flames from
different angles (in «vitra» modification).

m Updated attractive design. Decorative exterior elements are made using modern technology.

3.CHARACTERISTIC OF EXISTING HEAT-RESISTANT STEEL.
EXPRESSIONS AND COMMENTARIES

Heat-resistant or scaling resistance means capacity of metal to stand against corrosive attack of gases at high
temperatures (not to be confused with high-temperature strength).

Heat-resistant of steel is enhanced by chrome doping. Chrome creates an inactive film on a surface of steel,
which does not be subjected by corrosion till limiting temperature called as temperature of oxide scale formation
beginning,

Heat-resistant of steel and temperature of oxide scale formation beginning rises with increase of chrome
content.

Steel is deemed heat-resistant when it contents mass fraction of chrome 13 % and more.

Steel divides into low-alloyed, medium-alloy and highly alloyed depending on alloying elements content.

Steel is deemed highly alloyed when it contents alloying elements 10% and more.

Colloquially, popular phrase «stainless steel» is not standardized expression. Expression «corrosion resistant
steel» corresponds with this expression in modern materials science.

A key differentiator of corrosion resistant steel is chrome content 12,5% and more.

Steel used in manufacture of stoves «Angara 2012» - is beat-resistant, bighly alloyed, corrosion resistant
(stainless) in accordance with above stated characteristics.

Temperature of oxide scale formation beginning of applied steel is not less 750C, and it is confirmed by
certificates of manufacturers.

For comparison: temperature of oxide scale formation beginning of constructional or «carbon» steel is no more
than 400G, it is greatly low than temperature of walls of functioning wood-burning stove.

Heat-resistant steel is more expensive than traditionally applied «carbon» steel. Its share in manufacturing
costs of stove corresponds near 50%. Therefore, in the process of selection chemical compositions of steel, a
manufacturer excludes those alloying elements and technical operations its processing which don't increase heat-
resistance and lead to unjustified increase in the cost.

Stereotypical perception of stainless steel as mirror surface is erroneous. Mirror surface of household stainless




steel products is achieved by special expensive removal of dark oxide film from surface of sheet. This action is not
needed under manufacture of wood-burning stoves.

The manufacturer considers that buyers of stoves «Angara 2012» shall only pay for those special characteristics
of steel which are needed for its using into wood-burning stoves.

Upon storage and operation of stoves in condition of higher humidity, traces of surface corrosion on non-
painted area are allowed. These traces don't influence upon operational characteristics of product.

4. MODEL SERIES

Basic models «Angara 2012» and «Angara 2012 Vitra» are produced in lots. These models have general design
features and operating principle. Differences between models consist in dimensions, the type of the fuel channel
and door.

The model «Angara 2012» has modification with a short fuel channel.

All models can be completed by an integrated heat-transfer device. The stove has various color version of a
convector.

5.SPECIFICATIONS

Specifications are presented in Table 1. Overall sizes of stove are presented in figures 1-3. Installation
dimensions of the stove (aperture under fuel canal) are presented in clause 8.6.

There are following acceptable fuel types: fuel wood, peat briquette, woodchip briquette for enclosed-type
heaters, fuel pellets.

Recommended volume of hot-water tank of a samovar type «Baykal» is 55 — 72 1. Recommended volume of
outboard hot-water tank is 63 — 70 L.

Heat time of a vapor room from 20C till 100C is approximately 60 min subject to correct thermal protection.

ATTENTION! Hot-water tanks and heat exchange unit of samovar type «Kostakan» aren't included into
delivery set.

ATTENTION! Maximum capacity size for space beating is determined by terms of providing with effective
convection beat transfer and standards of overall thermal resistance of walling by SNIP (CHulIT)
(construction norms and rules) 23-02-2003

The capacity of build-in heat exchange unit (for the model with the heat exchange unit) equals to 0,65 1. The

size of the connecting thread of heat exchange unit fitting equals to G3 /4. Mounting dimensions are presented in
figure 2.

Tablel. Specifications of the stove with stones section «Angara 2012» and «Angara 2012 Vitra».

Model Angara 2012 Angara 2012 Vitra
Calculated capacity size for space heating, CBM 8—18 8—18
Width, mm 415 500
Depth, mm (total) 830 840
Depth, mm (without including length of a fuel canal) 595 595
Height, mm 900 900
Mass, kg 58 65
Mass of loaded stones, kg 70 70
Capacity size of stones section, | 42 42
Capacity size of combustor, | 40 40
Maximum capacity of fuel load, 1 30 30
Maximum length of a log, mm 500 500
Diameter of attachable a flue, mm 115 115
Minimal height of a flue from fire bar, m 5 5
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Figure 1. Overall sizes of the stove «Angara 2012»
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Figure 2. Overall sizes of the stove «Angara 2012 Vitra» Figure 3. Overall sizes of the

stove «Angara 2012» cshort of
the fuel channel.

6. STOVE STRUCTURE AND OPERATION

«Angara 2012» stove designed for operation in the intense combustion mode while temperature increasing in
the sauna room, and in the economy combustion mode to maintain the selected temperature. The stove overall look
and the main elements layout are shown in Figure 4.

«Angara 2012» stoves's firebox and stones section (1) made of heat-resistant high-alloy steel with a chromium
content not less than 13% with the wall thickness of 3 mm.

«Angara 2012» stove design scheme provides effective heat exchange. The stove stones section consists of two
components: an external open section (1), divided into two parts and internal closed one (7). A special funnel
provided for water supplying into the inner section (6).

External stones section (1), divided into two parts, provides the best use of heated stones mass and temperature
stability in the steam room. The large mass of stones laid into the internal section is a powerful steam generator.

The internal stones section round shape protects against soot accumulation on the firebox walls.

Convector casing (2) covering the stove heating surfaces accelerates air heating in the steam room forming a
strong convection flow. Besides of that, it shades hard infrared radiation emitted from the hot firebox walls, which




creates soft warmth in the steam room and serves to protect against accidental contact with the stove during its
operation.

Through the special duct (8) secondary air is supplied into the stove flue ducts for exhaust gases post-
combustion and the stones section effective heating.

Outside-mounted fuel channel allows the stove firing in an adjacent room. Model with a short fuel channel is
for those who prefer to fire the stove inside the steam room.

Firebox door, rotating hinged opens at an angle required for a comfortable and safety fuel loading.

«Angara 2012 Vitra» model door manufactured in two interchangeable versions: the steel door (11) with an
outer panel self-cooling property and the door of the original design with translucent screen made of heat-resistant
glass SchottRobax ® (12).

«Angara 2012 Vitra» model completed with a panoramic fuel channel (4) and the door with translucent
screen made of heat-resistant glass SchottRobax ® with diagonal of 17cm (3). There is a gap in the upper part of the
door for pyrolysis self-cleaning of the translucent screen from soot settling.

Heat-resistant glass screen allows you to monitor combustion process and simply enjoy living fire.

The fire-bar (9) made of solid cast iron installed in the lower part of the firebox. The ash box with sliding ash
drawer (10) is under the firebox.

With the stove operation, primary air required for combustion is supplied through the ajar ash drawer (4) and
bar (9) to the fuel. The bar provides combustion process acceleration and a powerful high-temperature flame at the
ignition moment. It provides a uniform wood burning which is so necessary for a bathhouse stove.

Ash falls into the ash box through the gaps of the bar and you can easily clean the stove without combustion
process interrupting,.

Combustion gases are directed into the chimney through the flue pipe with diameter of 115 mm.

In the model with a heat exchanger the exchanger mounted within the firebox on the sidewall, there are
symmetrical openings closed with plugs on the firebox opposite wall. The heat exchanger provides water heating in
the outside tank and its location inside the firebox accelerates heating process greatly.

The stove components without large thermal load are made of structural steel.

The stove outer surface is covered with a heat-resistant organosilicon enamel of KO-868 type

«Angara 2012 Vitra»

®

«Angara 2012»

1. External stones section 6. Special funnel for water supplying into the inner
2. Convector casing section
3. Door with translucent screen made of heat- 7. Internal closed stones section
resistant glass SchottRobax ® with diagonal of 8. Fire box
17cm 9. Cast iron stove bar
4. Panoramic fuel channel 10. Ash box with sliding ash drawer
5. Chimney (chimney flue. It is outside the scope of 11. Steel door
supply) 12. Door with translucent screen

Figure 4. layout of the main elements of the stove «Angara 2012». Modification with heat exchange unit.

Image products presented in this Manual may differ from the product accompanied by this
manual.



ATTENTION! The manufacture reserves the right to introduce changes into the bath stove design not
impairing its consumer properties.

7. MARKING AND PACKING OF THE STOVE

7.1. Marking

On a stove there is an information code plate with details about a model of a stove, its mass, factory serial
number, production date of a stove and other technical features, and also the information on certificates for this
model.

7.2. Packing

A stove is packed in a transport pack. Maintenance manual in a packaging bag and components are enclosed in
the stove combustor.

On a pack of a stove at the front part there is a label with information about a model of a stove, its mass, design
features and production date.

7.3 Procedure of remove the packaging by a consumer

Cut a packing tape

Remove cardboard boxes

Remove a polyethylene

Pull from a stove maintenance manual and components (if available) and take off a packing

Take away blocks and turn off fixing bolts

A

Remove advertising stickers from a surface of a protective film.

8.SUITABLE APPLICATION

8.1. Operational constraints

ATTENTION! Don't use the stove for industrial premises of categories A, B, V of fire and explosion safety
in accordance with NPB 105-95 (classification of premises and buildings of fire and explosion safety).

ATTENTION! Don't use matters as fuel which aren't mentioned under point 5.

ATTENTION! Expressly probibited using black coal and coal briquettes as fuel.

ATTENTION! Don't use alcobol-containing means, benzene, kerosene and other highly inflammable
matters for ignition. Don't use a glossy paper, trimmings of wood particle boards, laminated flooring board,
orgalite because these matters would evolve noxious substances under burning, and would be cause of

outburst and damage of a stove.

ATTENTION! Don't use the stove with an empty heat exchange unit and a hot-water tank or an
unconnected system of water heating (if available).

ATTENTION! Don't use the stove inappropriately.
ATTENTION! Don't use the stove in autobouses, trailers and tents.
ATTENTION! Don't commit overbeating of the stove at the time of its operation.

Overheating of the stove can be identified by red glow of the metal in the dark.




This situation can appear upon the uncontrolled air supply into the fire box. For example, when the door is
open. The stove warming up may lead to dangerous conditions of the stove operation and its premature breakdown.

8.2. Commissioning of the stove

ATTENTION! At the time of the first beating of the stove applied on the metal industrial oils and light
volatile compounds of organosilicone enamel evolve smoke and smell, which aren't evolved in the
following.

People having chest troubles and owners of the pets susceptible to smoke (for example birds) should take
precaution measures.

The first heating of the stove it is necessary making open-air with fire prevention discipline, at least one hour,
with charging of a fire box in half in the regime of active combustion.

For right operation of the stove, at the time of the first heating it is necessary to organize a temporary flue with
height at least 2m.

For the model of stove with built-in heat exchange unit it is necessary to organize temporary water heating
system during the first pre-heating.

ATTENTION! Don't make mechanical action to a surface of a stove till complete cooling and final
polymerization of paint at the time of the first beating in order to avoid damage of a lacquer coating.

ATTENTION! The first beating of the model «Vitra» shall be carried out with opened door of combustor to
prevent smoked translucent screen.

Please, make sure in normal functioning of the all components of the stove and protective constructions. A
faulty stove is not permitted to operation.
An efficient stove:

m Doesn't have external damages of a carcass.

m A door freely revolves on hinges, closely adjoins to a carcass and is efficiently fixed by a lock.
m A translucent screen on a door (if available) doesn't have damages.

m Fire bar is safe without burnouts and cracks.

m An ash drawer has to freely move and it closely adjoins to a carcass in the closed position.

m A heat exchange unit (if available) doesn't have any damages.

8.3. Stones for stones section

It is necessary to load special stones into stones section. The manufacturer recommends using gabbrodiabase,
peridotite, talcum peach, jadeite. These volcanic rocks possess a beautiful pattern and composed of durable minerals
against physical and chemical action. Also, these volcanic rocks don't contain harmful impurities. These volcanic
rocks possess considerable heating capacity, stand against large, repeated temperature differential. Also, stones are
fireproof and don't break. Irregular shape of stones and difference of its sizes provide maximum filling of stones
section and maximal area of heat output.

ATTENTION! Stones of unknown origin can contain, numerously, harmful sulfides and radionuclides,
which make its useless and even dangerous for using in a sauna.

Stones shall be rinsed by scrub brush in flowing water before load.

Don't put stones higher than a top level of the stove, because stones will not heat-up to temperature needed
for quality steam formation.

tiAttention! Exclude the possibility of excessive water supply to the non-burning hot stones. In this case the
intensive stones section walls oxidation process will take place due to the direct contact of water and metal. This
reduces the service time of the stones section and as the result of its burning-through.

tiAttention! Hot steam exhaust from the stones section takes place when water is supplied to the non-burning
hot stones. Supply water carefully.

During the long use of the stove it is necessary to carry out the shift of stones not less than once per year. At
the same time the pebble gravel should be removed and destroyed stones should be replaced with the new ones.




8.4. Preparation of premises to installation of the stove

Protect from fire constructions of premises:

m Walls (or partition) of inflammable materials have to be protected with plaster with thickness 25 mm on
an expanded metal or a metal plate on an asbestos paper with thickness 10 mm, from a floor to a level of
250 mm above the top of the stove.

m A wall (or partition), through which fuel canal pass, shall be from nonflammable materials from a floor to
a level of 250 mm above the top of the stove. Recommended thickness of a wall is 125 mm.

m A floor under the stove has to be protected by a foundation from brick at least two coating or other
nonflammable material at a distance of 380 mm from a wall of the stove.

m A floor of inflammable and combustible with difficulty materials in front of a door of a combustor has to
be protected with a metal plate with size 700x500 mm with length its side along the stove.

m Make a fireproof partition in a passage of a flue through a ceiling.

m At the time of installation of a flue in premises with a roof of inflammable materials a flue has to be
protected with a spark arrester of gauze with an opening with size no more 5x5 mm, also have to block
with nonflammable roofing materials a space around a chimney.

ATTENTION! A place of installation the stove and chimney will be done in accordance with SNIP
(construction norms and rules) 41-01-2003 or, in accordance with technical standards of a country,
where the stove would be exploited.

8.5. Air change in a steam room

It is recommended to organize a balanced system of ventilation for provision of good air change (see figure 5).

A hole for fresh air intake (9) with a section about 100 square centimeters is made in a floor as closely as
possible to the stove or under the stove.

A hole for used air exhaust (6) is made in a wall just below of a level of a ceiling as far as possible from the
stove. For more moist and cold air exhaust, a vertical box (8) is installed to a top hole. A vertical box possesses a vent
hole at a distance not more than 50 cm from a floor.

It is recommended to install adjustable latches (7) in air inlet and exhaust outlet for possibility to control air
exchange.

ATTENTION! It is necessary to provide constant inflow of fresh air into the room where the stove is
operating. The breach of the condition may lead to unstable operation of the stove and appearance of
dangerous situations such as poisoning with carbon monoxide, fire breaking-out.

8.6. Stove assembly

ATTENTION! All the stove assembly and stones setting into the stones section works shall be carried out
only after total cooling off of the stove.

ATTENTION! The stove is heavy. Make sure that you have the possibilities and equipment for its moving.

ATTENTION! It is probibited to install the stove in the places where the stove will create obstacles for
people moving during evacuation.

ATTENTION! It is necessary to carry out the installation of smoke sensors and gas detectors in the rooms
where the stove is installed.

Mount the stove to the specially prepared place. Make sure that the stove is assembled and installed correctly.

Provided after reading this manual you still have any doubts concerning the stove correct installation you
should consult the stove assembly specialist who is aware of all the aspects of safe and correct installation of stoves.

A scheme of installation of the stove is presented in figure 5. Distance from the door of the combustor till the
wall opposite will be at least 1250 mm. Distance between the top of the stove and an unguarded ceiling will be at
least 1200 mm.

The distance between the stove external surface, flue and wall should be at least:

Q
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Figure 5. Installation of the stove in inflammable material premise

30 min_

o — Exm ametal plate on a heat-insulation material (an

asbestos paper with thickness 10 mm)

wood (inflammable material)

5> a thermal insulation of a nonflammable material
(haydite/dross/ basalt wool)

& bricks and so on (a nonflammable material)
a material of foundation (nonflammable)

A sheet in front of a combustor

Flue with a thermal insulation of type «sandwich
An overlap of a nonflammable material for a roof
A roof splicing

A hole for used air exhaust

Adjustable latches

A hole for fresh air intake

m for unprotected constructions of combustible and fire-resistant materials - 500 mm;

m for constructions of non-combustible materials - 380 mm;

m for constructions of combustible and fire-resistant materials protected in accordance with clause 9.3 -

380 mm;

Do not install the stove into the niche in a wall or into the fire place.

Distance from the side of a fuel canal till a wall shall be at least 30 mm. If thickness of a wall is 125 mm then a

door of a combustor will have the most correct position.

Wall opening for fuel channel from the level of support feet shall have the following dimensions (height x

width):
m for «Angara 2012» models — 480x270 mm
m for «Angara 2012 Vitra» models — 545x410 mm
For installation of the model «Vitra» on the site of operation it is necessary:

1. Unscrew self-tappers 8 ps. that fixes a door with a frame to a fuel
canal and remove a door; (see Figure 6)

2. Install the stove on the site of operation (edge of a fuel canal shall
emerge from another side of a baffle);

3. Install back a door with a frame. I will be fixed by self-tappers

For the models «Angara 2012», the stove is installed on the site and then
a door put on a fuel canal. A door is included in a delivery set.
Installation of a door on the models «Angara 2012»:

Figure 6. Door
disassembling under
installation of the stove
«Vitra»

1. Remove a stop quick-detachable collar, then remove the axis out of the door, see figure 7.a;

¢
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2. Install the door on sleeves of a fuel canal and unite holes;

3. Set an axis from bottom to top through holes. Place a groove under a collar in the top part of an axis, see
figure 7.b;

4. Install a stop quick-detachable collar in a groove on an axis, see figure 7.c.

I

a) b) )
Figure 7. Assembly of the door under installation of the stove «Angara 2012»

The stones shall be set into the stones section after the end of the stove mounting and its connection to all the
necessary systems.

8.7. Stove pipe assembly

During the use of the stove, the stove pipe shall be treated very carefully.

Stove pipe (chimney stack) — is the means of air ventilation of exhausted gases, it provides the draught that
facilitates the constant air intake into the heating equipment necessary for normal burning process. The stove is
designed only for operation with natural draught.

The stove shall have its own stove pipe.

ATTENTIONI! It is probibited to connect the stove to any air ducts except for the cases when the air duct is
designed only for operation as the stove pipe.

ATTENTION! It is probibited to connect the stove to the stove pipe that is connected to another equipment
or heating unit.

ATTENTION! The stove does not draw. The draught is made only with the stove pipe.

The stove pipe has two functions for the stove trouble-free operation. The first — is the piping of exhaust gases
generating during the fuel combustion. The second — is draught for air intake into the fire chamber for combustion
maintenance.

Draught - is the natural air or gases movement through the stove pipe. It generates due to the feature of warm
air to go upwards.

As far as the warm air moves in the stove pipe the low pressure is generated in the place of the stove
connection to the stove pipe. The greater pressure from the outside of the stove makes the air move into the area of
lower pressure — into the area of fire box. Thus the air intake into the fire chamber happens. This constant air inflow
is the draught.

The stove won't be operating effectively if there is no draught of the definite value.

The optimal draught for operation of stoves trademark equals to 12%2 Pa.

Provided the excessive draught the considerable air flow will be entering the fire chamber and this will lead to
the stove overheating. Fire hazard may appear.

With the insufficient draught the insufficient amount of air for fuel proper and complete combustion will be
entering the fire chamber and this may lead to smoke generation in the room. The creosote generation increases
upon the formation of excessive smoke in the stove pipe and that may ignite creating the fire hazard in a house.

Creosote (from French créosote) — is colourless (sometimes yellowish or yellow-green), inflammable, hardly
soluble in water oily liquid with strong smell and pungent taste extracted from wood and coal tar. This is the
mixture of phenols mainly guaiacol and cresols. Soluble in alcohol and ether. Poisonous.

Creosote will inevitably be generated in your stove and stove pipe. To reduce the speed of its generating it is
necessary to:




Use only dried billets that were dried during the period for not less than one year.

Use hardwood of broadleaf woods that is more compact (more heavy) and combust with the higher
temperature.

Before the use of the stove check and amend all that can influence the draught. Reducing or increasing of
draught may influence the draught by set of different factors, some of them may change in the course of time.
Factors influencing the draught:

Atmospheric pressure — may act from outside of a room, from inside and from both side by turns. Weather
conditions to which the high pressure conforms (clear and cold days) usually create the perfect conditions for
combustion.

Negative pressure outside the heated room — is created with the help of ventilation facilities such as:
ventilation inside the bath room, draft hood, equipment for clothes drying, boilers with forced draught. Upon the
negative pressure the air flow in the stove pipe will go backwards at that «<negative draught» or «backdraught» is
created.

Negative pressure can be neutralized by opening the door or window in the room with the stove.

The stove pipe temperature — the draught in the warmed up stove pipe is better than in the cold one. The cold
stove pipe quickly cools off hot gases going upwards and this will prevent their further going upwards. Combustion
of the first fuel charge will be enough for the stove pipe warming.

Stone stove pipes and stove pipes with section larger than the heating device are warmed up for a considerably
longer period of time.

The chimney stack shall have minimal number of elbows. The straight pipe is preferable. The use of more than
two piping may lead to the draught loss and possible smoke generation.

The manufacturer recommends to use modular thin-walled chimney stacks made of high-alloy, corrosion-
resisting steel of trademark with the diameter of 115 mm. They are effective, durable and required thee minimum
expenses for assembling and during operating.

For reliable fastening of the units together it is necessary to use «collar-strainer»; the use of self-drilling screws
is allowed if necessary.

In case of installation of thick-walled metal, ceramic, asbestos-cement or other chimney stack of greater weight
it is necessary to unload the stove from its weight.

ATTENTION! The manufacturer shall not be responsible for the influence of external factors on the
reduction of natural draught in the stove pipe.

ATTENTION! It is probibited to use chimney stacks with galvanic coating.
ATTENTION! Do not use pipes from different manufacturers in the stove pipe.

ATTENTION! To avoid the smoke blowing into the heated room all the places of chimney stack units
connection against each other and the stove it is necessary to compact with high-temperature sealant (not
less than 1000°C) providing the air-tightness of the pipe junctions.

ATTENTION! The junction of stove pipe units in overlaps and fire block is probibited.

ATTENTION! The section of chimney stack located in the zone of sub-zero temperatures shall be obligatory
heat insulated by non-combustible material, withstanding temperatures not less than +400 °C.

The ideal solution for chimney stack - is the installation of ready-made pipe units with heat insulation of
«sandwich» type of trademark.

In case of connection of the stove to fixed built-in stove pipe or in other cases it is not recommended to deflect
the axis of chimney stack from the vertical line for more than 45°.

ATTENTION! Bath stove and chimney stack assembly shall be carried out by qualified workers from the
specialized construction and installation company in compliance with the requirements of SNIP 41-01-
2003 (construction codes and regulations) or in compliance with technical norms of the country where the
stove will be used.

ATTENTION! It is strictly probibited to make dismountable the connections of the stove with the stove pipe
or other structural elements of the room.

ATTENTION! In case of fire in the stove pipe shut the dampers of air supply into the fire chamber, leave the
room and immediately call the firemen.




In case of fire in the stove pipe it is necessary to have a clear scheme of actions that shall be elaborated by
consulting the specialist. After the fire in the stove pipe will die down, the stove pipe shall be cleaned and checked
for the destructions. Make sure that there are no flammables around the stove pipe.

8.8. Stoves with heat exchange unit

Stoves with heat exchange unit help to locate the tank for hot water outside the steam room and install it in
washer. heat exchange units are produced in two variants:

1) heat exchange unit of «samovar» type installed at the outlet nozzle of the stove pipe (do not supplied as
part of package);

2) built-in heat exchange unit, installed at the wall of fire chamber inside the stove (supplied with the
stove of corresponding model);

For the first variant water in the heat exchange unit is heated due to hot gases piped into chimney stack. Such
heat exchange unit can be moved by its connecting pipe in any direction.

For the second variant — water heating is carried out due to the direct contact of heat exchange unit walls with
the flame in the fire chamber.

Built-in heat exchange unit with factory assembly is installed from right (or left) side of the stove. If necessary
it can be shifted to another side of the stove — this will allow to install the hot water tank from the side convenient
to the Consumer.

Heat exchange units are made of heat-resisting high-alloy stainless steel with the content of chromium not
less than 13%.

company recommends along with «Angara 2012» bath stove use the heat exchange unit «Kostakan» of
«samovar» type of trademark.

8.9. Shift of built-in heat exchange unit

Holes in fire chamber and convector walls (in models with heat exchange unit) for the connecting pipes
output are on the both sides of the stove that is why the heat exchange unit can be shifted if necessary to another
side.

[t is recommended to carry out the shift of built-in heat exchange unit before the stove assembly. Provided the
stove has been already installed and is in use then it is necessary to carry out its disassembling,

ATTENTION! All works shall be carried out when the stove is fully cooled off.

For heat exchange unit shift to another side it is necessary (convector and
heat exchange unit fastening for all models of «Angara 2012» bath stove are
analogous):

1. Remove the convector frame by unscrewing 4 self-drilling
screws (fig. 8);

2. Remove the convector by unscrewing 5 self-drilling screws

(fig. 9);
3. Remove the heat exchange unit (fig. 10) by unscrewing 2 nuts Figure 8. Disassembling of «Angara
and taking it off the holes, the gaskets shall stay on the nipples; 2012» bath stove convector frame

4. Remove 2 blind plugs by unscrewing nuts and taking off the
blind plugs from the holes; Convector

Figure 9. «Angara 2012» bath stove Figure 10. «Angara 2012» bath stove heat exchange
convector disassembling unit and blind plugs disassembling




5. Insert the heat exchange unit into the holes on the other side of the stove and fasten it with nuts;
6. The rest holes shall be fastened with blind plugs;
7. Carry out the convector assembly in the reverse order (see cl. 2-1).

ATTENTION! During the heat exchange unit shift the gaskets made of non-combustible material shall be
located from the inner side of the fire chamber.

8.10. Installation of a water heating system
ATTENTION! Don't connect a beating system to a heat exchange unit.

A general scheme of installation of a water heating system is presented in figure 11 — with a fixed heat
exchange unit; 12 — with heat exchange unit of «samovar» type. Elements of a water heating system including a heat
exchange unit aren't supplied as part of delivery set.

A water heating system consists of:

m A heat exchange unit (2) with two fitting adapter;
m Connective pipes (pipeline) (8);

m An outboard tank (5) for hot water with two fitting adapters for connecting to a heat transfer system and
one fitting adapter for installation of a tap of hot water distribution;

m A tap for hot water (6), a threeway tap (7) and a tap for water drain from a system (9).

At the time of installation of a water heating system, a bottom of an outboard tank for hot water shall be over
of a level of a top fitting adapter of a heat transfer device no less than 30 cm.
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1.Chimney 1.Chimney
2. Fixed heat exchange unit 2.Heat exchange unit «Kostakan» of «samovar» type
3.Stove «Angara 2012» 3.Stove «Angara 2012»
4 Connection with atmosphere 4 Connection with atmosphere
5.0utboard tank for hot water 5.0utboard tank for hot water
6.Tap for hot water 6.Tap for hot water
7.threeway tap 7 Connective pipes
8.Connective pipes 8.Connective pipes
9.Tap for water drain 9.Tap for water drain
Figure 11. Scheme of installation of a Figure 12. Scheme of installation of a water
water heating system with using the fixed heat heating system with using the heat exchange unit
exchange unit «Kostakan» of «samovar» type
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ATTENTION! At the time of pipelines installation, don’t permit its sagging in horizontal segments. It is
recommended to install these pipelines at an angle of up no less than 30°.

ATTENTION! Don't use pipes with work temperature of operation less than +95°C for a water beating
system.

ATTENTION! Don't use connecting elements of a pipe fitting with nominal width less than nominal width
of fitting adapter of a heat exchange unit.

ATTENTION! It is probibited to exceed the operating pressure in the water beating system for more than
0.05 MPA (0,5 kgs/ cm?) during the use of «Angara 2012» bath stove with the heat exchange unit.

ATTENTION! Pressure test of the system by higher pressure shall be carried out when the beat exchange
unit is switched off.

ATTENTION! Only clear water shall be filled to a water heating system. It shall meet requirements of
quality in the context of salt, iron, lime content and other.

If necessary to get hot water at a short time then it will be permitted to make water distribution before its entry
to a tank. For this purpose, it is necessary to connect a threeway tap (7) to a pipe of hot line between a top fitting
adapter of a heat transfer device and a outboard tank in a convenient place for you (figures 11 and 12).

To connect the remote hot water tank to built-in heat exchange unit it is necessary to have the connecting
pipes (pipeline) with connecting thread G 3 /4.

Provided the pipeline has internal thread then it is simply screwed to the nipple of the heat exchange unit (see
fig. 13).

Provided the pipeline has external thread then it is screwed trough reducing socket with the internal thread
G 3/4. (see fig. 14)

It is necessary to compact thread connections by plumbing sealant or PTFE-4 band GOST24222-80 (GOST -
national state standard).

fitting of the fitting of the heat ; ; hi
heat exchanger Tube with an internal exchanger Plumbing coupling with internal

connecting thread connecting thread

=] FH ;
+| N§ H
| o0 ) A .
ool o AN ] Tube with an external
] connecting thread
~_heat exchanger
- B- - B- heat exchanger
Figure 13. Direct connection of Figure 14. Pipe connection
the pipeline through coupling

8.11. Hot water tank assembly

ATTENTION! Hot water tank is the unit of extra high bazard that is why it is necessary to exercise caution
while being near it.

ATTENTION! company is not responsible for improper fastening of the tank.
ATTENTION! Avoid corrosive substances entering the hot water tank and water beating system.

ATTENTION! It is probibited to pour water into the empty tank and (or) fill in empty water heating system
(if any) after stove starting up until the full cooling off of the stove and the tank.

Two types of tanks can be used for hot water with the stove «Angara 2012»: «<outboard» tank and «samovar»

type.
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An outboard tank is fixed on a wall of steam room or washing room in convenience place for a Consumer.
Then, it is connected to a heat transfer device through the use of pipeline (scheme of installation of a water heating
system, see point 8.10). Water in a tank is heated by its circulation through a heat-transfer.

ATTENTION! To avoid injuries and burns it is necessary to provide maximum reliable fastening of the tank
to the wall.

ATTENTION! The wall at which the remote tank is installed shall support the weight of the tank fully filled
in with water.

A tank of «<samovar» type is fixed on outlet branch pipe of the chimney. Water is heated by warm of outgoing
flue gases into the chimney.

When water starts to boil cold water shall be added into the tank.

Don't pour the water in tank up to the top because when water starts to boil it may spill over.

ATTENTION! It is probibited to misuse the tank.
ATTENTION! It is probibited to use defective tank baving visual damages and (or) leakages.

ATTENTION! It is probibited to use the tank under excessive pressure that differs from the atmosphberic
one.

ATTENTION! It is probibited to touch the warmed up to bigh temperatures surfaces of the tank with bare
hands or with other parts of body in order to avoid burns and damages.

company recommends to use «Angara 2012» bath stove along with tanks of trademark.

8.12. Operation of the stove

ATTENTION! Bejore the stove firing up make sure that there is drajt in the flue. Home draft testing is
performed as follows set a lighted match to the open firebox door, if the flame is pulled into the firebox
there is drafft in the flue.

ATTENTION! The stove shall be used by only people, who know rules of operation to avoid personal
injuries.

Before regular heating of the stove, it is necessary to check the firebox and ash drawer and if it would be
necessary to clear its from ash and other items (unburned fuel, foreign objects (e.g. nails) remained from past using
of the stove.

It is necessary to lay the firewood on the fire bar through the door. At the time of heating, that to provide an
intensive ignition of a fuel and air access to a combustion zone, it is necessary to lay not tightly the firewood and a
little push the ash drawer.

Do not load the fire chamber up to the top - this may lead to a dangerous situation when the door will be
open. Always shut the door after starting the stove up.

ATTENTION! Don't burn the firewood in a fuel canal. It can lead to deformation of a door and smoke
spreading in a sauna.

ATTENTION! It is probibited to stoke the stove with the open door except for the cases of re-starting up.
This may lead to appearance of dangerous modes of stove operation, smoke entering the heated room and
fire breaking-out.

ATTENTION! Don't use constrained air-feeding in the ash drawer.

To reduce the amount of pollutant emissions it is necessary to start the ignition from the upper part of the fuel
and during the use of the stove add firewood into the fire chamber by small portions.

Fire box shall be filled with small and medium firewood for quick achievement of high temperature in a steam
room with more economic expense of firewood (regime of temperature increase). Large-size firewood shall be put
into the bottom and smaller ones to the top. Put the kindling wood on top of the firewood.

Ash hole shall be closed and big firewood shall be loaded into the combustor for supporting of stones’
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temperature and air in a steam room. Sensible quantity of firewood is 3-4 ps.

For the emergence of a stable chimney draft after heating of the stove is needed a little time. Small smoke
emission in a premise is possible if would be opened the door of the just heated working in the regime of
temperature increasing stove. Burning of the first fuel is sufficient for flue preheat and developing of a chimney
draft which prevents fuming.

In the following, air flow, affecting the combustion rate, would be regulated with opening or closing of the ash
drawer.

For laying a regular batch of fuel, it is necessary completely close the ash drawer and to slowly open the door
after some seconds.

Be careful during the regular firewood adding to not put out the fire.

For ending of the stove's operation, please, wait till completely burning-out of a fuel, thereafter, clearing the
stove from ash and to close fully the door, the ash drawer and the gate.

ATTENTION! Don't extinguish fire with water.

ATTENTION! Little deformation of metal is possible in the combustor at the time of stove's operation. It
doesn't disturb of bermiticity of weld seams. It isn't a sign of defective products.

ATTENTION! If temperature in a premise is less than +5°C at the period of pause in the stove's work, then
water will be drained from a system of water beating.

8.13. Characteristic faults and methods of elimination

Trouble type Possible cause Troubleshooting
Disturbance of a burning process | Chimney draft has deteriorated Clean the chimney
Emergence of fuming Chimney draft has deteriorated Clean the chimney

Emergence of smell

Evaporation of remains of oils and
volatile components of enamel

Preheat the stove in accordance
with point 8.2.1in a place of
installation with maximum
ventilation of a premise

Drops on an external surface of a
tube

Insufficient impermeability of
joints of chimney

Densify joints with heat-proof
sealant

Slow heating of a premise

Insufficient heat insulation of a
premise

Incorrectly selected stove

Make warmer a premise

Select a stove of higher power

Burnout of the fire bar and (or)
side walls

Have used a fuel with high
burning temperature

Repair or replace the stove,
thereafter, use recommended fuel

Overheating of the stove

8.14. Security measures at the time of the stove operation

Before the beginning heating season the stove shall be tested. In the case of a fault, the stove shall be repaired.
A faulty stove is not permitted to operation. See signs of an efficient stove under point 8.2.

ATTENTION! Don't leave an unattended beating stove and, also, don't trust children and people, who are
in a state of drug, alcobolic or other toxic intoxication controlling the stove.

ATTENTION! Don't touch to heated till high temperature of surfaces of the stove with hand without
defense and other exposed parts of a body to avoid burns and injuries.

ATTENTION! Don't locate a chimney, other inflammable materials on the plate in front of the combustor
or nearer of 0,5 m to the surface of the stove.

ATTENTION! To avoid an accident contact with a heat surface of the stove it is recommended to make a
barrier in the form of a netting or a fender of nonflammable material which shalln't prevent air flow near
of the stove.
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ATTENTION! Don'tinstall a closed sheathing, which would prevent free convective stream.
ATTENTION! Don't dry anyone things and objects on a partly cold surface of the stove, even.
ATTENTION! Carbon monoxide generation may be deathjul.

Carbon monoxide has neither smell nor colour, and is generated during the combustion of wood, coal, oil, gas
and other combustion agents. It is important to have good draught and reliable ventilation system so that
combustion products were exhausted through the stove pipe. Correctly installed stove designed so that to be
maximally safe during operation, nevertheless it is recommended to install the carbon monoxide sensors.

The sensors shall be installed at a distance from the stove to avoid false actuation. During the assembly and
service maintenance of smoke sensors it is necessary to follow the instruction provided by the manufacturer for
their assembly and location.

It is recommended to install the sensors at the level of «table» (but not close to the ceiling) to avoid false
actuation. Make sure that sensors actuate for the presence of carbon monoxide. In case of fire alarm (sensor
actuation):

m Pay attention to the signs of poisoning with carbon monoxide: headache, sickness, sleepiness.

m Increase the intensity of ventilation (open windows, doors)

m Make sure that door and ash-drawer at the stove are shut tight

m Check - if there is smoke from the stove (through the air dampers)

m Check the connecting pipe and stove pipe for the presence of blowing, smoke obstacle, and back-draught.
m Check carbon monoxide sensors for false actuation.

It is strictly prohibited to change the system of air supply into the fire chamber if you want to increase the
flame. The changes of air supply into the fire chamber differing from the designed one will create dangerous
conditions for the stove use.

ATTENTION! Place power lead and electrical equipment in the safety area described in the manual.

During the economical combustion takes place the intensive generation of tar and other organic fumes that
are mixing with exhausted steam and generated creosote. Creosote fumes condensate at relatively cold surfaces of
the stove pipe and may be accumulated there. And if afterwards they ignite this creates extreme temperatures in the
chimney stack and may lead to ignition of materials surrounding the pipe and cause fire.

ATTENTION! Provided the creosote ignition in the stove pipe shut all air dampers of the stove, leave the
room and call the firemen.

ATTENTIONI! Stove for bath house (sauna) can be the reason for fire ignition.

Open and close the door only by the handle. Raked out ashes and drosses from the combustor shall be
extinguished with water and shall be located in a special fireproof place.

9.SERVICING

ATTENTION! Don't perform a mechanical cleaning and servicing of the stove till its full cooling.

9.1. Servicing of the stove and the chimney

Maintenance work of the stove and the chimney shall be regularly done for most efficient and safety operation
of the stove.

Sweep chimneys and stoves (stoves) before the beginning of heating season and also during it in accordance
with the «Rules of fireproof routine in the Russian Federation» at least:

m Once in three months for stoves;

m Once in two months for continuous furnaces and fire-places;
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m Once in month for ovens and other stoves of continuous (long-term) heat.

[t is necessary to use the stove, out of bounds of the Russian Federation, in accordance with technical standards
of a country, where the stove would be exploited.
Involvement of experts for checking and sweeping a chimney is preferable.

ATTENTION! The Manufacturer doesn't have responsibility for consequences of unqualified work to
sweeping and checking of the chimney or the stove.

The chimney can be cleaned both mechanically (with special devices, such as bristle brushes, brushes, loads,
scrapers) and chemically (with the special chemical purifier «log-sweep»). A bristle brush would be selected
depending on a form and a cross-sectional size of a tube.

ATTENTION! Take necessary measures to protect eyes and anatomical airways from a dust and soot at the
time of a mechanical cleaning of chimneys.

ATTENTION! Read instruction through carefully and follow recommendation of a manufacturer of
chemical purifiers. Not recommend using compositions for carbon burning-off are self-made.

9.2. Service maintenance of door translucent screen

To prevent soot accumulation at the translucent screen (glass) it is necessary to clean it from time to time.

Accumulation of acidulous thin coating (of soot) will as the result erode and weaken the glass of the
translucent screen.

It is important to obey the following instructions so that the glass can be used for a long period of time.

On the regular basis inspect the glass for chips and cracks. Provided any cracks or chips are found immediately
put out the stove and address the manufacture for glass replacement issue.

Don't slam the door; don't otherwise hit the glass. When shutting the door make sure that billets and other
objects do not stick out from the fire chamber so that not to damage the glass.

Don't start up fire near the glass or in such a manner that during the burning process it may be close to the
glass.

When cleaning the glass do not use materials that can scratch or in other way damage the glass. Scratches on
the glass may during the use lead to glass destruction.

Never try to clean the glass while it is still hot. Before kindling the glass shall be completely dry.

Never put into the stove materials that can ignite explosively. Even small explosion in the closed space is
capable to smash out the glass.

Glass cleaning from sooty deposits shall be carried out as and when necessary by soft cloth wetted with special
solution for fireplace and stove glasses in accordance with the instruction.

It is prohibited to use the stove with damaged translucent screen. In case of glass damages for its replacement it
is necessary to install only high-temperature ceramic glass with thickness of 4 mm and correct dimensions. For
correct replacement order see cl. 10.

Do not use instead of the glass the heat-strengthened glass or thickened window glass. Contact the
manufacturer for the glass replacement issue.

10. CURRENT REPAIR

A damage of a varnish-and-paint coating, at the time of operation, would lead to emergence of corrosion. It is
not the warranty case. The manufacturer recommends refreshing the paint of the carcass with a heat-proof
organosilicone enamel of type KO-868.

The built-in heat exchange unit undergoes the highest temperatures exposure that is why the metal it is made
of during the stove operation may change its shape or burned through. If such an event took place the heat
exchanging unit shall be replaced. Such damage appears as the result of breach of service instructions and is not a
warranty event.

Heat exchange unit replacement is carried out analogously to the re-installment described in cl. 8.9.

In case of translucent screen (glass) damage at the door of «Vitra» model it shall be replaced as follows (see fig.

15):
1. Unscrew two nuts fixing the clamp (fig.16.1), and disassemble it and distance bushings.

2. Remove the glass from the stop.
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3. Take new glass and if it doesn't have thread sealing tape stick them: tape of 20 mm in width is stuck from
the top and from below the glass, in a «IT» shape (fig. 16.1), tape of 10 mm in width is stuck vertically,
along the lateral sides of the glass (fig. 18.1D).

4. Insert the glass into the stop, at that the tape stuck from the lateral sides (vertical) shall be pressed
between the glass and the door frame (fig. 16.1).

5. Fix the glass with the clamp and tighten the clamp with nuts

ATTENTION! Nuts fastening the clamp are screwed to the mounting bolts through the remote plugs (Figure
16.0).

I1

[ Door frame Sealing tape
of 10 mm thickness

Door frame

Distance bushing

Fastening

Fastening

Sealing tape

of 20 mm thickness Door frame
Figure 15. Repair of translucent Figure 16. Fastening of translucent screen
screen of «Vitra» model door of the «Vitra» model door

11. WARRANTY

Warranty period for the product is 12 months from the date of transfer it to the Consumer.

If the Consumer finds an inadequacy in the stated specifications (features) of the Products, the Consumer will
have the right to address his Claim to the organization (the Client) which has sold these Products.

Herewith, the Client has right to address to the Manufacturer that settle the Claim.

If an identified misstatement is satisfied the following conditions, the Manufacturer will make reworking the
Products integrally or its unit (in accordance with decision of the Manufacturer), substituting a damaged unit or its
elements, free of charge or compensating for damage by other means (with the approval of the Consumer):

1) It has established that a defect is in 12 months from the date of transfer the Products to the Consumer;
2) It has established that a defect is due to the fault of the Manufacturer.

Warranty doesn't apply to the Products and also its units or elements which have been changed by the
Consumer. Warranty doesn't apply to elements of the Products which shall be substituted at the time of normal
operation.

The Manufacturer doesn't give warranty to the products if the Consumer wouldn't fulfill the requirements of
the Maintenance manual.

If the Consumer (a person who has installed the product) wouldn't follow the technical requirements of
products installation and operation it leads to release of the Manufacturer from liability.

Warranties are ended from the time of determine of conditions stated above and in the future will not be
renewed.

12. STORING

The product shall be kept in the pack in accordance with GOST (TOCT) 15150-69, group 3 (enclosed premises
with a free ventilation without artificially adjustable climate conditions) at a temperature from -60 till +40°C and
relative air humidity no more than 80% (at a temperature of +25°C).

In air of a premise of storing the product shalln't be aggressive substances (acid fumes, alkalies).

Storage requirements concern to storehouses of the Consigner and the Consumer.

An expiration date of the product in a consumption package without reconservation is no more than 12
month.
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13. CARRIAGE

Carriage of the product is permitted in a transport packaging by all types of transport (including heated
airproof compartments of aircrafts no limits distance).The kind of carriage shall be small and low-rise at the time of
waggonage.

At the time of carriage of the product it shall be provided for defense from intrusion of dust and rainfall.
Canting of the product is not allowed.

The products shall be fastened for guarantee of steady position and excluding mutual displacement and strokes
before carriage.

The requirements of handling instructions on the package shall be strictly observed at the time of load
handling.

14. UTILIZATION

The stove and its elements shall be dismantled and sent to utilization at the time of end of operating life or
breakdown of the stove (in consequence of improper operation).

At the time of disconnect the stove and its elements from the flue shall protect eyes and anatomical airways
from a dust and soot in the elements of the system which have arisen during the operation.

ATTENTION! Dismantle the stove only after its full cooling.
The product is not contains in its composition dangerous or toxicant substance which would cause harm
human health or environments. At the time of end of operating life, the stove is not danger for life, human health

and environments. As a result of this, the product can be utilized in accordance with the rules of utilization of
common industrial waste.

15. DELIVERY SET

The table lists the delivery set

Model of Fill Door of Axis of Maintenance
the product Stove funnel the firebox | the door manual Package
with spacer
1 pes 1 pes 1 pes 1 pes 1 pes 1 pes
Angara 2012 e s s o o o
Angara 2012 Vitra ° b o i







Wiarme kommt aus Sibirien

Vielen Dank fiir den Kauf unserer Produkte.

Diese Betriebsanleitung ist fiir Erlernen des Arbeitsprinzips, der Betriebs- und Bedienungsvorschriften des
klassischen Holzofens mit Steinen «Angara 2012» (weiter — Ofen) bestimmt und beinhaltet Anweisungen, die fiir
korrekten und sicheren Ofenbetrieb notwendig sind.

Zu Ofenbetrieb und -montage werden Personen zugelassen, die diese Betriebsanleitung erlernt haben.

Hochachtungsvoll
Manufakturist

Diese Unterlage ist durch Urheberrechtsgesetz verteidigt. Vollstindige oder teilweise
Inhaltswiedergabe dieses Dokuments ohne Vorbenachrichtigung und Zustimmung vom
Manufakturist ist verboten.

Manufakturist ist berechtigt die Ofenkonstruktion zu indern, ohne seine
Gebrauchseigenschaften zu verschlechtern, ohne seine Begleitunterlagen zu erneuern.
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1. ANWENDUNGSZWECK

Holzofen «Angara 2012» ist fiir Heizung des Baderaums und anlegender Riume, Dampferzeugung und
Wassererwirmung bestimmt.

ACHTUNG! Beim Benutzen des Ofens «Angara 2012» mit geschdftlichen Interessen, und auch beim
dauernden Ofenfeuern im Laufe von mebr als 10 Stunden, steigt die Betriebsbelastung sechsmal—zehnmal.
Bei solcher Betriebsweise wird sich Ofenlebensdauer bedeutend verkiirzest, und Herstellergewdbrleistung
wird in diesem Fall aufgehoben.

2. KONSTRUKTIONSBESONDERHEITEN.

m Im geschlossenen Steinkorb, der mit Kreisflammenstrom durchgewirmt wird, werden Steine bis 600° C
angeheizt.

m Das Wasser wird durch Trichter in den heifSesten Zentralteil des Steinkorbs zugegeben.
» Aufdem traditionellen offenen Steinkorb ist es gelegen ein Biindel von Zweigen zu dimpfen.

m In der Ofenausfiihrung wurde das Konzept der thermisch gleichen Festigkeit realisiert. Die Dicke der
Feuerraumteile, die thermisch und mechanisch maximal beansprucht sind, wurde anderthalb vergrofsert.
Steinkorbboden und Feuerraumseitenwinde sind mit Lingstrigern aus warmfestem Stahl verstirkt.

m Neue Konstruktion des Warmetauschers lisst ihn unmittelbar vom Flammenleuchten, aber nicht durch
die Wand des Ofens anheizen.

m Grofser lichtdurchlissiger Schirm und zunehmender Brennstoftkanal lassen die Flamme unter
verschiedenem Blickwinkel komfortabel betrachten (in der Modifikation «Vitra»).

m Neues anziehendes Design. Schmuckaufsenteile wurden mit der Anwendung von neuen Technologien
hergestellt.

3. EIGESCHAFTEN GEBRAUCHTEN WARMFESTEN STAHL.
FACHWORTER UND KOMMENTAR

Warmfestigkeit oder Zunderbestindigkeit ist Metallfihigkeit die Korrosionswirkung der Gase bei hohen
Temperaturen auszuhalten (mit Feuerstandfestigkeit nicht verwechseln).

Stahlwarmfestigkeit wird durch Chromlegierung gesteigert. Chrom bildet auf der Stahloberfliche eine passive
Schicht, die bis Grenztemperatur, die man die Temperatur des Verzunderungsanfangs nennt, nicht oxidiert wird.

Mit Chromgehaltsteigerung im Stahl wichst seine Warmfestigkeit und die Temperatur des
Verzunderungsanfangs.

Stihle werden als warmfestige beim Massenanteil des Chromgehalts von 13% genannt.

Man unterscheidet dem Gehalt der Legierungselemente nach niedriglegierte (Leichtstahl), Mittelblech und
Edelstahl.

Edelstihle sind Stihle, die mehr als 10% Legierungselemente halten.

Umgangssprachlich populire Wortverbindung «nichtrostender Stahl» ist kein standardisiertes technisches
Fachwort. In moderner Materialwissenschaft entspricht dieser Wortverbindung das Fachwort
«korrosionsbestindiger Stahl».

Charakteristisches Hauptmerkmal des korrosionsbestindigen Stahls ist Chromgehalt ab 12,5%.

Der fiir die Ofenberstellung «Angara 2012» benutzte Stahl ist entsprechend den oben genannten
Merkmalen warmfestig hochlegiert (nichtrostend).

Temperatur am Anfang der Verzunderung ist beim benutzten Stahl nicht weniger als 750 °C und wird mit
Herstellerzertifikaten bestitigt.

Zum Vergleich: Temperatur am Anfang der Verzunderung ist bei Baustihlen oder «schwarzen» Stihlen nicht
mehr als 450 °C, das ist bedeutend niedriger als die Temperatur der Holzofenwinde im Betrieb.

Warmfestige Stihle sind mehrmals teuer als die traditionell gebrauchten «schwarze» Stihle. Thre Anteil im
Betriebsselbstkosten des Ofens betrigt zirka 50%. Aus diesem Grund hat Hersteller bei der Auswahl der
chemischen Stahlzusammensetzung und seines Lieferungszustandes bewusst die Legierungselemente und
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technologische Bearbeitungsoperationen ausgeschlossen, die Warmfestigkeit nicht steigern, aber zu unberechtigter
Ofenverteuerung fithren.

Stereotype gewohnliche Aufnahme des nichtrostenden Stahls wie spiegelglinzende Oberfliche ist fehlerhaft.
Spiegelglinzende Oberfliche von Haushaltgeriten aus Edelstahl wird durch eine spezielle teuere Operation
erreicht. Es wird dunkle Oxidschicht vom Stahlblech entfernt. Diese Betriebsoperation ist nicht notwendig beim
Herstellen der Holzofen.

Hersteller ist der Meinung, dass die Kiufer der Ofen «Angara 2012» sollen nur spezielle Stahleigenschaften
bezahlen, die man fiir ihre Benutzung in Holzofen braucht.

Bei der Ofenlagerung in erhohten Feuchtigkeitsbedingungen wird an den nichtlackierten Oberflichen das
Narbenentstehen zugelassen, die Betriebsangaben des Produkts nicht beeinfliissen.

4. MODELLREIHE

2 Basismodelle: «Angara 2012» und «Angara 2012 Vitra» werden serienmifSig hergestellt. Diese Modelle
haben allgemeine Konstruktionsbesonderheiten und Betriebsprinzip. Der Unterschied zwischen diesen Modellen
besteht in Abmessungen, in der Brennstoffkanalart und in der Tiir, mit denen der Ofen komplettiert wird.

Modell «Angara 2012» hat die Modifikation mit kurzem Brennstoffkanal.

Alle Modelle konnen mit einem eingebauten Wiarmetauscher komplettiert sein. Der Ofen hat einige

Farbgestaltungen des Konvektors.

5. TECHNISCHE ANGABEN

Technische Charakteristiken werden in der Tabelle 1 angegeben. Ofenabmessungen werden auf Bildern 1-3
dargestellt. Montageabmessungen des Ofens sind (Offnung fiir Brennstoffkanal) sind im Punkt 8.6. angegeben.

Zulissige Brennstoffarte sind Holz, Torfbrikette, Holzspannbrikette fiir Heizgerite von geschlossenem Typ,
Pellete.

Empfohlenes Behiltervolumen vom Teekesseltyp «Baikal» fiir heifses Wasser betrigt 55—72 L.

Empfohlenes Volumen des AufSenbehiilters fiir heifSes Wasser betriigt 63-70 L.

Die Erwdrmungszeit fiirs Schwitzbad von 20 °C bis 100 °C betrigt unter Bedingung der korrekten
Wirmeisolierung der Winde, der Decke und des Bodens ungefidhr 60 min.

ACHTUNG! Behailter fiir Heifles Wasser und Wdrmetauscher vom Teekesseltyp «Costacan» sind in den
Lieferumfang nicht eingeschlossen.

Volumen des eingebauten Wirmetauschers (in der Modifikation mit Wirmetauscher) — 0,65 L.
Anschlussgewindegrofse vom Wirmetauscherstutzen — G3/4. Bemafsung ist auf dem Bild 2 dargestellt.

Tabelle 1. Technische Angaben Ofenmodell «Angara 2012» und «Angara 2012 Vitra»..

Modell Angara 2012 Angara 2012 Vitra
Gerechnetes Schwitzbadvolumen, m?3 8—18 8—18
Breite, mm 415 500
Gesamttiefe, mm 830 840
Tiefe, mm (ohne Brennstoffkanallinge) 595 595
Hohe, mm 900 900
Gewicht, kg 58 65
Masse der Einlagesteine, kg 70 70
Steinkorbvolumen, L 42 42
Feuerraumvolumen, L 40 40
Max. Brennstoffvolumen, L 30 30
Max. Scheitholzlinge, mm 500 500
Durchmesser des angeschlossenen Rauchzuges , mm 115 115
Min. Rauchzughohe vom Gitterrost, m 5 5
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Bild 2. Ofenabmessungen «Angara 2012 Vitra»

Bild 3. Ofenabmessungen «Angara
2012» mit dem kurzen
Brennstoffkanal.

ACHTUNG! Maximales Volumen der beheizten Réiwme wird aus den Schaffungsbedingungen eines
effektiven konvektiven Warmeaustausches und mit Normvorschriften des allgemeinen thermischen
Widerstandes der Umfassungskonstruktionen gemdf Baunormen und Vorschriften (SNiP) 23-02-2003

bestimmt.

6. OFENAUFBAU UND -BETRIEB

Ofen «Angara 2012» ist fiir den Betrieb bei intensiver Flammenfithrung wihrend des Temperaturaufsteigens
im Dampfbad, und bei sparsamer Flammenftihrung wihrend der Haltung der gewihlten Temperatur vorbestimmt.

AufSere Form und die Lage der Ofenhauptteile sind auf dem Bild 4 dargestellt.

In den Ofen "Angara 2012" sind der Feuerraum und der Steinkorb (1) aus warmfestem Edelstahl mit
Chromgehalt von mindestens 13% mit Wanddicke 3 mm hergestellt.

In der Ofenkonstruktion «Angara 2012» wurde effektives Wirmetauscherkonzept realisiert. Der
Ofensteinkorb besteht aus zwei Bestandteilen: offenem AufSensteinkorb (1), der in zwei Teilen getrennt ist, und

geschlossenem Innensteinkorb (7). Fiir Wasserzugabe in den Innensteinkorb ist ein spezieller Trichter vorgesehen.

Der in zwei Teilen getrennte Aufsensteinkorb lisst die erwiarmte Steinmasse effektiv benutzen und




gewihrleistet Temperaturstabilitit im Schwitzbad. Eine grofse in den Innensteinkorb gelegte Steinmasse ist
Leistungsdampferzeuger.

Rundformiger Innensteinkorb lasst keine Ascheablagerungen an den Feuerraumwinden.

Konvektorverkleidung (2), die die Ofenheizfliche abdeckt, beschleunigt Lufterwirmen im Schwitzbad durch
von ihm produzierenden kriiftigen Konvektionsstrom. AufSerdem blendet er durchdringende Ultrarotstrahlung ab,
die von den erhitzten Feuerraumwinden ausgeht, was weiche Wirme im Schwitzbad bildet und von zufilliger
Beriihrung des Ofens bei seinem Betrieb schiitzt.

Ein Spezialkanal (8) fithrt die sekundire Luft in die Gaskanile fiir Abgas-Nachverbrennung und
qualitatives Steinkorbdurchwirmen.

Aufsenbrennstoffkanal ldsst den Ofen aus dem angrenzenden Raum zu feuern.

Modifikation mit kurzem Brennstoffkanal eignet sich fiir Schwitzbadfreunde, die das Dampfbadehaus aus dem
Schwitzbad beheizen.

Die Feuertiir, sich an Scharnieren umdrehend, 6ffnet sich auf den Winkel, der fiir ein bequemes und sicheres
Brennstoffaufladen erforderlich ist.

Im Modell «Angara 2012» wird die Feuertiir in zwei auswechselbaren Varianten ausgefiihrt: eine Stahltiir (11)
mit der Selbstkiihlungseigenschaft der AufSenplatte und eine Tiir vom originellen Design mit lichtdurchlissigem
Schirm aus feuerfestem Glas Schott Robax® (12).

Das Modell «Angara 2012 Vitra» wird mit einem Panoramabrennstoffkanal (4) und mit einer Tiir mit
lichtdurchlissigem Schirm aus feuerfestem Glas Schott Robax® mit Diagonale 177(3) komplettiert. Im oberen Teil
der Tiir ist ein Spalt fiir Pyrolyseselbstreinigung lichtdurchlissigen Schirms vom Aschesenken vorhanden.

Das Vorhandensein lichtdurchlissigen Schirms aus feuerfestem Glas ldsst den Brennprozess visuell priifen
und einfach das Feuer genielSen.

Gitterrost (9) aus massivem Eisenguss befindet sich im unteren Feuerraumsteil. Unter dem Feuerraum liegt die
Aschenkammer mit ausschiebbarem Aschenkasten (10).

Beim Ofenbetrieb wird primire Luft, die fiirs Brennen notwendig ist, durch undicht geschobenen
Aschenkasten und Gitterrost (9) zum Brennstoff zugefiihrt. Gitterrost lasst den Brennprozess fordern und eine
michtige Hochtemperaturflamme beim Anfeuern bekommen. Er gewihrleistet gleichmifsiges Holzbrennen, das

«Angara 2012 Vitra»

®

«Angara 2012»

1. AufSensteinkorb 6. Trichter fiir Wasserzugabe in den Innensteinkorb
2. Konvektorverkleidung 7. geschlossener Innensteinkorb
3. Tir mit lichtdurchldssigem Schirm aus aus 8. Feuerraum

feuerfestem Glas Schott Robax® mit Diagonale 9. Eisengussgitterrost

17”. 10. Aschenraum mit ausschiebbarem Aschenkasten
4. Panoramabrennstoffkanal 11. Stahlttir
5. Schornstein (Rauchrohr, im Lieferumfang ist nicht 12. Tiir mit lichtdurchlissigem Schirm

eingeschlossen)

Bild 4. Lage der Hauptbauteile vom Ofen «Angara 2012», Modifikation mit Wirmetauscher

Die Darstellungen des Erzeugnisses vorgestellt in der gegenwirtigen "Bedienungsanleitung” kénnen sich vom Erzeugnis
unterscheiden, dem die gegebene Fithrung beigefiigt wird.



fiir Badeofen so wichtig ist.

Durch Gitterrostritzen fillt Asche in den Aschenkasten, mit deren Hilfe man den Ofen leicht reinigen kann,
ohne den Brennvorgang zu unterbrechen.

Verbrennungsgase laufen durch den Luftstutzen mit dem Durchmesser 115 mm in den Schornstein.

In der Modifikation mit einem Wirmetauscher ist der letzte im Innenfeuerraum an der Seitenwand befestigt;
an der Gegenwand des Feuerraums befinden sich symmetrische verstopfte Offnungen. Wirmetauscher lisst das
Wasser in austragbarem Behilter erwirmen, und seine Lage im Innenfeuerraum beschleunigt bedeutend den
Heizvorgang.

Ofenbauteile, die keine grofse Temperaturbelastung tragen, sind aus Baustahl hergestellt.

Ofenaufsenfliche ist mit wirmefestem siliziumorganischem Lack KO-868 bedeckt.

ACHTUNG! Hersteller ist berechtigt die Ofenkonstruktion zu dndern, obne seine Gebrauchseigenschaften
zu verschlechtern.

7. OFENMARKIERUNG UND - VERPACKUNG

7.1. Markierung

Am Ofen gibt es ein Datenschild, wo folgende Information angegeben wird: Ofenmodell, sein Gewicht,
Fertigungsnummer und Herstellungsdatum, auch die Information tiber Zertifikate fiir dieses Modell.

7.2. Verpackung

Der Ofen wird im Transportpackmittel verpackt. Betriebsanleitung im Packet und Bestandteile im Packpapier
werden in den Ofenfeuerraum gelegt.

Am vorderen Teil der Ofenverpackung ist ein Aufkleber, wo Information tiber Ofenmodell, Gewicht,
Konstruktionsbesonderheiten und Herstellungsdatum angegeben werden.

7.3. Reihenfolge des Auspackens vom Kunden:

1. Verpackungsband zu zerschneiden.
2. Kartonschachtel abzunehmen.

3. Polyithylen zu entfernen.
4

. Betriebsanleitung und Bestandteile (soweit vorhanden) aus dem Ofen auszunehmen und die
auszupacken.

“

Befestigungsschrauben loszumachen, Latten zu entfernen.

6. Werbeklebezettel von der Oberfliche des Ofens und Folienschutz zu entfernen.

8. BESTIMMUNGSGEMASSER GEBRAUCH

8.1. Betriebsbegrenzungen
ACHTUNG! Es ist verboten, den Ofen in Betriebshallen von Brandsicherbeitskategorien A, B, B entsprechend
den Brandsicherbeitsnormen 105-95 zu gebrauchen (Bestimmung der Explosion- und
Brandsicherbeitskategorien Betriebshallen, Riume und Gebdude ).
ACHTUNG! Es ist nicht zuldssig, in Punkt 6 nicht angegebene Mittel als Brennstoffe zu gebrauchen.
ACHTUNG! Es Ist ausdriicklich verboten, Koble und Koblenbrikette als Brennstoff zu gebrauchen.
ACHTUNG! Es ist nicht zuldssig, alkobolische und leichtbrennbare Mittel (Benzin, Kerosin) zum Anfeuern

zu gebrauchen. Beim Verbrennen von Glanzpapier, Holzspannplatten, Laminat und Faserplatten, konnen
Giftabgase anfallen, die der Grund der Ofenexplosion und -beschddigung werden konnen.
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ACHTUNG! Es ist verboten, den Ofen nicht bestimmungsgemdf§ zu benutzen.

ACHTUNG! Es ist verboten, den Ofen mit leeren Wérmetauscher und Bebdlter fiir heifles Wasser oder mit
nicht angeschlossenem Wassererwdrmungssystem (soweit vorbanden) zu betrieben.

ACHTUNG! Es ist verboten, den Ofen in Autohdusern, Trailern oder Zelten zu benutzen.
ACHTUNG! Es ist verboten, den Ofen beim Betrieb zu tiberbeizen.

Damit der Ofen lange Zeit im Betrieb bleibt, tiberhitzen und tiberheizen Sie ihn nicht! Ofentiberheizen kann
man nach der roten Farbe des Feuerraummetalls in der Dunkelheit zu bestimmen.

Diese Situation kann bei unkontrollierter Luftzugabe in den Feuerraum entstehen. Zum Beispiel, bei der
offenen Tiir. Ofentiberheizung kann zu gefihrlichen Betriebsbedingungen des Ofens und gleichzeitig seinem
vorzeitigen Betriebsausfall fithren.

8.2. Betriebsvorbereitung

ACHTUNG! Auf Metalteile gestrichene Lackfarben und fliichtige Komponente der Silikonisolierstoffe
sondern beim ersten Ofeneinbeizen Rauch und Geruch ab, die in weiterem nicht produziert werden.

Personen mit Lungenerkrankungen und Halter von Haustieren (z.B. Vogel), miissen Vorsichtsmafsnahmen
treffen.

Zum ersten Mal ist der Ofen draufSen mit dem Einhalten der Brandsicherheitsmafsnahmen, im Laufe von nicht
weniger als 1 Stunde einzuheizen und der Feuerraum ist im Dauerbetrieb beim Halbaufladen zu priifen.

Fiir korrekten Ofenbetrieb ist es notwendig, beim ersten Ofeneinheizen ein Hilfsrohr von 2 m Hohe
aufzubauen.

Fiir das Ofenmodell mit eingebautem Wirmetauscher ist es notwendig, wihrend des ersten Durchheizen ein
behelfsmiifSiges Wassererwirmungssystem zu organisieren.

ACHTUNG! Um beim ersten Ofencinbeizen die Beschddigungen der Lackfarbenbeschichtung zu
vermeiden, iiben Sie mechanische Einwirkung auf die Ofenoberfldche bis sein villiges Abkiihlen und bis
Endpolymerisation der Lackfarbe.

ACHTUNG! Erstes Modelleinbeizen «Vitra» ist mit offener Feuerraumtiir durchzufithren, um
Aschenablagerung an lichtdurchldssigem Schirm zu vermeiden.

Stellen Sie sicher, dass alle Ofenteile und Schutzkonstruktionen intakt funktionieren. Defekter Ofen wird zum
Betrieb nicht gelassen.
Intakter Ofen:

m hat keine dufsere Defekte des Ofengehiuses.

m Die Tiir dreht sich frei an Scharnieren und wird in geschlossener Lage sicher fixiert.

m lichtdurchlissiger Schirm an der Tiir (soweit vorhanden) hat keine Defekte.

m Gitterrost ist unbeschidigt, hat keine Durchbrennen und Leckagen.

m Aschenkasten wird unbehindert geschoben und im geschlossenen Zustand dem Gehiuse dicht anliegt.

m Eingebauter Behilter (soweit vorhanden) hat keine Leckagen.

8.3. Steine fiir Steinkorb

In den Steinkorb soll man dafiir speziell vorausbestimmte Steine einlegen. Hersteller empfehlt Gabbro-
Diabas, Peridotit, Talkchloritschiefer, Jadeit zu benutzen. Diese Ausbruchsgesteine haben schone Faktur und
bestehen aus gegen chemischen und physischen Angriff widerstandsfihigen Mineralien, enthalten keine
Schadstoffe. Sie haben eine grofse Wirmekapazitit, halten grofSe mehrmalige Temperaturdifferenz aus, haben kein
Angst vor Flamme, sie splittern nicht an und zerstoren sich nicht vom Wasser auf dem Steinkorb. UnregelmifSige
Bruchsteine und ihre unterschiedliche Abmessungen lassen ihre maximale Einlegen in den Steinkorb und
gewihrleisten die grofste Wirmeabgabefliche.
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ACHTUNG! Steine von unbekannter Herkunft kinnen eine grofle Menge von giftige schwefelartige
Verbindungen und Radionulklide, die sie unbenutzbar und sogar gefdbrlich fiir den Gebrauch im Bad
machen.

Vor dem Einlegen, Steine sind im fliefsenden Wasser mit harter Biirste zu waschen.
Die Steine sind hoher des oberen Ofenniveaus nicht einzufiillen. Sie werden im Gegenfall bis Temperatur
nicht erwirmt, die man fiir die richtige und erforderliche Dampferzeugung braucht.

ACHTUNG! Lassen Sie die tibermdfige Wasserzugabe auf die nicht erbitzten Steine nicht zu, in diesem Fall
passiert wegen des unmittelbaren Wasserkontakts mit Metall ein intensiver Oxydationsprozess der
Steinkorbwdnde, was das Lebensdauer des Steinkorbs reduziert und demzufolge kann er durchbrennen.

ACHTUNG! Bei der Wasserzugabe auf erhitzte Steine kommt Dampfausbruch aus dem Steinkorbvor. Das
Wasser ist sehr vorsichtig auf Steine zuzugeben.

Beim dauernden Betrieb ist es notwendig, den Steinkorb mindestens einmal jihrlich neu zu verlegen.
Gleichzeitig muss man den gebildeten Steinschrot entfernen und zerstorte Steine ersetzen.

8.4. Raumvorbereitung zur Ofenmontage

Raumkonstruktionen sind vor Aufflammen zu schiitzen:

m Winde (oder Innenwinde) aus brennbaren Stoffen werden mit der Putzdicke 25 mm tiber Metallnetz
oder mit der Metallplatte tiber Asbestpappe mit Dicke 10 mm, vom Raumboden bis zum Niveau 250 mm
hoher des oberen Ofenrands.

m Die Wand (oder Innenwand), durch die der Brennstoffkanal geht, muss man aus einem nicht
brennbarem Stoff machen, vom Raumboden bis zum Niveau 250 mm hoher des oberen Ofenrands, die
empfohlene Wanddicke ist 125 mm.

m Unter dem Ofen ist es notwendig, einen Unterbau aus Ziegelstein von nicht weniger als 2 Schichten
oder aus anderem nicht brennbaren Stoff, 380 mm von den Ofenwinden entfernt.

m Den FulSboden aus brennbaren und schwer brennbaren Materialen ist vor der Feuerraumtiir mit einer
Metallplatte 700x500 mm, mit seiner langen Seite den Ofen entlang, zu schiitzen,;

m In der Raumdecke, wo durch sie das Rauchrohr rausgeht, sind feuersichere Mafsnahmen zu treffen.

m Bei der Montage des Rauchrohrs in den Gebiduden mit den Dachdeckungen aus brennbaren Stoffen ist
ein Rohr mit einem Funkfinger aus Metallnetz mit Offnungen nicht mehr als 55 mm auszustatten, und
den Bereich um das Rauchrohr ist mit nicht brennbaren Bedachungsstoffen zu decken.

ACHTUNG! Der Installierungsplatz fiir den Ofen und fiir das Rauchrobr sollen entsprechend den
Anforderungen des Standards SNiP 41-01-2003, oder entsprechend den technischen Vorschriften des
Landes ausgefiibrt sein, in dem der Ofen betrieben worden wird.

8.5. Luftwechsel im Schwitzbad

Um sicherer Luftwechsel im Schwitzbad zu gewihrleisten, wird es empfohlen, Be- und Entliiftung zu
organisieren (siehe Bild 5).

Fiir die Zuluft ist ein Spezialkanal mit der Ausgangsoffnung (9), cesenmnem oxoao 100 em? zu machen, die sich
im Fufsboden moglichst niher zum Ofen oder unter dem Ofen befindet.

Die Luftauszugsoffnung (6) wird in der Wand ein bisschen niedriger des Deckenniveaus so weit wie moglich
von dem Ofen gemacht. Fiir den Auszug der feuchtesten und kiltesten Luft wird zu der oberen Offnung der
senkrechten Kasten (8) mit der Zugangsoffnung nicht mehr als 50 cm vom Boden angeschlossen.

Es wird empfohlen, Zugangs-und Auszugsoffnungen mit gesteuerten Absperrungen (7) auszustatten, um zu
ermoglichen, den Luftwechsel zu regulieren.

ACHTUNG! Es ist notwendig, dauernde frische Luftzufubr in den Raum zu gewdbrleisten, wo der Ofen
betrieben worden wird. Die Verletzung dieser Bedingung kann zum unstabilen Ofenbetrieb und zum
Entsteben der gefibrlichen Situationen, wie Koblenoxidvergiftung, Brand fiibren.

Q



Bug A
N d
o o
= [@' 1]] =
N
380 595 500
30 min_
Metallblech tiber dem Wirmeschutzstoff
(Asbestpappe mit Dicke 10 mm)

Holz (Brennstoff)

Wirmedimmstoff (Keramsit/ Schlake/ Steinwolle)

&N Ziegel und am. (Nichtbrennstoff)
Fundamentstoff (Nichtbrennstoff)

Vorfeuerungsplatte

Schirm
Rauchrohr mit Wirmeschutz «Sandwichtyp»
Bedachung einem Nichtbrennstoff

R 7T
W -
00
1000 min
1200 min

L 1T 1T 1 |
1 \7
B =
790

Deckensystem
Abgasentliiftung
Gesteuerte Absperrung
Senkrechter Luftkasten

Luftzufuhr

NE mins
NN

L[
O 0N Ok W =

Bild 5. Ofenmontage im Raum aus einem Nichtbrennstoff

8.6. Ofenmontage

ACHTUNG! Alle Ofenimontagearbeiten und Steineinlegen in den Steinkorb sind nach dem vollstindigen
Ofenabkiiblen durchzufiibren.

ACHTUNG! Der Ofen ist sehr schwer. Stellen Sie sicher, dass Sie die Moglichkeit und die Hilfsanlagen
haben, ibn zu verschieben und zu versetzen.

ACHTUNG! Es ist verboten, den Ofen auf den Stellen zu installieren, wo er die mogliche Evakuation der
Menschen bebindern wird.

ACHTUNG! Es ist notwendig, Rauchmelder und Gasanalysengerdte in den Raumen zu installieren, wo sich

der Ofen befindet.

Stellen Sie den Ofen auf die fiir seinen Betrieb speziell vorbereitete Stelle. Stellen Sie sicher, dass der Ofen
richtig montiert und installiert wurde.

Wenn Sie nach dem Durchlesen dieser Betriebsanleitung im Zweifel sind, ob der Ofen korrekt installiert
wurde, so konnen Sie die Konsultation bei einem Ofenmontagefachmann bekommen, der mit allen Seiten sicheren
und korrekten Ofenmontage und —installieren bekannt ist.

Montageschemen werden auf dem Bild 5 gezeigt. Die Entfernung von der Feuerraumtiir bis zur Gegenwand ist
nicht weniger als 1250 mm zu bestimmen. Die Entfernung zwischen dem oberen Teil des Ofens und der
ungeschiitzten Decke soll nicht weniger als 1200 mm sein.

Die Entfernung zwischen der AufSenoberfliche des Ofens, dem Schornstein und der Wand ist nicht weniger
zu tibernehmen als:

m Fiir die schutzlosen Konstruktionen aus brennbaren und schwerbrennbaren Brennstoffen - 500 mm;

m Fiir die Konstruktionen aus den nicht brennbaren Brennstoffen - 380 mm;




m Fiir die Konstruktionen aus brennbar und schwerbrennbaren, die laut 8.2 geschiitzt sind - 380 mm.

Installieren Sie den Ofen in die Mauervertiefung (in die Nische) oder in den Feuerraum des Kamins (oder in
den Feuerraum des Steinofens).

Von der Seite des Brennstoftkanals ist die Strecke vom Konvektor bis zur Wand soll nicht weniger als 30 mm
sein. Wenn die Wand die empfohlene Dicke hat (125 mm), so wird die Feuerraumtiir die richtigste Lage haben.

Die Mauerdffnung fiir den Brennstoffkanal soll vom Niveau der Fufsstiitzen folgende Abmessungen haben
(Hohe x Breite):

» fiir Modelle «Angara 2012» — 480x270 mm 00000000000
m fiir Modelle «Angara 2012 Vitra» — 545x410 mm )
[ \ y g
Um das Ofenmodell «Vitra» auf die Betriebsstelle zu installieren, + -
muss man:
«— —
1. 8 Stiick Bohrschrauben losen, mit derer Hilfe die Tiir mit Rahmen |
zum Brennstoffkanal befestigt wird und sie abnehmen; (siehe Bild 4&% Al
6)
2. Den Ofen auf Betriebsstelle platzieren (Rand des Bélld 6..Ause.inan}c11ersetzte.n
Brennstoffkanals soll von anderer Seite der Trennwand er Tiir mit Rahmen bei
hen); der Montage des
ausge ’ Ofenmodells «Vitra»

3. Tir mit Rahmen riickstellen und mit Bohrschrauben befestigen;

Fiir Modelle «Angara 2012» wird der Ofen zuerst an die Betriebsstelle platziert und dann auf den
Brennstoffkanal wird die Tiir angebracht, die In den Lieferumfang eingeschlossen wird.
Tiirmontage am Ofenmodell «Angara 2012» wird folgenderweise durchgefiihrt:

1. Zuerst die schnell trennbare Druckscheibe abzunehmen und die Achse aus der Tiir auszuziehen, Bild
7.a;

2. Die Offnungen zu positionieren und die Tiir an die Muffen des Brennstoffkanals anzuhingen;

3. Stecken Sie die Achse mit einer Vertiefung im oberen Achsenteil fiir die Scheibe durch die Offnungen
von unten nach oben hinein, Bild 7.b;

4. Stellen Sie die schnell trennbare Druckscheibe in die Vertiefung an der Achse, Bild 7.
I

A B) o)

Bild 7. Tiiranbringen bei der Ofenmontage «Angara 2012»

Steine in den Steinkorb werden nach dem Abschluss der Ofeninstallierung auf die Betriebsstelle und nach
seinem Anschluss zu allen vorgesehenen Systemen.

8.7. Ofenzugsmontage

Wihrend des Ofenbetriebs ist das Rauchrohr besondere Aufmerksamkeit zu schenken.

Ofenzug (Rauchrohr) ist das eine Ausrtstung fiir die Abluft der Verbrennungsgase, er ergibt den Zug, der
ununterbrochene Zuluft in die Heizanlagen ermdglicht und gewihrleistet, die fiir den normalen Brennprozess
sehr notig ist. Dieser Ofen passt nur fiir den Betrieb mit dem natiirlichen Zug an.

Der Ofen soll sein eigenes Ofenrauchrohr haben.

ACHTUNG! Es ist verboten, den Ofen zu irgendwelchen Luftfiibrungskandlen anzuschliefen, aufer den
Fallen, wann die Luftleitung nur fiir die Arbeit als Rauchrobr vorausbestimmt wurde.
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ACHTUNG! Es ist verboten, den Ofen zum Rauchrobr anzuschlieflen, zu dem schon die anderen Anlagen
oder ein anderes Heizungsgerdt angeschlossen wurde.

ACHTUNG! Der Ofen bildet keinen Zug. Der Zug wird nur im Rauchrobr gebildet.

Das Rauchrohr schliefst zwei Funktionen fiir einen sicheren Ofenbetrieb ein. Die erste ist der Abzug der
Verbrennungsgase, die im Laufe vom Brennstoffverbrennen entstehen. Die zweite Funktion ist Die Zugbildung fiir
die Zuluft in den Feuerraum fiir die Unterstiitzung des Brennens.

Der Zug ist das die natiirliche Luftbewegung oder Gasstromung durch das Rauchrohr. Der Zug entsteht dank
der Eigenschaft der warmen Luft, nach oben zu gehen.

Wihrend der Stromung der warmen Luft durch das Rauchrohr wird der Unterdruck an der Anschlussstelle
des Ofens mit dem Rauchrohr gebildet. Hoherer Druck aufSen des Ofens lisst die Luft in den Bereich mit niedrigem
Druck — zum Feuerraum stromen. Auf solcher Weise geschieht Luftzutritt in den Feuerraum. Das ist ein dauernder
Luftzutritt und ist der Zug,

Wenn ein Zug von bestimmter GrofSe nicht gebildet wird, so wird der Ofen nicht effektiv betrieben.

Der bestmogliche Zug fiir den Ofenbetrieb der Handelsmarke ist gleic 12+2 Pa.

Im Falle des tiberschiissigen Zuges wird der bedeutende Luftstrom in den Feuerraum geraten, das kann zum
Uberhitzen des Ofens fithren. Man kann die Brandgefahr entstehen.

Beim nicht ausreichenden Zug wird in den Feuerraum ungentigende Luftmenge fiir richtiges und volles
Brennstoffverbrennen eintreten, das kann zur Rauchbildung im Raum fiihren. Bei der Bildung der tiberschiissigen
Rauchmenge erhoht sich im Rauchrohr die Kreosotbildung, der sich entflammen brandgefihrliche Situation im
Haus verursachen kann.

Kreosot (frcréosote) — farblose (manchmal gelb oder gelb-griin), entziindbare, schwer 16sliche im Wasser,
olige Fliissigkeit mit starkem Geruch und scharfem Geschmack, die aus Holzteer und aus Steinkohlenteer
bekommen wird. Das stellt eine Phenolmischung, hauptsichlich Guajakol und Kresol vor. Sie wird im Sprit und
Ather gelost. Giftig,

Kreosot wird in Threm Ofen und im Rauchrohr unvermeidlich gebildet worden. Um seine
Bildungsgeschwindigkeit zu kiirzen, ist es notwendig;

Nur ausgetrocknetes Holzscheit zu benutzen, das im Laufe von mindestens einem Jahr getrocknet wurden.

Hartes Laubholz zu benutzen, das dichter (schwerer) ist und bei hcherer Temperatur brennt.

Vor dem Beginn des Ofenbetriebs priifen Sie und beseitigen alles, was den Zug beeinflussen kann. Zahlreiche
verschiedene Faktoren kénnen den Zug beeinflussen, abschwiichen und verstirken ihn, einige von ihnen kénnen
sich im Laufe der Zeit verindern. Die Faktoren, die den Zug beeinflussen:

AufSerhalb des Raums kann der Umgebungsluftdruck bedeutend wirken, bald von einer Seite, bald von der
anderen Seite wechselweise. Wetterbedingungen, denen der erhohte Druck entspricht (sonnige und kalte Tage)
bilden gewohnlich die besten Bedingungen fiir das Brennen.

Der Minusdruck aufSerhalb der beheizten Halle wird durch die solchen Liiftungsanlage gebildet, wie: die
Liiftung innerhalb des Badezimmers, Abzugsschrank, Kleidungtrockenanlagen, Heizungskessel mit dem
Zwangszug, Beim Minusdruck wird die Luftstromung im Rauchrohr riickwirts fliefSen, es wird Riicktrieb oder
Riickstau gebildet.

Man kann den Minusdruck durch die gedffnete Tiir oder gedffnetes Fenster im Zimmer, wo der Ofen steht,
neutralisieren.

Die Rauchrohrtemperatur: der Zug ist im erwirmten Rauchrohr besser, als im kalten. Das kalte Rauchrohr
kiihlt schnell die nach oben stromten heifsen Gase, und das wird ihr weiteres Aufsteigen behindern. Das
Verbrennen der ersten Brennstoffeinlage in den Feuerraum reicht, um das Rauchrohr zu erwirmen.

Im Laufe der Zeit werden Rauchrshre aus Stein und Rauchrohre mit dem grofSeren als beim Heizgerit
Durchschnitt bedeutend langsamer erwirmt.

Das Rauchrohr soll die Mindestzahl der Rohrbogen haben. Ein gerades Rohr ist besonders bevorzugt. Der
Gebrauch von mehreren als zwei Ableitungen kann zum Zugverlieren und zur moglichen Rauchentwicklung
fithren.

Der Hersteller empfehlt, diinnwandige Rauchrohreinheiten aus dem korrosionsbestdndigen Edelstahl von
der Handelsmarke mit dem Durchmesser 115 mm zu gebrauchen. Sie sind effektiv, langlebig, haltbar und fordern
bei der Montage und beim Betrieb den minimalen Arbeitsaufwand.

Um die Rauchrohreinheiten miteinander sicher zu befestigen, ist Spannschellen zu gebrauchen, und bei der
Notwendigkeit ist es zugelassen, Bohrschrauben zu benutzen.

Im Falle der Installierung einer dickwandigen, metallischen, keramischen, Asbestzement- oder anderen
Stahlrauchrohres vom grofSen Gewicht ist es notwendig, den Ofen von seiner Masse zu entlasten.

ACHTUNG! Der Hersteller trdgt keine Verantwortung fiir den Beeinfluss der Auflenfaktoren die
Druckabsenkung des natiirlichen Zugs im Rauchrobr.




ACHTUNG! Es ist verboten, Abzugsréhre mit dem galvanischen Uberzug zu benutzen.
ACHTUNG! Benutzen Sie im Schornstein die R6bre von verschiedenen Herstellern nicht.

ACHTUNG! Um Rauchdurchblasen in den bebeizten Raum zu vermeiden, ist es notwendig, alle
Verbindungsstelle der Rauchrobreinbeiten zwischen einander und mit dem Ofen mit warmfestem
Dichtungsmittel (nicht weniger 1000°C) zu dichten, das die sichere Robrverbindung gewdbrleistet.

ACHTUNG! Es wird nicht zugelassen, die Rauchrobreinbeiten in Uberdachungen und Ubermauerungen
zu verbinden.

ACHTUNG! Der Rauchrobrteil, der in der Zone der Minustemperaturen liegt, soll unbedingt durch ein
nichtbrennendes Material isoliert werden, das die Temperatur nicht weniger als +400 °C aushdlt.

Ideale Losung fiir das Rauchrohr ist die Installierung der betriebsbereiten Rohreinheiten mit der
Wirmeisolierung vom «Sandwichtyp» der Handelsmarke «Termofor».

Wenn der Ofen zum festinstallierten eingebauten Rauchrohr angeschlossen wird, oder in anderen Fillen,
wird es nicht empfohlen, die Achse des Rauchrohres von der Senkrechte mehr als auf 45° abzulenken.

ACHTUNG! Die Ofen- und Rauchrobrmontage ist von hochqualifizierten Fachleuten einer speziellen
Baumontageorganisation entsprechend den Standardanforderungen SNiP 41-01-2003, oder den
technischen Normen des Landes nach durchzufiibren, in dem der Ofen betrieben worden wird.

ACHTUNG! Es ist dufSerlich verboten, die Schrumpiverbindung des Ofens mit dem Rauchrobr oder mit
anderen Bauteilen des Raums zu erfiillen.

ACHTUNG! Im Falle des Rauchrobrbrandes schieben Sie die AufSenluftklappe in den Feuerraum zu,
verlassen Sie das Gebdude und alarmieren unverziiglich die Feuerwebr.

Zum Fall des Rauchrohrbrands ist es notwendig, einen deutlichen MafSnahmenplan zu haben, der nach der
Besprechung mit Fachleuten ausgearbeitet sein soll. Nach dem Loschen des Brandes im Rauchrohr, ist das
Rauchrohr zu reinigen und auf Zerstorungen zu priifen. Stellen Sie sicher, dass die brennbare Stoffe um das

Rauchrohr fehlen.

8.8. Ofen mit Wiarmetauscher

Ofen mit Wirmetauscher lassen den HeifSwasserbehilter aufser Schwitzbad zu platzieren und ihn in den
Waschraum zu stellen. Wirmetauscher werden in zwei Varianten hergestellt:

1) Wirmetauscher vom «Teekesseltyp», der an den Auslassstutzen des Ofenrauchrohrs (in den
Lieferumfang nicht eingeschlossen wird) angebracht wird;

2) eingebaute Wirmetauscher, der an die Feuerraumseitenwand im Offeninnern (wird mit dem
entsprechenden Ofenmodell geliefert) angebracht wird;

In erstem Variant wird Wasser im Wirmetauscher durch in das Rauchrohr abgehenden heifsen
Verbrennungsgase erwirmt. Man kann einen solchen Wirmetauscher mit dem Stutzer in jede beliebige Seite
drehen.

Im zweiten Variant wird Wasser durch unmittelbaren Kontakt der Wirmetauscherwiande mit der Flamme im
Feuerraum erwarmt.

Der eingebaute Wirmetauscher mit der Werkmontage wird von der rechten (oder von der linken) Ofenseite
angebracht. Bei Notwendigkeit kann man ihn an die andere Ofenseite installieren, das lisst dem Kunden den
Behilter mit heifsem Wasser von der fiir ihn nétigen Seite anbringen.

Wirmetauscher werden aus Edelstahl mit Chromgehalt nicht weniger 13% hergestellt.

Gesellschaft empfehlt mit dem Ofen «Tunguska» den Wirmetauscher vom Teekesseltyp «Costacan» der
Handelsmarke zu benutzen.

8.9. Neuinstallierung des eingebauten Wirmetauschers

Offnungen an den Feuerraumwiinden und am Konvektor (in Modellen mit Wirmetauscher) fiir Ausfithrung
der Verbindungsrohre sind auf den beiden Ofenseiten, deshalb kann man den Wirmetauscher, wenn es notig ist, an
die andere Seite anbringen..
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Es wird empfohlen, Neuinstallierung des eingebauten Wirmetauschers vor der Ofenmontage zu leisten.
Wenn der Ofen schon installiert wurde und im Betrieb ist, so ist es notwendig, ihn zu demontieren.

ACHTUNG! Alle Arbeiten sind auf dem vollig abgekiiblten Ofen durchzufiibren.
Fiir Neuinstallierung des eingebauten Wirmetauschers an die andere Seite muss man (Befestigung des

Konvektors und des Wirmetauschers ist fiir alle Ofenmodelle «Angara 2012» analogisch):

1. 4 Bohrschrauben losen und Rahme des Konvektors entfernen

(Bild 8)
2. 5 Bohrschrauben losen und Konvektor abnehmen (Bild 9)

3. 2 Schraubenmuttern losdrehen und Wirmetauscher aus
Offnungen ausziehen und abnehmen (Bild 10), Scheiben bleiben
auf den Stutzen;

4, Schraubenmiitter losdrehen und 2 Stopfen aus Offnungen
ausnehmen

5. Wirmetauscher in die Offnungen an der anderen Ofenseite
einstellen und mit Muttern befestigen;

Bild 8. Rahmendemontage des

6. Gebliebene Offnungen mit Stopfen zumachen Ofenkonvektors «Angara 2012»
7. Konvektor im umgekehrten Reihenfolge montieren (siehe Punkt
2-1)
Konvektor
bz l —

Feuerraum

N _DJ

Wirmetauscher

Bild 9. Demontage des

Ofenkonvektors «Angara 2012> Bild 10. Demontage des Wirmetauschers und der

Ofenklappen «Angara 2012»

ATTENTION! During the heat exchange unit shift the gaskets made of non-combustible material shall be
located from the inner side of the fire chamber.

8.10. Montage des Wassererwirmungssystems
ACHTUNG! Es ist verboten, Heizungssystem zum Wérmetauscher anzuschlieflen.

Gesamtmontageschema des Wassererwiarmungssystems ist auf dem Bild 11 gezeigt — mit eingebautem
Wirmetauscher; auf dem Bild 12 — mit Wirmetauscher von «Teekesseltyp». Bestandteile des
Wassererwirmungssystems werden aufSer eingebautem Wirmetauscher in den Lieferumfang nicht eingeschlossen.

Wassererwdarmungssystem besteht aus:

m Wirmetauscher (2) mit zwei Stutzen;
m Verbindungsrohre (Rohrleitung) (8);

m Aullenbehilter (5) fiir heifSes Wasser mit zwei Stutzen fiirs AnschliefSen zum Wassererwirmungssystem
und mit einem Stutzen fiir Anbringen des Heifswasserhahns;

m Heifswasserhahn (6), Dreiganghahn (7) und Wasserablasshahn aus System (9)

Bei der Montage des Wassererwirmungssystems soll sich der Boden des AufSenbehilters fiir heifses Wasser
hoher des Niveaus des oberen Stutzens vom Wirmetauscher nicht weniger als auf 30 cm befinden.
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1. Ofenzug 1. Rauchzug
2. Eingebauter Wirmetauscher 2. Wirmetauscher «Costacan» von Teekesseltyp
3. Ofen «Angara 2012» 3. Ofen «Angara 2012»
4. Beliiftung 4. Beliiftung
5. AufSenbehilter fiir heifses Wasser 5. Aufsenbehilter fiir heifSes Wasser
6. HeifSwasserhahn 6. Heifswasserhahn
7. Dreiganghahn 7. Dreiganghahn
8. Verbindungsrohre 8. Verbindungsrohre
9. Wasserablasshahn
Bild 11. Montageschema des Bild 12. Montageschema des
Wassererwdrmungssystems mit eingebautem Wassererwdrmungssystems Mit Wirmetauscher
Warmetauscher. «Costacan» von Teekesseltyp.

ACHTUNG! Wdbrend der Montage der Robrleitungen wird ibr Durchhéngen auf waagerechten Strecken
nicht zugelassen. Es wird empfoblen, sie in einem Winkel nach oben nicht weniger als  30° auszulegen.

ACHTUNG! Es wird nicht zugelassen, fiir das Wassererwdrmungssystem die Robre mit Betriebstemperatur
weniger als +95°C zu gebrauchen.

ACHTUNG! Es wird nicht zugelassen, Vebindungselemente der Robrarmaturen mit der n Nennweite
weniger als die Nennweite des Warmetauscherstutzens zu benutzen.

ACHTUNG! Es wird nicht zugelassen, wibrend des Ofenbetriebs «Tunguska» mit Warmetauscher den
Betriebsdruck im Wassererwdrmungssystem mebr als 0,05 MPa (0,5 kgf/ gem) zu iiberschreiten.

ACHTUNG! Umpressen des Systems mit dem hoberen Druck ist beim abgeschlossenen Wdrmetauscher
durchzufiibren.

ACHTUNG! Gieflen Sie nur reines Wasser in das Wassererwdrmungssystem. Es soll den Giiteanforderungen
hinsichtlich des Salz-, Eisen- Kalkgebalts w.a. entsprechen.

Wenn es notig ist, heifSes Wasser in kurzer Zeit zu bekommen, so wird es zugelassen, Wasser vor seinem
Eintreten in den Behiilter zu verteilen. Dazu muss man den Dreiganghahn (7) zum Rohr der heifsen Linie,
zwischen dem oberen Stutzen des Wirmetauschers und dem AufSenbehilter auf der fiir Sie bequemer Stelle
anschliefsen (Bilder 11 und 12).

Fiir den Anschluss des AufSenbehilters fiir heifses Wasser zum eingebauten Wirmetauscher muss man
Verbindungsrohre (Rohrleitung) mit Anschlussgewinde G % haben.

Wenn Rohrleitung die Innengewinde hat, so wird sie einfach zum Stutzen des Wirmetauschers angedreht

(siehe Bild 13)




Wenn Rohrleitung die AufSengewinde hat, so wird sie durch eine Ubergangsmuffe mit Innengewinde G %
angeschlossen (siehe Bild 14)

Gewindeverbindungen sind mit sanitirem Abdichtungsmittel oder mit Band aus Fluoroplast-4 Standard
GOST24222-80 zu verdichten.

Wirmetauscherstutzen . . Warmetauscherstutzen  Muffe mit innerer Gewinde
Rohr mit innerer Gewinde

i ==
. 0
VA 8 8 A 8 8
{ .. Rohr mit dufSerer Gewinde
~__ Wirmetauscher

- B- - B- Wirmetauscher

Bild 13. Direkte Verbindung der Rohrleitung, Bild 14. Muffenkupplung der Rohrleitung.
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8.11. Montage des Behilters fiir heifses Wasser

ACHTUNG! Behdlter mit heilem Wasser ist ein Gegenstand der erbdbten Gefabr beim Betrieb, deshalbist
es notwendig, maximal vorsichtig ibn handbaben, priifen und warten.

ACHTUNG! Fiir mangelbafte Fixierung des Behdlters trdgt die Gesellschaft keine Verantwortung.

ACHTUNG! Es ist verboten, in den Behdlter fiir heiffes Wasser und in das Wassererwdrmungssystem
zerfressende Mittel zu gieflen.

ACHTUNG! Es ist verboten, Wasser in den leeren Behdlter und (oder) in das leere
Wassererwdrmungssystem (soweit vorbanden) nach der Ofenanbeizung bis zum vollstindigen Abkiiblen
des Ofens und des Bebdlters zu gieflen.

Zusammen mit dem Ofen «Angara 2012» konnen zwei Behilterarte fiir heifses Wasser gebraucht werden:
AufSenbehilter und Behilter vom «Teekesseltyp».

Der AufSenbehiilter wird an der Wand des Schwitzbades (Waschraums) auf der fiir den Kunden bequemen
Stelle befestigt und zum Wirmetauscher mit Hilfe von Rohrleitung (Montage des Wassererwirmungssystems
siehe Punkt 8.10) angeschlossen. Wasser im Behilter wird wegen seiner Zirkulation durch den Wirmetauscher
erwarmt.

ACHTUNG! Um Verletzungen und Brandwunden zu vermeiden, ist es notwendig, maximal sichere
Befestigung des Behdlters an die Wand zu gewdbrleisten.

ACHTUNG! Die Wand, an die der Auflenbebilter angebracht wird, soll den wassergefiillten Behdlter
aushalten.

Behilter vom «Teekesseltyp» wird an den Rauchgasaustrittsstutzen des Rauchrohrs angebracht. Wasser in
solchem Behilter wird wegen der Wirme der Abgase erwirmt.

Beim Wassersieden ist in den Behilter kaltes Wasser hinzuzufiigen.

GiefSen Sie nicht Wasser in den Behilter bis seinen Deckel, denn beim Sieden kann sich Wasser ausschiitten.

ACHTUNG! Es ist verboten, den Bebdlter sachwidrig zu benutzen.

ACHTUNG! Es ist verboten, beschddigten Bebdlter zu benutzen, der sichtliche Beschddigungen und (oder)
Leckagen hat.

ACHTUNG! Es ist verboten, den Ofen mit der offenen Tiir anzufeuern. Das kann zur Entwicklung der
gefabrlichen Ofenbetriebe, zum Rauchaustritt in den bebeizten Raum und zum Brandentsteben fithren.

ACHTUNG! Es ist verboten, die bis zu den hoben Temperaturen gebeizten Ofenflichen freibdndig oder mit
anderen offenen Korperteilen zu berithren, um Verletzungen und Brandwunden zu vermeiden.




Die Gesellschaft empfehlt zusammen mit dem Ofen «Angara 2012» die Behilter von Handelsmarke zu
benutzen.

8.12. Ofenbetrieb

ACHTUNG! Vor dem Anziinden des Ofens tiberzeugen Sie sich vom Vorbandensein des Luftzuges im
Schornstein. In den Haushaltsbedingungen kann man den Luftzug folgenderweise bestimmen: bringen Sie
das angeziindete Streichbolz zur offenen Tiir heran, wenn die Flamme in den Feuerraum gezogen wird, so
gibt es der Lujftzug.

ACHTUNG! Um Verletzungen und Gesundbeitsbeschddigung zu vermeiden, ist es verboten, den Ofen denen
benutzen, die mit der Betriebsanleitung nicht bekannt sind.

Vor dem folgenden Ofenanheizen ist den Feuerraum zu priifen und den Aschenkasten bei Notwendigkeit von
Asche und anderen Gegenstinden (nicht abgebranntes Feuerholz, artfremde Gegenstinde im Holz (Nagel)) zu
reinigen, die seit der letzten Ofenbenutzung geblieben sind.

Feuerholz ist auf dem Gitterrost durch die Tiir einzulegen. Beim Anheizen ist es notig, Feuerholz nicht dicht
einzulegen und den Aschenkasten auszuschieben, um intensives Anfeuern des Brennstoffes und Luftzutritt in die
Brennzone zu gewihrleisten.

Beladen Sie den Feuerraum nicht voll, das kann beim Ttiraufmachen zur gefihrlichen Situation fithren. Nach
dem Anfeuern machen Sie die Feuerraumtiir immer zu.

ACHTUNG! Es ist verboten, Feuerbolz im Brennstoffkanal zu verbrennen. Das kann zur Tiir- und
Brennstoffkanalverformung und zur Rauchbildung im Baderaum fiihren.

ACHTUNG! Es ist verboten, den Ofen mit offener Tiir anzubeizen, aufer Fille der Nachheizung. Das kann
zur Entstebung gefdabrlichen Ofenbetriebsvorgdnge, zum Rauchaustritt in den Bebeizten Raum und zum
Brand fiihren.

ACHTUNG! Es ist verboten, Luftin den Aschenkasten zwanghaft anzublasen.

Um SchadstoffausstofSe zu reduzieren, soll man im Oberenteil des Brennstoffes anziinden, und im Laufe des
Ofenbetriebs die Brennstoffe in kleinen Mengen in den Feuerraum hinzuftigen.

Um hohe Temperatur Schwitzbad durch den wirtschaftlichsten Holzgebrauch = (Temperaturfithrung) zu
erreichen, soll man beim Ofenanfeuern den Feuerraum mit grofsflichigem und mittelflichigem Holz fiillen.
Grofsflichiges Holzscheit legen Sie nach unten, und die kleineren — nach oben. Oben auf das Holz legen Sie
Holzsplitter fiir Anztinden.

Um die Luft- und Steintemperatur im Schwitzbad zu unterhalten, soll man den Aschenkasten zumachen, und
in den Feuerraum grofsflachiges Holzscheit legen. Optimale Holzscheitmenge ist 3-4 Stiicke.

Fiir Entstehen des stabilen Zuges nach dem Ofenanfeuern ist einige Zeit nstig. Deshalb wihrend des
Aufmachens der Tiir vom eben angefeuerten Ofen, der im Heizmodus betrieben wird, ist ein unbedeutender
Rauchausgang in den Raum moglich. Es ist genug, die erste Brennstoffeinlage zu verbrennen, um das Rauchrohr
durchzuwirmen und den Zug zu bilden, der das Rauchen behindert.

Im weiteren kann man die Luftzugabe, die die Brennkraft beeinfliifst, mit Hilfe von Aus- und Zuschieben des
Aschenkastens regulieren.

Um eine neue Holzmenge einzulegen, soll man den Aschenkasten vollig zumachen, und in einigen Sekunden
danach stofsfrei die Tiir aufmachen.

Bei der nichsten Holzeinlage seien Sie vorsichtig, um das Feuer nicht zu 16schen.

Um den Ofenbetrieb zu enden, soll man auf volliges Brennstoffverbrennens warten, danach den Ofen von
Asche zu reinigen und die Tiir und den Aschenkaste zuzumachen.

ACHTUNG! Es ist verboten, Flamme mit Wasser zu begiefsen.

ACHTUNG! Wdbrend des Ofenbetriebsvorgangs ist eine unbedeutende Deformierung des Feuerraummetall
zuldssig, die die Dichtigkeit der Schweifndbte nicht beschddigt, das ist kein Merkmal des Feblererzeugnisses.

ACHTUNG! Wenn die Raumtemperatur wibrend der Ofenbetriebspausen weniger +5°C ist, so ist es notig,
aus dem Wasserwdrmungssystem ganzes Wasser auszugieflen.
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8.13. Mogliche Betriebsstorungen und Behebungsmethode

und fliichtiger
Lackfarbenkomponente

Storung Mogliche Ursache Behebung
Brennvorgangstorung Zug im Rauchrohr ist schlechter Rauchrohr reinigen
geworden
Rauchbildung Zug im Rauchrohr ist schlechter Rauchrohr reinigen
geworden
Geruchentstehen Verdunstung der Olriickstinde Ofen an der Installierungsstelle

gemifs Punkt 8.2 mit maximaler
Raumliftung ausheizen

Anliufe auf RohraufSenfliche

Ungentigende Dichtheit der
Rauchrohrverbindung

Rohrverbindungen mit
warmfestigen Dichtungsmittel
verdichten

Langsames Durchwirmen des
Raums

Ungentigender Wirmeschutz des
Raums.

Nicht korrekt ausgewihlter Ofen

Raum abdimmen

Einen Ofen mit hoherer Leistung
auswihlen

Gitterrostdurchbrennen und
(oder) Seitenwanddurchbrennen

Es wird Brennstoff mit hoher
Verbrennungstemperatur
gebraucht

den Ofen warten oder ersetzen,
im weiteren einen empfohlenen
Brennstoff benutzen

8.14. SicherheitsmafsSnahmen beim Ofenbetrieb

Vor dem Beginn der Heizungsperiode sind Ofen und Rauchrohr zu priifen und im Falle des
Funktionsstorungsfindens sind in Stand zu setzen. Beschidigte Ofen oder Rauchrohr werden zum Betrieb nicht
zugelassen. Merkmale des intakten Ofens siehe unter dem Punkt 8.2.

ACHTUNG! Es ist verboten, den gebeizten Ofen obne Uberwachung zu lassen, auch kleine Kinder oder
besoffene Personen oder Personen im Rauchzustand mit Uberwachung zu beauftragen.

ACHTUNG! Es ist verboten, die bis zu den hohen Temperaturen gebeizten Ofenfldchen freibindig oder mit
anderen offenen Korperteilen zu beriihren, um Verletzungen und Brandwunden zu vermeiden.

ACHTUNG! Es ist verboten, Brennstoffe oder andere Ziindstoffe auf der Vorbereitungsplatte oder naber
als 0,5 m zur Oberfldche des Ofens zu platzieren.

ACHTUNG! Um zufdllige Beriihrung der heifsen Ofenfliche zu vermeiden, wird es empjfoblen, Schutzgitter,
Schutznetz oder Schutzgeldnder aus nichtentflammbarem Material vorzuseben, auch beim Anbeizen
Schutzkleidung, Schutzhandschube und Schutzbrille anzuzieben.

ACHTUNG! Es ist verboten, durchgebende Schutzgeldnder zu stellen, die den freien Konvektionsstrom

behindern.

ACHTUNG! Es ist verboten, irgendwelche Sachen oder Gegenstinde, sogar auf dem teilweise kalt
gewordenen Ofenfldchen zu trocknen.

ACHTUNG! Ausgasung des Koblenmonoxids kann lebensgefibrlich sein.

Kohlenmonoxid hat keine Farbe und kein Geruch, wird beim Holz-, Kohle-, Erdol-, Gasverbrennen und aus
anderen Brennstoffen gebildet. Es ist sehr wichtig, einen guten Zug und sicheres Liiftungssystem zu haben, um
Verbrennungsprodukte durch das Rauchrohr zu entfernen. Der korrekt gestellte Ofen wurde so gerechnet, um
wihrend des Betriebsvorgangs maximal gefahrlos zu sein, trotzdem wird es empfohlen, Kohlenoxidmelder

anzubringen.

Kohlenoxidmelder sind entfernt vom Ofen zu installieren, um Falschbetitigung zu vermeiden. Beim




Anbringen und bei der Wartung der Kohlenoxidmelder ist den Betriebsanleitungen des Herstellers zu folgen.

Es wird empfohlen, Kohlenoxidmelder auf dem «Tischniveau» (nicht unter der Raumdecke) zu installieren,
um Falschbetitigung zu vermeiden. Stellen Sie sicher, dass die Melder beim Kohlenoxid in Aktion treten. Beim
Notfall (wenn der Melder in Aktion tritt):

m Beachten Sie die Merkmale der Kohlenoxidvergiftung: Kopfschmerzen, Ubelkeit, Schlifrigkeit.
m Verstirken Sie Liftungsintensitit (machen Sie Fenster und Tiire auf).

m Stellen Sie sicher, dass die Tiir und der Aschenkasten dicht geschlossen sind.

m Priifen Sie, ob der Rauch aus dem Ofen rausgeht (durch Luftschieber).

m Priifen Sie Verbindungsrohr und Rauchrohr, ob es Leckagen, Rauchhindernisse, Riickzug gibt.
m Priifen Sie Melder «CO» auf Falschbetitigung,

_ Unter keiner Bedingung tauschen Sie Luftzufithrungssystem in den Feuerraum fiir Flammenverstirkung nicht.
Anderung des Luftzufithrungssystems in den Feuerraum, unterschiedliche vom projektierten, kann gefihrliche
Bedingungen des Ofenbetriebs bilden.

ACHTUNG! Legen Sie Starkstromleitung und installieren Sie elektrische Ausriistung in den
Sicherbeitsbereich, der in dieser Betriebsanleitung beschrieben wird.

Wihrend des wirtschaftlichen Brennens werden intensiv Pech und andere organischen Verdunstungen
gebildet, die mit dem entstehenden Dampf vermischt werden und Kreosot bilden. Kreosotdimpfe werden an den
relativ kalten Oberflichen des Rauchrohrs kondensiert und konnen sich dort sammeln. Wenn sie im weiterem
aufflammen, so werden daraus dufSerst hohe Temperaturen im Rauchrohr gebildet und das kann zum Aufflammen
der Stoffe, die das Rohr einfassen, fithren und Brand verursachen.

ACHTUNG! Wenn Kreosot Im Rauchrobr aufflammt, so machen Sie alle Luftabsperrklappen des Ofens zu,
verlassen Sie den Raum und alarmieren Sie die Feuerwebr.

ACHTUNG! Badeofen ist sebr gefidbrlich wegen der groffen Wabrscheinlichkeit der Brandentstehung.

Es ist notwendig, die Ttir nur mit Tirgriff 6ffnen und schliefSen. Asche aus dem Feuerraum ist mit Wasser zu
begiefsen und 1in eine fiir die Asche vorbereitete feuersichere Stelle zu entfernen.

9. TECHNISCHE WARTUNG

ACHTUNG! Es wird nicht zugelassen, den Ofen bis seinem vollstindigen Abkiiblen zu reinigen,
bhandzubaben und zu warten.

9.1. Ofen- und Rauchrohrhandnaben

Fiir einen maximal effektiven und sicheren Ofenbetrieb ist Ofen und Rauchrohr in regelmifSigen
Zeitabstinden zu warten und zu reinigen.

Laut «Brandschutzbestimmungen in der Russischen Foderation» ist es notwendig, Ofen (Kessel) und
Rauchrohre vor dem Betriebsanfang von Asche zu reinigen, und auch im Laufe der ganzen Heizungszeit
mindestens:

m Finmal in drei Monaten fiir Heizofen;
m Finmal in zwei Monaten fiir Ofen und Feuerstellen vom Dauerbetrieb;
» Einmal monatlich fiir Kiichenherde und andere Ofen vom Dauerbetrieb.

Beim Ofenbetrieb aufSen der Russischen Foderation ist es sich nach technischen Normen und Vorschriften
des Landes zu richten, wo der Ofen betrieben wird.
Esist vorteilhaft, fiir Sichtpriifung, Wartung und Rauchrohrreinigung Fachleute einzuladen..

ACHTUNG! Die Gesellschaft trdgt keine Verantwortung fiir Auswirkung der nichtqualifizierten
Kontrolle, Wartung und Reinigung des Rauchrobrs und des Ofens.




Rauchrohrreinigung kann man sowohl mechanisch (unter Benutzung von Spezialvorrichtungen, Besen,
Biirsten, Rohrenwischern, Lasten und Abstreifern), als auch chemisch (unter Benutzung von Hochleistungs-
Kamin- und Schornstein-EntrufSern/Scheiten) durchfiihren. Besen wird abhingig von Form und
Rauchrohrquerschnitt ausgewihlt.

ACHTUNG! Treffen Sie notwendige Mafnabhmen, um bei mechanischer Rauchrobrreinigung Augen und
Atemwege von Asche und Staub zu schiitzen.

ACHTUNG! Lesen Sie die Betriebsanleitung aufmerksam und folgen Sie den Empfeblungen des
Reinigungsmittelberstellers. Es wird nicht empfoblen, selbstindig gemachten Mittel fiir Aschenverbrennen zu
benutzen.

9.2. Wartung des lichtdurchlissigen Tiirschirms

Um Aschenbildung am lichtdurchlissigen Schirm (Glas) zu vermeiden, ist es seine Reinigung regelmifsig
durchzufiihren.

Sdurehiltige Ablagerungsbildung (Asche) kann letzten Endes lichtdurchlissiges Schirmglas idtzen und
abschwichen.

Damit das Glas lange Zeit im Betrieb ist, muss man folgende Regel beachten.

Priifen Sie das Glas regelmifSig, ob Ausbriiche und Ritzen sind. Wenn ein Bruch oder eine Ritze entdeckt wird,
loschen Sie den Ofen unverziiglich aus und erledigen Sie mit dem Hersteller die Frage tiber den Glasersatz.

Knallen Sie mit der Tiir nicht, schlagen Sie das Glas auf andere Weise auch nicht! Um die Tiir zuzumachen,
stellen Sie sicher, dass Holz oder andere Dinge und Gegenstinde aus dem Feuerraum nicht austreten, um das Glas
nicht zu beschidigen.

Brennen Sie kein Feuer neben dem Glas an, oder wenn es beim Brennen zum Glas auf irgendwelcher Weise
kommen kann.

Beim Glasreinigen benutzen Sie Stoffe nicht, die das Glas ritzen, bekratzen oder beschidigen kénnen.
Wihrend des Betriebsvorgangs konnen diese Ritzen zur Glaszerstorung fithren.

Versuchen Sie irgendwann nicht, heifSes Glas zu reinigen. Vor der Anheizung soll das Glas vollig trocken sein.

Legen Sie nie in den Ofen Sprengstoffe und leichtbrennbare Stoffe. Sogar eine kleine Explosion kann im
geschlossenen Raum das Glas ausschlagen.

Glasreinigung von Aschenablagerungen ist bedarfsweise mit weicher Putzwolle und mit speziellen Losungen
fiir Ofen und Ofengliser entsprechend dem Betriebsanleitung durchzufiihren.

Es ist verboten, den Ofen mit beschidigtem oder zerbrochenem lichtdurchlissigen Schirm zu betrieben. Wenn
das Glas beschidigt wird, ist es notwendig, es nur durch ein keramisches Hochtemperaturglas mit der Dicke 4 mm
und mit richtigen Abmessungen zu ersetzen. Ersatzreihenfolge sehen Sie im Punkt 10.

Gebrauchen Sie ersatzweise kein Hartglas, Dickglas oder vorgespanntes Glas. Setzen Sie sich betreffend dieser
Frage mit dem Hersteller in Verbindung

10. LAUFENDE INSTANDHALTUNG

Beschidigung der Lackfarbenbeschichtung wihrend des Betriebslaufs kann zum Korrosionsschidigung fithren
und das kein Garantiefall ist. Um das nicht zu lassen, empfehlt Herstellerbetrieb das Gehiduse mit Hilfe von
warmfestigen Silikonisolierfarbstoff Typ KO-868 nachzulackieren.

Der eingebaute Wiarmetauscher wird sich dem Einfluss von den hochsten Temperaturen untergezogen,
deshalb kann withrend des Betriebsvorgangs Metall, aus dem er produziert wurde, durchbrennen oder verformt
werden. Wenn das passiert, ist der Warmetauscher zu ersetzen. Diese Beschidigung kommt infolge der
Ofenfehlbehandlung vor und ist kein Garantiefall.

Wirmetauscherersetzen wird in Analogie zum unter Punkt 8.9 beschriebenen Ersatzvorgang unternommen.

Bei der Beschidigung des lichtdurchlissigen Schirms (Glas) an der Tiir im Modell «Vitra» ist er folgenderweise
zu ersetzen (siche Bild 15):

1. 2 Muttern losen, die den Festhalter fixieren (Bild 16.I), und ihn und Abstandshiilse demontieren.
2. Glas aus dem Festhalter ausnehmen.

3. Nehmen Sie ein neues Glas, wenn es keine Dichtungsbiander hat, ist zu kleben: Band mit Breite 20 mm
wird tiber und unter das Glas «[T»-f6rmig (Bild 16.I), Band mit Breite 10 mm wird senkrecht,
Glasseitenwinde entlang (Bild 16.11)geklebt.

4. Das Glas in die Stiitze einstellen, dabei soll von den Seiten geklebte Band (senkrechte) zwischen dem




Glas und den Tirrahmen geklemmt sein (Bild 16.11).
5. Glas mit Festhalter fixieren und mit Muttern befestigen.

ACHTUNG! Muttern, die den Festhalter befestigen, werden an die Befestigungsschrauben durch
Abstandshiilse angezogen (Bild 16.1).

I II
Tiirrahmen Dichtungsband
Abstandshiilse mit Breite 10 mm

Tiirrahmen

Festhalter

Festhalter Den Bolzen

der Befestigung

Dichtungsband

mit Breite 20 mm Tiirrahmen

Bild 16. Befestigung des lichtdurchlissigen

Bild 15. Renovierung des lichtdurchlissigen Schirms der Modelltiir <Vitras

Schirms an der Tiir vom Modell «Vitra»

11. GEWAHRLEISTUNG

Garantiezeit fiir Erzeugnis betriigt 12 Monate seit dem Moment seiner Ubergabe dem Kunden.

Falls der Kunde das Nichtentsprechen der Waren den angegebenen technischen Charakteristiken
(Eigenschaften) entdeckt, so ist der Kunde berechtigt, einen Anspruch an die Gesellschaft vorzubringen, die diese
Produktion dem Kunden verkauft hat.

Dabei hat der Kunde das Recht, sich an den Hersteller zu wenden, um seinen Anspruch zu regeln.

Wenn es festgestellt wird, dass entdecktes Nichtentsprechen der Waren folgenden Garantiebestimmungenen
entspricht, so verpflichtet sich Hersteller die Ausbesserung des ganzen Erzeugnisses oder seines Bestandteiles (nach
dem Beschluss des Herstellers) kostenlos zu erfiillen, beschidigte Ware oder ihre Teile zu ersetzen, einen Schaden
auf anderer Weise (in Abstimmung mit dem Kunden) zu ersetzen:

1. Esist festgestellt, dass Defekt im Laufe von 12 Monaten seit dem Moment der Wareniibergabe dem
Kunden entstanden ist;

2. Esist festgestellt, dass Defekt aus Verschulden der Gesellschaft entstanden ist;

Die Gewihrleistungsverpflichtungen betreffen Erzeugnisse, ihre Baueinheiten und Bestandteile nicht, in die
vom Kunden Ausbesserungen und Anderungen freiwillig und selbstindig vorgenommen wurden, und auch
Elemente, die wihrend des normalen Betriebs periodischem Austausch unterliegen sind.

Hersteller tibernimmt die Garantie auf ein Erzeugnis nicht, wenn der Kunde die Anforderungen der
Betriebsanleitung des Herstellers nicht befolgte.

Nichteinhaltung und Verletzung der technischen Anforderungen zur Montage und zum Betrieb des
Erzeugnises vom Kunden (von einer Person, die das Produkt montiert hat), befreit den Hersteller von der
Garantieverantwortung.

Die Gewihrleistungsverpflichtungen werden seit dem Moment der Feststellung der oben bestimmten
Umstinde abgelaufen und im weiteren nicht erneuert.

12. LAGERUNG

Das Erzeugnis ist in der Verpackung gemifs der Bedingungen im staatlichen Standard GOST 15150-69,
Groppe 3 (geschlossene Riume mit natiirlicher Liiftung ohne kiinstlich eingestelltes Raumklima) bei Temperatur
von - 60 bis +40°C und relativer Luftfeuchtigkeit nicht mehr 80 % (bei Plus 25°C) zu lagern

In der Raumluft fiir Erzeugnislagerung sollen keine aggressive Mittel und Beimischungen (Sdure- und
Alkalidimpfe) sein.

Lagerungsanforderungen gehoren zu den Lagerhallen des Lieferanten und des Kunden.




Lagerungszeitraum fiir ein Erzeugnis in Handelspackung ohne Umkonservierung betrigt nicht mehr 12
Monate.

13. BEFORDERUNG

Die Beforderung des Erzeugnisses wird in der Beforderungsverpackung mit allen Verkehrsmitteln
(einschliefslich in beheizten luftdichten Flugzeugabteilungen ohne Entfernungsbeschrinkungen) zugelassen. Bei
Beforderung in den Eisenbahnwagen ist Versandart klein und vom leichten Gewicht.

Bei Beforderung des Erzeugnisses soll der Schutz vor Staub und Niederschlige vorgesehen sein. Das Kanten
der Erzeugnisse wird nicht zugelassen.

Vor der Beforderung sollen alle Erzeugnisse zum Zweck der standfesten Lage, und fiir Ausschliefsen der
gegenseitigen Bewegungen und Schlige befestigt sein.

Bei der Durchfiihrung der Verladearbeiten und wihrend der Beforderung sollen die Forderungen der auf der
Transportverpackung aufgetragenen Handhabungsverweise streng erfiillt werden.

14. RESTAUSNUTZUNG

Am Betriebsfristablauf des Ofens oder in Falle seines Versagens (infolge des unkorrekten Betriebs) ohne
Renovierungsmaoglichkeit ist der Ofen und seine Bestandteile zu demontieren und zu verwerten.

Beim Abtrennen des Ofen und seiner Bestandteile vom Rauchrohr ist Augen- und Atemsystemschutz vor
Staub und Asche vorzusehen, die wihrend des Betriebsvorgangs an den Bestandteilen des Ofensystems gebildet
wurden.

ACHTUNG! Demontagearbeiten des Systems nur nach seinem vollstandigen Abkiihlen durchzufiibren.
Das Erzeugnis enthilt in seinem Bestand keine gefihrlichen oder giftigen Stoffe, die der Gesundheit des
Menschen oder der Umwelt schaden konnen und nach ihrem Betriebsabschluss fiir das Leben, fiir die Gesundheit

der Menschen und fiir die Umwelt nicht gefihrlich sind. In diesem Zusammenhang kann das Erzeugnis laut
Verwertungsregeln fiir allgemeinindustrielle Abfille verwertet werden.

15. Lieferumfang

Lieferumfang ist in der Tabelle angegeben

Modell Tiirachse
Ofen Trichter Feuerraumtiit mit Scheibe | Betriebsanleitung | Verpackung
1St 1St 1St 1St 1St 1St
Angara 2012 o o o s ° ®
Angara 2012 Vitra s o ° b




Siltums nak no Sibirijas

Pateicamies, ka miisu produkcijas.

St lietosanas instrukcija paredzéta malkas apkures un pirtskrasns «Angara 2012» (talak — krasns) darbibas
principa, lietosanas un apkopes noteikumu apguvei un satur noradijumus, kas nepieciesami pareizai un drosai tas
ekspluatacijai.

Krasns montaza un ekspluatacija atlauta personam, kuras apguvusas So instrukeiju.

So dokumentu aizsarga autortiesibu likums. Aizliegta pilniga vai daléja § dokumenta satura reproducésana, ieprieks par to
neinforméjot un nesanemot atlauju no razotajs.

razotajs patur tiesibas ieviest izmainas krasns konstrukeija, kas nepasliktina tas lietosanas 1pasibas, neatjaunojot ta
pavaddokumentus.
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1. UZDEVUMS

Malkas krans-pirtskrasns «Angara 2012» ir domata pirts pertuves telpas apsildisanai un tas blakus telpu
apsildiSanai, tvaika iegtiSanai un tdens sildisanai.

Pirts ir domata individualai izmanto$anai krievu pirtt un lauj gat visu temperattras un gaisa mitruma
apvienojumu komfortu.

UZMANIBU! Izmantojot krasni «Angara 2012» komercialajiem meérkiem, ka arT nepartraukti kurinot krasni
ilgak par 10 stundam, darba noslodze palielinas 6-10 reizu. Pastavot s$adam rezimam, krasns kalposanas ilgums
ievérojami samazinas, un razotajriipnica $aja sakara neattiecina garantijas saistibas.

2. KONSTRUKCIJAS IPATNIBAS

m Aizverta pirtskrasni, kura tiek apkurinata ar liesmas lokveida plasmu, akmeni uzkarst lidz 600° C
temperattirai.

m Udens, caur piltuvi, tiek padots uz viskarstako, aizvértas pirtskrasns, centralo dalu.
m Uz tradicionalas atvértas pirtskrasns ir erti samikstinat pirtsslotu.

» Krasni ir realizéta termiskas vienadizturibas koncepcija. Kurtuves detalu biezums, kuras ir paklautas
vislielakajai termiskajai un mehaniskajai noslodzei, ir palielinats 1,5 reizes. Pirtskrasns apaksa un
kurtuves sanu sienas ir stiprinatas ar karstumizturiga térauda stringeriem (sanu savienojumi).

» Karsta adens uzsildiSanas siltummaina jauna konstrukcija lauj to uzsildit tiesi no liesmas izstarojuma,
nevis caur krasns sienu.

m Lielais gaismcaurlaidigais ekrans un paplasinosais kurinama kanals lauj komfortabli apliukot liesmu no
azadiem redzes lenkiem («vitr» modifikacija).

» Atjaunots pievilcigs dizains. Dekorativas aréjas detalas ir izgatavotas, izmantojot modernas tehnologijas.

3. IZMANTOJAMA KARSTUMIZTURIGA TERAUDA TPASIBAS
TERMINI UN KOMENTARI

Par karstumizturibu vai plavizturibu, tiek saukta metala sp€ja pretoties gazu korozijas iedarbibai augstu
temperattru apstaklos (nejaukt ar karstumnoturibu)

Térauda karstumizturibu paaugstina ar hroma leggsanu. Hroms izveido uz térauda virsmas pasivu pléviti, kas
nav paklauta oksidacijai Iidz gal&jai temperatiirai, ko sauc par plavas izveidosanas sakuma temperatiru.

Palielinot hroma saturu, térauda pieaug ta karstumizturiba un plavas veidosanas sakuma temperatiira.

Térauds ir uzskatams par karstumizturigu, ja tas satur hroma dalas masu, sakot ar 13%.

Péc legejuma elementu satura, térauds iedalas zemi legetaja, videji legetaja un augsti legetaja.

Par augsti legetu teraudu tiek uzskatits térauds, satuross vairak par 10% leggjuma elementu.

Sarunvaloda popularais vardu sakopojumus «nertisgjosais terauds» nav uzskatams par standarta tehnisko
terminu. Modernaja materialu maciba tam atbilst termins «korozijizturigais t€rauds».

Par galveno atskirigo korozijizturiga térauda pazimi ir uzskatams hroma saturs no 12,5%.

«Angara 2012» krasnu izgatavosana izmantojamais terauds, atbilstosi ieprieks izklastitajam pazimem, ir
karstumizturigs, augsti legets, korozijizturigs (nerusejosais).

Plavas izveidosanas iesakuma temperatiira sim térauda — ne mazaka par750 °C- to apstiprina razotajripnicu
sertifikati.

Salidzinajumam: plavas veidosanas iesakuma temperatiira konstrukeiju vai «melnajam» téraudam
neparsniedz450 °C, kas ir ievérojami zemak par stradajosas malkas krasns sienu temperatiiru.

Karstumizturigais térauds ir vairakas reizes dargaks par tradicionali izmantojamo «melno» teraudu. To dala
krasns razosanas pasizmaksa sastada ap 50%. St iemesla dél, piemeklgjot térauda kimisko sastavu un ta piegades
stavokli, razotajs apzinat ir izslédzis tos legejuma elementus un ta apstrades tehnologiskas operacijas, kurs
nepalielina karstumizturibu, tacu izraisa neattaisnojamu krasnu sadardzinajumu.

Stereotipu sadzives nertiséjosa térauda pienémums, ka spogulojosi spidiga virsma, ir kladains. Spidiga virsma,
ko izmanto sadzivé, nertis§josa teérauda izstradajumiem, tiek panakta ar specialas, dargas operacijas palidzibu,
attieciba par tumsas oksidu plévites nonemsanu no loksnes virsmas. ST operacija nav nepiecieSama malkas krasnu




izgatavosana.

Razotajs uzskata, ka «Angara 2012» krasnu pircgjiem ir jaapmaksa tikai tas specialas térauda Tpasibas, kuras ir
nepieciesamas ta izmantosanai malkas krasnis.

Uzglabajot krasnis paaugstinata mitruma apstaklos, uz nekrasotajam virsmam ir pielaujama virsmas korozijas
pédu paradisanas, kas neietekme izstradajuma ekspluatésanas parametrus.

4. MODELU VIRKNE

Serijveida tiek razoti divi bazes modeli: «Angara 2012» un «Angara 2012 Vitra», Siem modeliem piemit kopéjas
konstrukcijas Tpatnibas un darbibas princips. Atskiriba starp modeliem ir vérojama gabarita izméros, kurinama
kanala un durtinu izskata, kas ietilpst krasns komplektacija.

Modelim «Angara 2012» ir modifikacija ar 1su kurinama kanalu.

Visus modelus ir iesp&jams nokomplektét ar iebavetiem siltummainiem. Krasnij ir vairaki konvektora krasu
izpildijumi.

5. TEHNISKIE PARAMETRI

Parametru skaitliskie raksturlielumi sniegti 1.tabula. Modelu gabaritu izméri ir atainoti 1-3.attela. Krasns
montazas izméri (ailai zem kurinama kanala) ir atainoti 8.6. punkta.

Atlautie kurinama veidi: malka, kadras briketes, briketes slégta tipa silditajiem, peletes.

Rekomendgjamais tilpums «Baikal» patvara tipa karsta tidens tvertnei: 55-72 litri.

Karsta tidens ar€jai tvertnei rekomendgjamais tilpums: 63-70 litri.

Pértuves uzsilsanas laiks no 20 °C lidz 100 °C, pastavot pareizai sienu, griestu un gridas siltumizolacijai, -
orient&josi 60 min.

UZMANIBU! Karsta udens tvertnes un «Kostakan» patvara tipa siltummainis piegades komplektacija
neietilpst.

UZMANIBU! Apkurinamas telpas maksimalais apjoms noteikts, vadoties pec apstakliem, kas nodrosina
efektrvu konvekcijas siltumapmainu un norobezojoso konstrukciju visparejas termiskas pretestibas
normativiem saskana ar SNiP 23-02-2003.

Iebuvéta siltummaina tilpums (modifikacija ar siltummaini) - 1,2 litru. Siltummaina iscaurules pievienosanas
vitnes izmérs — G3 /4. Pievienosanas izméri ir atainoti 2. attela.

1. tabula. «Angara 2012» un «Angara 2012 Vitra» krasns- pirtskrasns modelu tehniskie parametri.

Modelis Angara 2012 Angara 2012 Vitra
Aprekinatais pertuves lielums, m3 8—18 8—18
Platums, mm 415 500
Dzilums, mm (pilns) 830 840
Dzilums, mm (nenemot véra kurinama kanala garumu) 595 595
Augstums, mm 900 900
Svars, kg 58 65
lekraujamo akmenu masa, kg 70 70
Pirtskrasns tilpums, 1 42 42
Kurtuves tilpums, 1 40 40
Maksimalais kurinama iekrausanas apjoms, | 30 30
Maksimalais skilas garums, mm 500 500
Pievienojama diimvada diametrs, mm 115 115
Minimalais dimvada augstums no ardiem, m 5 5
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2. attéls. Krasns «Angara 2012 Vitra» gabaritu izmeri 3. attels. Krasns «Angara 2012» ar

1su kurinama kanalu gabaritu

izmeri.




6. KRASNS UZBUVE UN DARBIBA

Krasns «Angara 2012» ir paredzétam darbam intensivas degsanas apstaklos, kapinot temperattru pirti, ka art
ekonomiskas degSanas rezima, uzturot iestatito temperatiiru. Visparéjais pirts pamatelementu atainojums un
izvietojums ir atainots 4. attéla.

«Angara 2012» krasnis kurtuve un pirtskrasns (1) ir izgatavoti no karstumizturiga augsti legéta térauda ar
hroma saturu ne zemaku par 13%, esot sienu biezumam 3 mm.

Krasns «Angara 2012» konstrukcija ir realizéta efektiva siltummainas shéma. Pirtskrasns sastav no divam
dalam: aréja atklata dala (1), kura ir sadalita divas dalas, un iekseja — slegta dala (7). Udens padevei iekseja
pirtskrasni ir paredzéta ipasa teknite (6).

Divas dalas sadalita aréja pirtskrasns dala lauj efektivi izmantot uzkarséto akmens masu, un nodrosina
temperattras stabilitati pirts iekstelpa. Liela akmens masa, ko iekrauj iekséja pirtskrasns dala, ir jaudigs tvaika
generators.

Ieksejas pirtskrasns dalas apala forma nepielauj sodréju uzkrasanos uz kurtuves sienam.

Konvektors- apvalks (2), kurs aptver krasns uzkarsesanas virsmu, paatrina gaisa uzsilsanu pirts pertuve,
pateicoties ta raditajai jaudigajai konvekeijas pltsmai. Tostarp, tas ekrané cieto infrasarkano starojumu, kas izstarojas
no nokaitetajam kurtuves sienam, tad€jadi izveidojot maigu siltumu pirts pertuve, un kalpo ka aizsargs pret nejausu
pieskarsanos krasnij tas darbibas laika.

Ipass kanals (8) padod sekundaro gaisu krasns gazes vadu kanalos, lai sadedzinatu izejosas gazes un kvalitativi
uzkarsétu pirtskrasni.

Aré&jais kurinama kanals lauj krasni kurinat no starptelpas. Modifikacija ar Tsu kurinama kanalu ir piemeérota
tiem pirtsmiliem, kuriem patik kurinat pirtinu tas iekspuse.

Kurtuves durtinas, griezoties Sarniros, atveras tada lenki, kas ir nepieciesams értai un drosai kurinama
iekrausanai.

«Angara 2012 Vitra»

«Angara 2012»
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1. Aréeja pirtskrasns dala 6. Teknite tidens padevei pirtskrasns iekseja

Apvalks-konvektors dala

3. Durtinas ar gaismcaurlaidigu ekranu no 7. lek3ef, slegta pirtskrasns dala
karstumizturiga stikla Schott Robax®, pa 8. Kurtuve
diagonali 17”. > 1
9. Cuguna ardi
Panoramas kurinima kanals 10. Pelnu kaste ar izbidamu pelnu atvilktni
5. lDﬁm\iails (skurstenis. Neietilpst piegades 11. Terauda durtinas
komplektacija.) )

12. Durtinas ar gaismcaurlaidigu ekranu

4. attels. «Angara 2012» krasns modifikacijas ar siltummaini galveno elementu izvietojums.

Atteli produktiem, kas Saja "Tpasnieka rokasgramatas” var atskirties no produkta, kas ir pievienots $aja rokasgramata.



«Angara 2012» modeli durtinas tiek izgatavotas divos savstarp&ji nomainamos variantos: térauda durtinas (11),
ar pasdzeses argjo paneli un originala dizaina durtinam, ar gaismcaurlaidigu ekranu no karstumizturiga stikla
Schott Robax® (12).

«Angara 2012 Vitra» modelis tiek nokomplektéts ar panoramas kurinama kanalu (4) un durtinam ar
gaismcaurlaidigu ekranu no karstumizturiga stikla Schott Robax®, pa diagonali 17»(3). Durtinu augsdala ir iertkota
sprauga, paredzeta gaismcaurlaidiga ekrana pirolitiskai pasattirisanas no sodréju nosedumiem.

Karstumizturiga stikla ekrana esamiba lauj vizuali kontrolét degSanas procesu un vienkarsi izbaudit dzivas
uguns skatu.

Masiva, lieta cuguna ardi (9), ir uzstaditi kurtuves apaksdala. Zem kurtuves ir izvietota pelnu kaste ar izbidamu
pelnu atvilktni (10).

Krasns darbibas laika, primarais gaiss, kas ir nepieciesams degsanai, tiek padots caur neblivi noslegtu pelnu
kasti un ardiem (9) kurinamajam. Ardi lauj forset degSanas procesu un giit jaudigu augstas temperatiiras liesmu
iedegSanas momenta. Tas nodrosina vienmeérigu malkas degsanu, kas ir tik loti nepieciesams pirts krasnij.

Caur ardstiena spraugam pelni nonak pelnu kastg, ar ka palidzibu ir iespéjams viegli veikt pirts attiriSanu,
nepartraucot degSanas procesu.

Degsanas gazveidigie produkti tiek novirziti dimvada caur uzgali (iscauruli), ta diametrs — 115 mm.

Modifikacija ar siltummaini, siltummainis ir iestiprinats kurtuves iekspusg pie sanu sienas, kurtuves pretéja
siena ir simetriskas atveres, kas ir noslégtas ar noslégiem. Siltummainis lauj uzkarsét adeni aréja tvertné, un tas
uzturésanas kurtuves iekSpuse ieverojami paatrina uzkarsésanas procesu.

Krasns elementi, kuri nav paklauti lielai termiskai noslodzei, ir izgatavoti no konstrukeiju térauda

Krasns aréja virsma ir klata ar termoizturigu organiska silicija emalju, tips KO-868.

UZMANTBU! RazZotajs patur tiesibas ieviest izmainas krasns konstrukcija, kuras nepasliktina tas lietosanas
pasibas.

7. KRASNS MARKEJUMS UN IEPAKOJUMS

7.1. Markejums

Uz krasns ir informacijas etikete, kura ir noradits krasns modelis, tas svars, riipnicas sérijas numurs un krasns
izgatavosanas datums, ka arf sertifikati attieciba uz $o modeli.

7.2. Iepakojums

Krasns ir iepakota transportésanas tara. Ekspluatacijas rokasgramata maisina un sastavdalas ietinamaja papira,
ir ielikti krasns kurtuve.

Uz krasns iepakojuma prieksdalas ir birka, kura ir atrodamas zinas par krasns modeli, svaru, konstrukcijas
Tpatnibam un izgatavosanas datumu.

7.3. Kartiba, kada patérétajs nonem iepakojumu:

1. Pargriezt iepakojuma lenti

2. Nonemt kartona karbas

3. Nonemt no krasns polietilénu
4

Iznemt komplekt&josas sastavdalas (ja tadas ir) un lietosanas instrukeiju no krasns un atbrivot to no
iepakojuma

“

Nonemt stienisus, atskravejot stiprinajuma skraves

6. Nonemt reklamas uzlimes no krasns virsmas (ja ir)




8. LIETOSANA PAREDZETAJAM UZDEVUMAM

8.1. Ekspluatacijas ierobezojumi

UZMANTIBU! Spradzienbistamibas un ugunsdrosibas A, B un C kategorijas raZosanas telpas saskana ar NPB
105-95 (telpu un eku kategoriju noteiksana pec spradzienbistamibas un ugunsdrosibas) krasns
izmantosana nav at,Zauta.

UZMANIBU! Nav atlauts izmantot ka kurinamo tas vielas, kas nav noraditas 5.punkta.
UZMANIBU! Kategoriski aizliegts izmantot ka kurinamo akmenogles un oglu briketes.

UZMANTBU! Nav atlauts izmantot aizdedzinasanai spirtu saturoSus lidzeklus, benzinu, petroleju un citas
viegli uzliesmojosas vielas. Ka art glancetu papiru, DSP, laminata un orgalita atgriezumus, jo, tos dedzinot,
var izdalities kaifigas gazes, ka art tas var izraisit spradzienu un krasns bojajumus.

UZMANIBU! Aizliegts izmantot krasni tai neparedzeta uzdevuma veiksanai.

UZMANTBU! Aizliegts ekspluatet krasni ar tuksu siltummaini un karsta udens tvertni vai nepieslegtu iidens
sildisanas sistemu (ja tada ir).

UZMANIBU! Aizliegts izmantot krasni mobilajas majas, treileros vai telfis.
UZMANTBU! Nav pielaujama krasns parkarsesana ekspluatacijas laika.

Lai krasns kalpotu ilgi, neparkarsgjiet to. Krasns parkarsésanu var noteikt péc krasns krasaina metaliska
gail€sanas spiduma tumsa.

Sada situdcija var rasties esot nekontrolétai gaisa padevei kurtuvé. Pieméram, esot atvértam durvim. Krasns
parkars€sana var izraisit bistamus krans darbibas apstaklus un tas priekslaicigu iziesanu no ierindas.

8.2. Krasns sagatavosana ekspluatacijai

UZMANIBU! Pirmoreiz kurinot krasni, rupnieciskas ellas uz metala un viegli gaistosie organiska silicija
emaljas komponenti izdala diomus un smarZu, kas turpmak neizdalas.

Cilvekiem ar plausu saslim$anam un majdzivnieku, kuri ir jutigi pret dimiem (pieméram, putni), ipasniekiem,
ir jaievéro drosibas pasakumi.

Tapéc krans pirma kurinasana javeic atklata gaisa, ievérojot ugunsdrosibas pasakumus, ne mazak ka 1 stundu,
piepildot kurtuvi Iidz pusei, intensivas degsanas rezima.

Krasns pareizai darbibai, pirmas iekursanas laika, ir nepieciesams izveidot pagaidu damvadu, ka augstums ir
vismaz 2 m.

Krasns modelim ar iebaivétu siltummaini, pirmas iekursanas laika, ir nepieciesams izveidot pagaidu @idens
sildiSanas sistemu.

UZMANTBU! Lai izvairitos no lakas-krasas seguma bojajumiem, pirmdas iekursanas reize neradiet
mebanisku iedarbibu uz krasns virsmu, lidz tas galigai atdziSanai un galigai krasas polimerizeSanai.

UZMANTIBU! «Vitra» modela pirma iekurianas reize ir javeic esot atvertam kurtuves durtinam, lai noverstu
sodréju nosesanos uz gaismcaurlaidiga ekrana.

Parliecinieties par visu krasns elementu un aizsargkonstrukeiju elementu normalu funkciong&sanu. Bojatas
krasns ekspluatacija nav pielaujama.
Darbderigai krasnij:

m nedrikst bat aréji korpusa bojajumi.
» durtinam brivi jagriezas pa Sarniru, un drosi jafiksejas slégta stavoklw.
» durtinu gaismcaurlaidigajam stiklam (ja tads ir) nedrikst bat plaisas, robi un citi bojajumi.

m ardu rezgim ir jabat veselam, nedrikst biit izdegumi un plaisas.




» pelnu kastei brivi japarvietojas un ciesi japiegul korpusam slégta stavoklw.

» Siltummainim (ja tads ir) nedrikst bit plaisu un noplazu.

8.3. Pirtskrasns akmer,li

Pirtskrasns akmens ceru dala ir jaiekrauj speciali tam paredzéti akmeni. Razotajs rekomendé izmantot gabro -
diabazu, peridotitu, talka hloridu, zadeitu. Siem vulkaniskas izcelsmes ieziem piemit skaista fraktiira un tie sastav
no mineraliem, kas ir noturigi pret fizisku un kimisku iedarbibu, nesatur kaitigos piejaukumus. Tiem piemit liela
siltumietilpiba, tie iztur lielus daudzkartejus temperatiiras kritumus, ugunsdrosi, uzmetot @ideni uz ceriem, tie
nesadriip un nesaplaisa. Plésta, neregulara akmenu forma un to linearo izméru dazadiba nodrosina maksimalu
pirtskrasns piepildisanu un vislielako siltuma atdeves laukumu.

UZMANIBU! Nezinamas izcelsmes akmeni var liela daudzuma saturet kaifigos sera savienojumus un
radionuklidus, kas tos padara par nederigiem un pat bistamiem to izmantosanai pirti.

Pirms ieliksanas akmenus ir janomazga ar cietu birsti ar tekosu tideni.

nepieciesama kvalitativa tvaika izveidei.

UZMANIBU! Nepielaujiet parmerigu iidens padevi uz nokaitetajiem akmeniem, Saja gadijuma rodas
intensivs pirtskrasns sienu oksidacijas process, pateicoties udens tieSajai saskarsmei ar metalu, tadejadi
samazinot pirtskrasns kalposanas ilgumu un veicina tas izdegsanu.

UZMANIBU! Uzlejot udeni uz nokaitetajiem akmeniem notiek karsta tvaika izdaliSanas no pirtskrasns
akmens ceru kravuma. Udens uzliesanu ir javeic uzmanigi.

Ilgas ekspluatacijas laika akmeni ir japarliek pa jaunu, ne mazak ka vienu reizi gada. Vienlaicigi ir janonem
akmens sikas dalinas un janomaina sadrupusie akmeni.

8.4. Telpas sagatavosana krasns montazai
Telpu konstrukeijas jaaizsarga no aizdegsanas:

m sienas (vai starpsienas) no degosiem materialiem — ar 25 mm biezu apmetumu uz metaliska sieta vai ar
metalisku plaksni uz 10 mm bieza azbesta kartona, no gridas lidz limenim 250 mm virs krasns augspuses.

m Sienu (vai starpsienu) caur kuru iet kurinama kanals, ir jaizgatavo no nedegosa materiala no gridas, lidz
[imenim, kas ir par 250mm augstaks ka krasns virsma, rekomend€jamais sienas biezums — 125 mm.

m Zem krasns ir jaizveido pamatne no kiegeliem, ne mazak ka divas kartas vai no citiem nedegosiem
materialiem 380 mm attaluma no krasns sieninas.

m grida no degosiem un vaji degosiem materialiem kurtuves durtinu prieksa — ar 700x500 mm biezu
metalisku plaksni, kas ar garako pusi novietojama gar krasni;

m griestos vieta, kur caur tiem iet diimvada caurule, javeic ugunsdrosibas apmirésana.

m Montgjot diimvada cauruli €kas ar jumtu segumiem no degosiem materialiem, nodrosinat cauruli ar
dzirkstelu uztvér&ju no metaliska sieta ar atverém, kas nav lielakas par 5x5 mm, bet telpa ap damvada
cauruli janosedz ar nedegosiem jumtu seguma materialiem.

UZMANIBU! Telpu konstrukcijam ap krasni un diumvada cauruli jaatbilst SNiP 41-01-2003 prasibam, vai
art jaatbilst tas valsts tebniskajam normam, kura krasns tiks ekspluateta.

8.5. Gaisa apmaina pértuve

Lai nodrosinatu drosu gaisa apmainu pértuve, rekomendgjams ierikot pieplades un izplades védinasanu (skatit
5. attélu).

Gaisa piepludei ir nepieciesams ierikot specialu kanalu ar izejas atveri (9), skérsgriezuma apméram100 cm?, kas
atrodas grida, pec iespéjas tuvak krasnij vai ari zem tas.

Gaisa izpliides atveres (6) tiek iestradatas siena nedaudz zemak par griestu limeni, péc iespéjas talak no krasns.
Lai nodrosinatu vismitraka un aukstaka gaisa izpladi, pie augséjas atveres tiek piestiprinata vertikala karba (8) ar
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5. attéls. Krasns montaza telpa no nedegosa materiala

izejas atveri, ne lielaka attaluma par 50 cm no gridas.

Lai butu iesp&jama gaisa apmainas vadiba, ieplades un izplades atveres rekomend&jams aprikot ar
regulgjamiem aizbidniem (7).

UZMANTBU! Nepieciesams nodrosinat pastavigu svaiga gaisa piepliidumu telpa, kura darbojas krasns. St
nosacijuma parkapsana var izraisit krasns darbibas nestabilitati un bistamu situaciju rasanos, piemeram,
saindesanos ar tvana gazi, ugunsgreku.

8.6. Krasns montaza

UZMANIBU! Visus krasns montazas darbus un akmens ielikSana pirtskrasns akmens ceru nodalijuma, ir
javeic pec krasns pilnigas atdziSanas.

UZMANIBU! Krasns ir smaga. Parliecinieties par to, ka jums ir iespejas un aprikojums tas parvietosana.
UZMANIBU! Aizliegts krasni uzstadit tadas vietas, kur ta trauces cilveku kustibai evakuacijas gaita.

UZMANIBU! Telpas, kura ir uzstadita krasns, nepieciesams veikt diwmu detektoru un gazes analizatoru
uzstadisanu.

Uzstadiet krasni Tpasi sagatavota, tas ekspluatacijas vieta. Parliecinieties par to, ka krasns ir salikta un uzstadita
pareizi.

Gadijuma, ja jums rodas Saubas attieciba par pareizu krasns uzstadisanu, péc sis rokasgramatas izlasisanas, jums
ir jasanem krasns montazas specialista konsultacija, kuram ir zinami visi krasnu drosas un pareizas uzstadisana
aspekti.

Krasns montazas shémas ir atainotas 5. attéla. Attalums no kurtuves durtinam lidz pretéjai sienai ir japienem
ne mazaks par 1250 mm. Attalumam starp krasns augSu un neaizsargatajiem griestiem — ne mazakam par 1200 mm.




Attalumiem starp krasns argjas virsmu, diimvadu un sienu ir jabiit ne mazakiem par:

® 500 mm konstrukeijam no degosiem un vaji degosiem materialiem

m 380 mm konstrukcijam, no vaji degosiem materialiem

® 380 mm - konstrukcijam no degosiem un vaji degosiem materialiem, atbilstosi 8.2. punktam.

Neveiciet krasns uzstadisanu sienas padzilinajuma (nisa) vai kamina kurtuvé (vai akmens krasns kurtuve).

No kurinama kanala puses, attalumam no konvektora [idz sienai ir jabiit ne mazakam par 30 mm. Gadijuma, ja
siena ir izveidota rekomendgjama biezuma (125 mm), kurtuves durtinam bas vispareizakais novietojums.

Kurinama kanala ailai siena no balsta kajinam ir jabut sadiem izmériem (augstums x platums):

» modeliem «Angara 2012» — 480x270 mm =
, _ | oooooooooon [
» modeliem «Angara 2012 Vitra» — 545x410 mm ]
Lai uzstaditu «Vitra» modela krasnis to ekspluatacijas vieta, ir nepieciesams: = ;
-— —
1. atskravet pasvitnotajskrives (8 gab.), ar kuram ir piestiprinatas durtinas
ar rami pie kurinama kanala un tas nonemt; (skatit 6. Attelu); 1 o
2. uzstadit krasni ekspluatacijai paredzétaja vieta (kurinama kanala malai ir
jaiziet no otras starpsienas puses); &%‘0’
3. uzstadiet durtinas ar rami vieta un piestipriniet ar pasvitnotajskravem; 6. attels. Durting ar rami

demontaza, «Vitra» krasns

Durtinu uzstadisana krasns modeliem «Angara 2012» norit sekojosi: R
’ ' modela montazas laika

1. Izvelciet asi no durtinam, iepriekséji nonemot atri nonemamo balsta
paplaksni, 7a. attéls;

2. Uzstadiet durtinas uz kurinama kanala uzgaliem, savietojot atveres;

3. lelieciet asi caur atveri no apaksas uz augsu, izvietojot kanalinu zem paplaksnes augseja ass dala, 7b.
attels;

4. Uzstadiet atri nonemamo balsta paplaksni ass kanalina, 7c. attéls.

I
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7. attéls. Durtinu uzstadisana krasns montazas laika

Akmeni pirtskrasns akmens ceru dala tiek ielikti péc krasns uzstadisanas pabeigsanas tas ekspluatésanas vieta,
un tas pieslégsanas pie visam paredzétajam sistemam.

8.7. Dimvada montaza

Krasns ekspluatacijas laika, ddmvadam ir javelta Tpasa uzmaniba.

Diimvads (dimvada caurule) - ta ir nostradato gazu novadisanas iekarta, tas nodrosina vilkmi, kura veicina
nepartrauktu gaisa padevi apkures iekartai, kas ir nepieciesama normalam degSanas procesam. St krsns ir piemérota
darbam ar dabigo vilkmi.

Krasnij ir jabtt personigajam diimvadam.

UZMANTBU! Aizliegts pieslegt krasni pie jebkada veida gaisa vadiem, izemot tos gadijumus, kad gaisa
vads ir paredzets darbibai tikai ka dumvads.

UZMANIBU! Aizliegts krasni pievienot diumvadam, pie kura ir pievienotas citas iekartas vai apsildes
iekarta.




UZMANTIBU! Krasns neveido vilkmi. Vilkmi rada tikai dismvads.

Diimvads ietver divas funkcijas drosam krasns darbam. Pirma ir nostradato gazu novadisana, kas ir radusas
kurinama degSanas procesa. Otra ir vilkmes radisana gaisa piekluvei kurtuvg, lai uzturétu degsanu.

Vilkme - ta ir dabiga gaisa vai gazu kustiba caur dimvadu. Ta rodas pateicoties silta gaisa Tpasibai celties
augsup.

Atkariba no silta gaisa kustibas diimvada rodas zems spiediens krasns savienoSanas vieta ar diimvadu. Lielaks
spiediens krasns arpuse spiez gaisu kustéties attieciba uz mazaka spiediena apgabalu — uz kurtuvi. Tadgjadi rodas
gaisa piekltsana kurtuve. Sis pastavigais gaisa piepladums art ir vilkme.

Ja netiek izveidota noteikta lieluma vilkme, krasns nestradas efektivi.

Optimala vilkme, « » Zimola krasnu darbam ir 122 Pa,

Parliecigi lielas vilkmes gadijuma, ievérojama gaisa plasma noklas kurtuve, tadéjadi izraisot krasns parkarsanu.
Var rasties ugunsgréeka rasanas briesmas.

Nepietiekamas vilkmes gadijuma, kurtuve nepienaks pietiekami daudz gaisa, lai nodrosinatu pareizu un
pilnigu kurinama sadegSanu, kas var izraisit telpas piedimosanos. Izveidojoties parliecigam dimu daudzumam
ditmvada palielinas kreozota veidosanas, kas var aizdegties, radot ugunsgréka bistamu situaciju maja.

Kreozots (fr. créosote) — bezkrasains (reizém dzeltenigs vai dzeltenzals), viegli uzliesmojoss, vaji skistoss tideni
ellains skidrums, ar specigu smarzu un asu garsy, ko iegtist no koka vai akmenoglu deguta. Tas ir fenolu maisgums,
galvenokart, gvajakola un krezolu. Skist spirta un étert. Indigs.

Kreozots neizbégami veidosies jusu krasni un dumvada caurulé. Lai samazinatu ta veidoSanas atrumu
nepieciesams:

Lietot tikai izzaveétas skilas, kas ir tikusas zavétas vismaz vienu gadu.

Lietot cietu lapu koku koksni, kas ir blivaka (smagaka) un deg lielaka temperatiira.

Pirms krasns ekspluatacijas sakuma parbaudiet un izlabojiet visu to, kas var ietekmét vilkmi. Vilkmi var
ietekmét, to samazinot vai palielinot, daudzi dazadi faktori, dazi no tiem var mainities laika gaita. Faktori, kas
ietekmeé vilkmi:

Atmosferas spiediens — var iedarboties no telpas arpuses, ieksienes, gan ari no abam puseém vienlaicigi. Laika
apstakli, kuriem piemit augsts spiediens (skaidras un aukstas dienas) ierasti rada labakus degsanas apstaklus.

Negativu spiedienu arpus apkurinamas telpas ietvariem — rada ventilacijas iekartas, pieméram, ventilacija
vannas istabas ieksieng, velkmes skapis, apgéerba zavesanas iekartas, apkures katli ar piespiedu vilkmi. Esot negativam
spiedienam, gaisa plusma damvada virzisies atpakalvirziena, radisies «negativa vilkme» vai «vilkmes izjauksanay.

Negativo spiedienu ir iesp&jams neitralizét atverot durvis, jeb art logu istaba ar krasni.

Diimvada temperattra — vilkme uzsilusa dimvada ir labaka, ka auksta. Auksts damvads atri atdzesé karstas
gazes, kuras virzas augsup, tadejadi noversot to talaku kustibu augsup. Pirma kurinama ielikuma sadegSana ir pilnigi
pietickama diimvada uzsilSanai.

Akmens dumvadi un damvadi ar skérsgriezumu lielaku par apkures iekartas, uzsilst ievérojami ilgak.

Ditimvada caurulei jabtt minimalam izliekumu skaitam. Par labaku atzistama taisna caurule. Divu vai vairak
izvadu izmantoSana var radit vilkmes zudumu un iesp&jamu sadimosanos.

Razotajs iesaka izmantot modulu plansienu dimvadu caurules no augsti legéta korozijizturiga « » zimola
terauda ar diametru 115 mm. Tas ir efektivas, izturigas un prasa minimalu darba izlietojumu, montgjot un
ekspluatejot.

Modulu savstarpéjai, drosai fiksacijai ir jaizmanto savilc&japskavu, nepieciesamibas gadijuma var izmantot
pasvitnotajskrives.

Gadijuma, ja tiek uzstadita biezsienu metala, keramiska, azbesta cementa vai cita dimvada caurule ar lielu
svaru, nepieciesams atbrivot krasni no tas svara.

UZMANTBU! Razotajs nav atbildigs par arejo faktoru iedarbibu uz dabiskas vilkmes samazinasanos
dumvada.

UZMANIBU! Aizliegts izmantot galvanizeta klajuma dumvada caurules.

UZMANTBU! Neizmantot divmvada dazadu raZotaju caurules.

UZMANIBU! Lai izvairitos no dismu nopliides apkurinamaja telpa, visas modulu ditmvada caurules
savienojuma vieta sava starpa un ar krasni janoblive ar karstumizturigu hermetisku vielu (ne mazak ka

1000°C), kas nodrosina caurules salaidumu vietu hermetiskumu.

UZMANIBU! Nav pielaujama dumvada modulu salaisana parsedzes un starpsiends.




UZMANIBU! Dumvada caurules posmam, kas atrodas minusu temperatiras zona, jabut siltumizoletam ar
nedegosu materialu, kas iztur temperatiiru lidz +400° C.

Ideals risinajums dumvada caurulei — «» zimola gatavu modulu caurules ar «sendvica» tipa siltumizolaciju
uzstadisana.

Pievienojot krasni stacionari iebtivetam diimvadam, vai citos gadijumos, nav ieteicams novirzit dimvada
caurules asi no vertikales vairak par 45°.

UZMANTBU! Krasns un dumvada caurules montaza javeic specializetas bitvniecibas un montazas
organizacijas kvalificetiem darbiniekiem saskana ar SNiP 41-01-2003, jeb atbilstosi tas valsts tehniskajam
normam, kura krasns tiks ekspluateta.

UZMANIBU! Kategoriski aizliegts veidot neizjaucamus krasns savienojumus ar dumvadu vai citiem telpas
konstruktvajiem elementiem.

UZMANTBU! Ugunsgreka gadijuma dumvada aizveriet aizbidnus gaisa padevei kurtuve, atstajiet eku un
nekavejoties izsauciet ugunsdzesejus.

Ugunsgréka gadijuma diimvada ir nepieciesams skaidrs ricibas plans, kuram ir jabut izstradatam, konsultéjoties
ar specialistu. Péc tam, ka ugunsgreks diimvada nodziest, damvads ir jaattira un japarbauda ta stavoklis attieciba uz
bojajumiem. Parliecinieties par degosu vielu neesamibu ap damvadu.

8.8. Krasnis ar siltummaini

Krasnis ar siltummaini lauj izvietot karsta adens tvertni arpus pértuves telpas un to uzstadit mazgasanas telpa.
Tiek razoti divu variantu «» siltummaini:

1) «patvara» tipa siltummainis, ko uzstada uz krasns diitmvada izejas Tscaurules (neietilpst piegades
komplektacija);

2) iebavets siltummainis, kas tiek uzstadits pie kurtuves sienas krasns iekspuse (tiek piegadats kopa ar
atbilstosas modifikacijas krasni);

Pirmaja varianta tidens siltummaini tiek uzsildits pateicoties diimvada caurulé novadosajam karstajam gazem.
Sadu siltummaini iespgjams pagriezt ar uzgali uz jebkuru pusi.

Otraja — tidens uzsildisana notiek, pateicoties siltummaina sienu tieSam kontaktam ar kurtuves liesmu.

[ebavetais siltummainis ripnicas salikuma, tiek uzstadits krasns labaja (vai kreisaja) pusé. Nepieciesamibas
gadijuma, to iesp&jams parlikt uz citu krasns pusi, tas lauj uzstadit karsta tidens tvertni Patérétajam vajadzigaja puse.

Siltummaini tiek izgatavoti no augsti legéta karstumizturiga térauda, esot hroma saturam ne zemakam par 13%.

Kompanija « » rekomendg izmantot kopa ar krasni «Angara 2012» patvara tipa, « » zimola, siltummaini
«Kostakan».

8.9. Iebiiveta siltummaina parliksana

Atveres krasns sienas un konvektora (modelos ar siltummainiem) savienojuma caurulu izvadiSanai, ir abas
krasns puses, tadel siltummaini nepieciesamibas gadfjuma ir iesp&jams parlikt uz otru pusi.

lebavéta siltummaina parliksanu ieteicams veikt pirms krasns montazas. Gadijuma, ja krasns jau ir uzstadita un
tiek ekspluatéta, tad ir nepieciesams veikt tas demontazu.

UZMANIBU! Visiem darbiem ir janotick tikai tad, kad krasns ir pilniba atdzisus.

Lai parliktu siltummaini uz otru pusi nepieciesams (konvektora un
siltummaina stiprinajumi visiem krasns «Angara 2012» modeliem ir
analogiski):

1. Nonemt konvektora rami, atskravéjot 4 pasvitnojosas skraves (8.
attéls);

2. Nonemt konvektoru, atskravejot 5 pasvitnojosas skraves (9. attels);

3. Nonemt siltummaini (10. attéls), atskravéjot uzgrieznus 2 gab. un
iznemot to no atverém, starplikas paliek uz uzgaliem; 8. attéls. Krasns «Angara 2012»
konvektora ramja demontaza




4. Nonemt noslégus 2 gab., atskravéjot uzgrieznus un iznemot aizbidnus no atverém;
5. lIelikt siltummaini atverés krasns otra pusé un piestiprinat ar uzgriezniem;
6. Ar noslégiem aizvert atveres;
7. Veikt konvektora saliksanu atgriezeniska kartiba (skatit 2-1.punktu).
Konvektors
/ l -

Kurtuve

Noslégs

Siltummainis

9. attéls. Krasns «Angara 2012»
konvektora demontiza 10. attéls. Krasns «Angara 2012» siltummaina un

noslégu demontaza

UZMANIBU! Parliekot siltummaini, nedegosa materiala starplikam ir jabit izvietotam kurtuves ieksSpuse.

8.10. Udens sildisanas sistémas montaza
UZMANIBU! Aizliegts pieslegt siltummainim apkures sistemu.

Visparéja tidens sildisanas sistémas montazas shéma ir atainota 11. attéla - ar iebavétu siltummaini; 12. — ar
«patvara» tipa siltummaini. Udens sildiSanas sistemas elementi, iznemot iebtiveto siltummaini, piegades
komplektacija neietilpst.

Udens sildisanas sistéma sastav:

» siltummainis (2) ar diviem uzgaliem;
® savienojuma caurules (caurulvads) (8),

» izdalama tvertne (5) karstajam @idenim ar diviem uzgaliem, lai pievienotu tidens sildisanas sistémai, un
vienu uzgali karsta tdens nemsanas krana uzstadisanai;

m Kkarsta adens nemsanas krans (6), triscelu krans (7) un krans tidens noliesanai no sistémas (9).
Montégjot tidens sildisanas sistému, izdalamas tvertnes karstajam tidenim pamatnei jaatrodas augstak par

siltummaina augséja uzgala limeni ne mazak par 30 cm.

UZMANTBU! Montejot caurulvadus, nav pielaujama to nokarsanas horizontalajos posmos. leteicams to
uzstadit lenki uz augsu ne mazak par 30"

UZMANIBU! Nav atlauta udens sildiSanas sistema izmanto caurules ar ekspluatacijas darba temperatiiru
mazaku par +95°C.

UZMANTIBU! Nedrikst izmantot caurulvada armatiiras savienojuma elementus ar nosacito eju mazaku par
siltummaina tscaurules nosacito eju.

UZMANIBU! Nedrikst krasns «Angara 2012» ar siltummaini ekspluatacijas laika parsniegt darba spiedienu
wdens sildisanas sistema virs 0,05 MPa(0,5 kgs/ cm?).

UZMANIBU! Sistemas nopresesana ar daudz lielaku spiedieni ir javeic esot atslegtam siltummainim.

UZMANIBU! Udens sildisanas sistema iepildiet tikai firu itdeni. Tam ir jaatbilst kvalitates prasibam,
attieciba uz salu, dzelzs, kalka w.c. saturu.
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1. Dumvads 1. Dumvads Patvara tipa «Kostakan» siltummainis
2. lebiivétais siltummainis 2. «Angara 2012» krasns
3. «Angara 2012» krasns 3. Spiediena izlidzinatajs
4. Spiediena izlidzinatajs 4. Karsta tidens aréja tvertne
5. Karsta tidens argja tvertne 5. Karsta tidens nemsanas krans
6. Karsta udens nemsanas krans 6. Triscelu krans
7. Triscelu krans 7. Savienosanas caurules
8. Savienosanas caurules
9. Krans tdens noliesanai
11. attels. Udens sildisanas sistemas 12. attéls. Udens sildisanas sistémas montazas
montazas shéma, izmantojot iebtvéto shéma, izmantojot patvara tipa , Kostakan”
siltummaini siltummaini.

Nepieciesamibas gadijuma iegfit karsto tideni daudz Tsaka laika, pielaujama tdens nemsana lidz ta nonaksanai
tvertné. Sim nolakam ir japievieno triscelu krans (7) pie karstas Iinijas caurules, starp augséjo siltummaina tscauruli
un argjo tvertni jums erta vieta (11. un 12. attéls).

Lai pieslégtu ar&jo karsta tidens tvertni pie iebavéta siltummaina, nepieciesamas savienojuma caurules
(caurulvads) ar pieviesanas vitni G 3 /4.

Gadijuma ja caurulvadam ir ieks&ja vitne, tad to vienkarsi pieskrivé pie siltummaina scaurules. (skatit 13.
Attelu).

Gadijuma, ja ir aréja vitne, tad caru parejas uzmavu ar ieks€jo vitni G % (skatit 14. attelu)

Vitnu savienojumus ir nepieciesams noblivét ar santehnikas hermétiki vai ftoroplasta-4 lenti VVS 24222-80.
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8.11. Karsta iidens tvertnes montaza

UZMANIBU! Karsta udens tvertne ir paaugstinatas bistamibas priekimets ekspluatacijas laika, tadel ir
nepiecieSams maksimali piesargaties atrodoties tas tuvuma.

UZMANTBU! Par nepienacigu tvertnes nostiprinasanu « » kompanija nenes atbildibu.
UZMANTBU! Aizliegta kodigu vielu nonaksana karsta idens tvertne un idens sildisanas sistema.

UZMANTBU! Aizliegts pieliet ideni tuksaja tvertne un (vai) piepildit tukso udens sildisanas sistemu (ja
tada ir) pec krasns iekurinasanas lidz krasns un tvertnes pilnigai atdzisanai.

Kopa ar «Angara 2012» tvertni var tikt izmantotas divu tipu tvertnes karstajam tidenim: aréja un «patvara» tipa

tvertne.

Aréja tvertne stiprinas pie pertuves (mazgasanas) telpas sienas Patérétajam érta vieta, un tiek pievienota pie
siltummaina, izmantojot caurulvadu (tdens sildisanas sistémas montazas, skatit 8.10. punktu). Udens sildisanas
tvertné norit pateicoties ta cirkul&Sanai caur siltummaini.

UZMANIBU! Lai izvairitos no traumam un apdegumiem ir janodrosina drosa tvertnes piestiprinasana pie
sienas.

UZMANTBU! Sienai, pie kuras tiek piestiprinata areja tvertne, ir jaiztur pilniba piepilditas ar iideni tvertnes
svars.

«Patvara» tipa tvertne tiek uzstadita uz diimvada izejas scaurules. Udens sildisana taja notiek, pateicoties
siltumam, ko rada caurulé novadosas gazes.

Uzvaroties iidenim, tvertneé ir japielej auksts uidens.

Nepielejiet itdeni tvertne lidz pat vakam, jo udens variSanas momenta tas var izslakstities ara.
UZMANTBU! Aizliegts izmantot tvertni tai neparedzetai izmantoSanai.

UZMANIBU! Aizliegts izmantot bojatu tvertni, kurai ir redzami bojajumi un (vai) noplides.

UZMANTBU! Aizliegta tvertnes ekspluatacija parlieciga spiediena apstaklos, kas atskiras no atmosferas
spiediena.

UZMANIBU! Aizliegts pieskarties idz augstai temperaturai sakarsetam krasns virsmam ar kailam rokam
vai citam atklatam kermena dalam, lai izvairitos un apdegumiem un traumanm.

Kompanija « » rekomende kopa ar krasni «Angara 2012» izmantot « » zimola tvertnes.

8.12. Krasns ekspluatacija
UZMANTBU! Pirms krasns iekursanas parliecinieties par vilkmes esamibu divmvada.

UZMANTBU! Lai izvairitos no traumam un veselibai nodaritiem kaitejumiem, aizliegts krasni izmantot tam
personam, kuras nav iepazinusas ar krasns ekspluatacijas noteiktumiem.

Pirms kartgjas krasns kurinasanas japarbauda kurtuve un pelnu kaste un nepiecieSamibas gadijuma jaiztira no
pelniem un citiem priekSmetiem (nesadegusi malka, malka esosi sveskermeni (naglas)), kas palikusi no krans

Malka jaieliek caur durtinam uz ardu rezga. Iekurinot, lai nodrosinatu intensivu kurinama aizdegsanos un
gaisa piekluvi degsanas zona, malka jasaliek neblivi, nedaudz jaizvirza pelnu kaste.

Nepielieciet kurtuvi lidz auggai pilnu - tas var radit bistamu situaciju durvju atvérsanas bridi. Vienmeér
aizveriet durvis pec iekurinasanas.

UZMANTIBU! Aizliegta malkas dedzinasanas kurinama kanala. Tas var radit durtinu un kurinama kanala
deformaciju, ka ari pirts telpas piedizmosanos.




UZMANIBU! Aizliegts kurinat krasni ar atvertam durvim, izgemot otrreizejas iekurinasanas gadijumus. Tas
var izraisit bistamus krasns darbibas rezimus, diumu izieSanu apkurinamaja telpa un ugunsgreka rasanos.

UZMANTBU! Aizliegta piespiedu gaisa iepiusana pelnu kaste.

Lai samazinatu kaitigo izmeSu apjomu, nepieciesams veikt aizdedzinasanu no kurinama augsdalas, un
ekspluatacijas procesa laika, veikt malkas ieliksanu krasni nelielas partijas.

Lai atri panaktu augstu temperatiiru pertuve, esot visekonomiskakajam malkas izlietojumam (temperatiiras
kapuma rezims), iekurinasanas laika kurtuvé ir jaliek liela un vidéja izméra malkas skilas. Lielas skilas ir jasaliek
apaksa, bet sikakas — augsa. Augspusé uz malkas uzlieciet skalinus iekuram.

Lai uzturétu akmenu un gaisa temperattiru pértuve, pelnu kaste ir japiever, un kurtuvé ir jaieliek liela izméra
malkas 3kilas. Skilu optimalais skaits — 3-4 gabali.

Lai rastos noturiga velkme, pec krasns iekurinasanas vajadzigs nedaudz laika. Tapéc, atverot tikko iekurinatas
krasns durtinas, kas strada temperattiras kapinasanas rezima, iespéjama nenozimiga dumu izplade telpa. Pietiek ar
pirma ielikta kurinama sadegsanu, lai sasilditu didmvadu un izveidotos vilkme, kas kave dimosanu.

Talaka gaita, gaisa padevi, kas ietekme degsanas intensitati, iesp&jams regulét, atverot vai aizverot pelnu kasti.

Lai ieladetu kartgjo malkas partiju, pilniba ir jaaizver pelnu kaste, pec dazam sekundém laideni ir jaatver
durtinas.

Kartgjas malkas ielikSanas laika esiet uzmanigi, lai nenodzéstu uguni.

Lai pabeigtu krasns darbibu, japagaida lidz kurinamais pilniba sadeg, péc tam jaiztira pelni no krasns un
pilniba jaaizver durtinas, pelnu kaste un delikatas regulésanas varsts.

UZMANTBU! Aizliegts apliet uguni ar iident.

UZMANTBU! Krasns ekspluatacijas procesa laika ir iespejama nenozimiga metala deformacija kurtuve, kas
neboja metinajuma suvju hermetiskumu — ta nav braka pazime.

UZMANTBU! Gadijuma, ja temperatiira telpa, krasns darbibas partraukumu laika ir zem +5°C, tad no
udens sildisanas sistemas nepieciesams izliet iden.

8.13. Raksturigakie bojajumi un to novérsanas metodes

Bojajuma veids Iesp€jamais iemesls Noveérsana
Degganas procesa traucgjumi Pasliktinajusies vilkme dimvada [ztirit dimvada cauruli
caurule
Sadtimojuma paradisanas Pasliktinajusies vilkme dimvada [ztirit ddmvada cauruli
caurule
Smakas paradisanas Ellu un emaljas gaistoso Izkuriniet krasni saskana ar 8.2.
komponentu iztvaikosana punktu, uzstadiSanas vieta, esot
maksimalai telpas ventilacijai
Notecg&jumi uz caurules argjas Nepietiekams diimvada caurules Salaidumus noblivét ar
virsmas salaidumu hermétiskums karstumizturigu hermetisku vielu
Léna telpas uzsilsana Nepietiekama telpas Nosiltiniet telpu
termoizolacija [zvélieties lielakas jaudas krasni

Nepareizi izveléta krasns

Ardu un (vai) sanu sienu [zmantots kurinamais ar augstu Veiciet krasns remontu vai
izdegums degSanas temperatiiru nomainu, talaka gaita izmantojiet
rekomendéto kurinamo

Krasns parkarsesana

8.14. Krasns ekspluatacijas drosibas pasakumi

Pirms apkures sezonas uzsaksanas ir japarbauda krasns un dumvada caurulvads, gadijuma, ja tiek atklati
traucéjumi tie ir jasaremonté. Nav atlauts ekspluatét bojatu krasni un dimvada cauruli. Darbderigas krasns pazimes
skaties 8.2.p.




UZMANTBU! Aizliegts atstat bez uzraudzibas kurosos krasni, ka art uzdot tas uzraudzisanu mazgadigiem
berniem un personam, kuras atrodas alkohola, narkotiku vai cita toksiska reibuma stavokl.

UZMANTBU! Aizliegts pieskarties lidz augstai temperatiirai sakarsetam krasns virsmam ar kailam rokam
vai citam atklatam kermena dalam, lai izvairitos un apdegumiem un traumam

UZMANIBU! Aizliegts novietot kurinamo, citas degosas vielas un materialus uz priekskurtuves plaksnes vai
tuvak par 0,5 m krasns virsmam.

UZMANTBU! Lai izvairitos no nejausas pieskarsanas krasns karstajai virsmai, ieteicams paredzet
norobezojumus no nedegosa materiala, sieta vai rezga veida, ka ari kurinasanas laika jauzvelk
aizsargapgerbs, aizsargcimdi (ugunsdrosi) un aizsargbrilles.

UZMANIBU! Aizliegts uzstadit blivu norobezojumu, kas kave brivo konvekcijas pliusmu.
UZMANTBU! Aizliegts Zavet jebkadas lietas vai prieksmetus pat uz daleji atdzisusas krasns virsmas.
UZMANIBU! Tvana gazes veidosanas var but navejosi bistama.

Tvana gazei nepiemit nedz krasa, nedz smarza, ta veidojas sadegot kokam, oglém, naftai, gazei un citam
degosam vielam. Loti svariga ir labas vilkmes esamiba un drosa ventilacijas sistéma, tada, lai degSanas produkti tiktu
novaditi caur damvadu. Pareizi uzstadita krasns ir ta aprékinata, lai batu maksimali drosa ekspluatacijas laika,
tomer, rekomend@jams uzstadit tvana gazes detektorus.

Detektorus ir jauzstada attaluma no krasns, lai izvairitos no to viltus trauksmes. Dimu detektoru uzstadisana
un apkopé ir javadas péc razotaja instrukcijas, attieciba par to uzstadisanu un izvietojumu.

Detektorus rekomendgjams uzstadit «galda» [imeni (nevis zem griestiem), lai izvairitos no viltus trauksmes.
Parliecinieties, ka detektori iedarbojas tvana gazes apstaklos. Trauksmes gadijuma (detektora nostradasana):

m Pievérsiet uzmanibu attieciba uz saind€sanas pazimém ar tvana gazi: galvassapes, slikta diisa, miegainiba.
m Pastipriniet védinasanas intensitati (atveriet logus, durvis).

m Parliecinieties, ka krasns durvis un pelnu kaste ir blivi aizverti.

m Parbaudiet — vai no krasns nenak dami (caur gaisa varstiem).

» Parbaudiet savienojuma cauruli un dimvadu, attieciba par noplades esamibu, damu skérsliem,
pretvelkmi.

m Parbaudiet «CO» detektorus attieciba uz viltus trauksmi.
Nekada gadijuma nemainiet gaisa padeves sistému kurtuve, lai palielinatu liesmu. Gaisa padeves maina

kurtuvg, atskiriga no ieprojektétas, radis bistamus krasns ekspluatacijas apstaklus.

UZMANTBU! Novietojiet speka pievadus un elektrisko aprikojumu drosibas zona, kas ir aprakstita Saja
rokasgramata.

Ekonomiskas degsanas laika notiek intensiva darvas un citu organisko iztvaikojumu veidosanas, kuri sajaucas ar
izmesto tvaiku un veido kreozotu. Kreozota tvaiki kondensgjas uz nosaciti aukstam damvada virsmam un var tur
uzkraties. Gadijuma, ja rezultata notiek to aizdegSanas, tad tas rada galéji augstas temperatiiras diimvada caurulg, un
var izraisit cauruli aptveroso materialu aizdegSanos un izraisit ugunsgréeku.

UZMANIBU! Kreozota aizdegSanas gadijuma diumvada aizveriet visus krasns gaisa varstus, atstajiet telpu
un izsauciet ugunsdzesejus.

UZMANTBU! Pirts krasns rada augstu ugunsgreka rasanas bistamibu.

Atvért un aizveért durtinas tikai aiz roktura. No kurtuves iznemtie pelni ir jaaplej ar ideni un janovieto tiem
speciali atvéleta ugunsdrosa vieta.




9. TEHNISKA APKOPE

UZMANIBU! Nav atlauts veikt krasns mebaniskas tirisanas un tebniskas apkopes darbus pirms ta nav
pilniba atdzisusi.

9.1. Krasns un diamvada apkope

Efektivakas un drosakas krasns ekspluatacijas noliika periodiski javeic krasns un diimvada tehniskas apkopes
darbi.

Saskana ar «Krievijas Federacijas ugunsdrosibas rezima noteikumiem» damvadu un krasns (katli) attirisana no
sodréjiem ir nepiecieSama pirms apkures sezonas sakuma, ka arT visas apkures sezonas garuma, ne retak par:

m Apkures krasnim — vienu reizi tris ménesos;
m Nepartrauktas darbibas krasnim un pavardiem vienu reizi divos ménesos;
m Virtuves krasnim un citam nepartrauktas (ilglaicigas) kurinaSanas krasnim vienu reizi ménest.

Krasns ekspluatacijas gadijuma arpus Krievijas Federacijas robezam, nepieciesams vadities péc tas valsts
tehniskajam normam, kura tiks ekspluatéta krasns.
Veélam kvalificétu specialistu piesaistisana dumvada caurulu apskatei un attirisanai.

UZMANIBU! Par nekvalificetu darbu veiksanas sekam, attieciba uz divmvada vai krasns attirisanu un
reviziju, kompanija « s» nenes atbildibu.

Diimvada tiriSanu iesp&jams veikt gan mehaniski (izmantojot specialas paligierices, sukas, birstes, slogus,
skrapjus), gan arT kimiski (izmantojot pardosana esosos «balkus-skurstenslaukus»). Suka tiek piemekléta atkariba no
caurules skérsgriezuma formas un izmeériem.

UZMANTBU! Veiciet nepiecieSamos pasakumus acu un elposanas celu aizsardziba no putekliem un
sodréjiem ditmvadu caurulu mebhaniskas tirsanas gadijuma.

UZMANTIBU! Uzmanigi izlasiet instrukciju un ieverojiet kimisko firsanas lidzeklu razotaja rekomendacijas.
Nav ieteicams izmantot patstavigi izgatavotus sastavus sodreju izdedzinasanai.

9.2. Durtinu gaismcaurlaidiga ekrana apkope

Lai noveérstu kvépu veidosanas uz gaismcaurlaidiga ekrana (stikla) nepiecieSsams periodiski veikt ta attirisanu.

Izveidojusas skabi saturosas nogulsnes (kvepi) gala beigas saedis un atslabinas gaismcaurlaidiga ekrana stiklu.

Lai stikls kalpotu ilgi, ir jaievero $adi noteikumi.

Regulari veiciet stikla apskati, attieciba uz robu un plaisu esamibu. Gadijuma, ja ir atklata plaisa vai robs,
nekavéjosi nodzésiet krasni un versieties pie razotaja, lai risinatu jautajumu par stikla nomainu.

Necertiet durvis, nesitiet par stiklu. Aizverot durvis parliecinieties par to, ka skilas un citi prieksmeti nav
izlidusi arpus kurtuves, lai tadéjadi netiktu bojats stikls.

Nekuriniet uguni [idzas stiklam, jeb ari tada veida, ka degSanas procesa tas var izradities stikla tuvuma.

Stikla attirisanai neizmantojiet tadus materialus, kuri var saskrapet vai ar1 sabojat stiklu. Skrapgjumi uz stikla,
ekspluatacijas procesa laika, var izraisit stikla sadrupsanu.

Nekad necentieties attirit stiklu, iekams tas ir karsts. Pirms iekurinasanas stiklam ir jabit pilniba sausam.

Nekad nelieciet krasn vielas, kuras var uzliesmot ar spradzienu. Pat vismazakais spradziens slegta telpa var
izsist stiklu.

Stikla attirisanu no kvépu nogulsném ir javeic péc nepieciesamibas, izmantojot mikstus slaukus, kas ir
samérceti Tpasa skiduma kaminu un krasnu stikliem, atbilstosi lietosanas instrukcijai.

Aizliegta krasns ekspluatacija ar bojatu gaismcaurlaidigu ekranu. Stikla bojajuma gadijuma, ta nomainai ir
jauzstada tikai pareizu izméru, 4 mm biezs, augstas temperatiras keramiskais stikls. Stikla nomainas kartiba ir
skatama 10. punkta.

Neizmantojiet ta vieta raditu stiklu vai biezaku logu stiklu. Sazinieties ar razotaju attieciba par stikla nomainas
jautajumu.




10. KARTEJAIS REMONTS

Lakas un krasas seguma bojajumi ekspluatacijas procesa var izraisit korozijas pedu paradisanos, kas nav
garantijas gadfjums. Lai to nepielautu, razotajuznémums iesaka veikt korpusa krasosanu ar termiski izturigu
organiska silicija emalju, KO-868 tips.

lebuvétais siltummainis, ir paklauts visaugstako temperattru iedarbibai, tapéc metals, no kura tas izgatavots,
ekspluatacijas laika var deforméties vai izdegt. Ja tas ir noticis, siltummainis ir janomaina. Sis bojajums notiek krasns
ekspluatacijas rezultata un nav garantijas gadijums.

Siltummaina nomaina tiek veikta analogiski parliksanai, kas ir aprakstita 9.9. punkta.

Gaismcaurlaidiga ekrana (stikla) uz «Vitra» modela durtinam bojajuma gadijuma, tas ir janomaina, $im

noltkam ir nepiecieSams (skatit 15. Attelu): Durtinas karl
urtinas karkass

1. Atskravejiet divus uzgrieznus, kas fiksé piespiedni (16 1 I
Attels) un demontéjiet to, ka art distances uzgalus.

Piespiedplaksne

2. Izyemiet stiklu no attura. Piespiedplaksnesfiksacija

3. Panemiet jauno stiklu, gadfjuma, ja uz ta nav blivésanas
lentes, uzliméjiet tas: lente 20 mm platuma tiek uzlimet
«I[T»-veida no augSpuses un apaksas (16 L. Attels), lente
mm platuma tiek uzliméta vertikali, gar stikla sanu mal
(16 11 Attels).

Stikls

4. lelieciet stiklu atturd, tostarp lentei, kas ir uzliméta sant 15. attels. Gaismcaurlaidiga ekrana
malam (vertikala) ir jabat iespiestai starp stiklu un durtinu stiprinasana «Vitra» modela durtinas
karkasu (16 II. Attels). ' ’

5. Fiksgjiet stiklu ar piespiedna palidzibu un piestipriniet piespiedni ar uzgrieznu palidzibu.

UZMANTBU! Piespiedni stiprinosie uzgriezni tiek pieskriuveti stiprinajuma skrievem caur distances uzgaliem
(161. Attels).

Durtinas karkass 11 Blivetanas lente

10 mm biezuma

Distances uzgalis

Piespiedplaksne

Stiprinajuma skriive

Stiprinajuma uzgriezni
Stikls

Blivésanas lente
20 mm biezuma

Durtinas karkass

16. attéls. Gaismcaurlaidiga ekrana stiprinasana «Vitra» modela durtinas

11. GARANTIJAS SAISTIBAS

Izstradajuma garantijas termins — 12 ménesi, sakot ar ta nodosanu Patérétajam.

Gadijuma, ja Patérétajs atklaj kadu Produkcijas neatbilstibu minétajiem raksturlielumiem (ipasibam),
Patérétajam ir tiesibas vérsties organizacija (Klients), kura realiz&jusi so produkciju, ar Pretenziju.

Tostarp Klientam, lai nokartotu Pretenziju, ir tiesibas vérsties pie Razotaja.

Gadijuma, ja tiks konstatéts, ka atklata neatbilstiba atbilst sadiem nosacijumiem, tad Razotajs apnemas bez
maksas veikt Izstradajuma kopuma vai ta mezgla galigu izstradi (pec Razotaja [emuma), nomainit bojato
izstradajumu vai ta komponentus, atlidzinat kait&jumu citada veida (saskanojot ar Patérétaju):

1. Konstatéts, ka defekts radies 12 ménesu laika no produkcijas nodosanas Patérétajam,
2. Konstatets, ka defekts radies kompanijas « » vainas del;

Garantijas saistibas neattiecas uz Produkciju, ka art tas mezgliem vai elementiem, kuros patvarigi (Paterétajs)
tikusas ieviestas izmainas vai izstrades, ka arT uz elementiem, kurus normalas ekspluatacijas gadijuma ir periodiski
jamaina.




Razotajs nesniedz garantijas izstradajumam gadijuma, ja Paterétajs ir parkapis Ekspluatacijas rokasgramatas
prasibas.

[zstradajuma montazas un ekspluatacijas tehnisko prasibu parkapsana no Patérétaja puses (persona, kura
veikusi izstradajuma montazu) atbrivo Razotaju no atbildibas.

Garantijas saistibas tiek partrauktas ar bridi, kad konstatéti ieprieks minétie apstakli, un turpmak vairs netiek
atjaunotas.

12. UZGLABASANA

Izstradajums jaglaba iepakojuma, apstaklos saskana ar VVS 15150-69, 3.grupa (slégtas telpas ar dabisku
ventilaciju bez maksligi reguléjamiem klimatiskajiem apstakliem) temperattra no — 60 lidz + 40 “C un ar relativo
gaisa mitrumu ne vairak ka 80% (plus 25°C).

[zstradajuma glabasanas telpas gaisa nedrikst bt agresivi piemaistjumu (skabju, sarmu tvaiki).

Glabasanas prasibas attiecas uz Piegadataja un Patérétaja noliktavu telpam.

Izstradajuma glabasanas ilgums patérina tara bez parkonservacijas — ne vairak ka 12 ménesi.

13. TRANSPORTESANA

13.1. Transportésanas nosacijumi

Izstradajumu atlauts transportét transporta tara ar visiem transporta veidiem (art apkurinamos hermétiskos
lidmasinu nodalijumos neierobezota attaluma). Parvadajot dzelzcela vagonos, nostutisanas veids — sikais,
maztonnazas.

Transport&jot izstradajumu, japaredz aizsardziba no puteklu un atmosféras nokrisnu noklasanas. Izstradajuma
gasana nav pielaujama.

13.2. Sagatavosana transportésanai

Pirms transportésanas izstradajumi ir janostiprina, lai nodrosinatu stabilu stavokli un novérstu savstarpgju
parvietosanos un triecienus.

Veicot iekrausanas un izkrausanas darbus un transportésanu, stingri jaizpilda uz transporta taras uzrakstitas
manipulaciju zimes.

14. UTILIZACIJA

Beidzoties krasns kalposanas terminam vai tai sabojajoties (nepareizas ekspluatacijas rezultata), un nav
iespejams remonts, krasns vai tas elementi ir jademont€ un janosita uz utilizaciju.

Atvienojot krasni vai tas elementus no dimvada, ir japaredz acu un elposanas sistémas aizsardziba no
putekliem un sodr&jiem, kas izveidojusies ekspluatacijas procesa un uzkrajusies sistémas elementos.

UZMANIBU! Sistemas demontazas darbi javeic tikai pec tas pilnigas atdzisanas.
Izstradajuma sastava nav bistamas un indigas vielas, kas var kaiteét cilveka veselibai vai apkartjai videi, un nav

bistamas cilvéku dzivibai un veselibai un apkartéjai videi péc kalposanas termina beigam. Sai sakara izstradajuma
utilizaciju var veikt saskana ar ripniecisko atkritumu utilizacijas noteikumiem.




15. PIEGADES KOMPLEKTACIJA

Piegades komplektacija ir atainota tabula

[zstradajuma modelis leliesanas | Kurtuves |Durtinu ass Ekspluatacijas
Krasns teknite durtinas  |ar paplaksni rokasgramata lepakojums
1 gab. 1 gab. 1 gab. 1 gab. 1 gab. 1 gab.
Angara 2012 ° hd s ° ° °
Angara 2012 Vitra ® ¢ ® ®




Siluma ateina is Sibiro

Dékojame, kad pirkote miisu, produktus.

Si naudojimo instrukcija yra skirta malky krosniui «Angara 2012» (toliau — krosnis) veikimo principo,
eksploatavimo ir priezitiros taisykliu nagrinéjimui, ir taip pat pateikiami nurodymai, biitini saugiam ir teisingam jos
eksploatavimui.

Krosnies montavimas ir eksploatavimas leidziamas asmenims, kurie i$nagrinéjo $ig instrukcija.

Sis dokumentas yra saugomas autoriuy, teisiy istatymo. Draudziamas visas ar dalinis $io
dokumento turinio atgaminimas be iSankstinio pranesimo ir leidimo i§ gamintojas gavimo.
Gamintojas. palieka sau teise pakeisti krosnies konstrukeija, nepabloginant jos vartotojisky,
savybiu, neatnaujinant jos dokumentacija.
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1. PASKIRTIS

Malkomis kiirenamos krosnies «Angara 2012» paskirtis yra sildyti pirties patalpas ir gretutines patalpas, garu
gavimas ir vandens paSildymas.

Krosnis skirta individualiam naudojimui rusiskoje pirtyje ir leidzia gauti komfortiska temperatiiros ir oro
drégnumo derini.

DEMESIO! Naudojant krosnj «Angara 2012» komerciniais tikslais, taip pat nepertraukiamai kiirenant
krosnj ilgiau nei 10 valandy, darbo kriwis padidéjo 6-10 karty. Siame darbo rezime tarnavimo laikotarpis
gerokai sumazéja ir gamintojas nesuteikia jokiy garantiniy {sipareigojimy.

2. KONSTRUKCIJOS YPATUMAL

m Uzdaroje krosneléje, kuri yra isildoma cirkuliuojanciu liepsnos srautu, akmenys ikaista iki temperatiros

600° C.
m Vanduo duodama i centrine pacia karsciausia uzdarosios krosnelés dalj per piltuveli.
» Tradiciné atvirioji krosnelé gali biiti naudojama patogiau vanta Sutinti.

m Krosneléje realizuota terminio tolygio patvarumo koncepcija. Pakuros daliy storis, kurie linke pakelti
didziausias Siluminés ir mechanines apkrovas padidintas 1,5 karto. Krosnelés dugnas ir pakuros Sonines
sienos sustiprini stringeriy, i$ kars¢iui atsparaus plieno.

m Nauja silumokaicio konstrukeija karstam vandeniui pasildyti leidzia pasildyti tik liepsnos spinduliavimo
pagalba, o ne per krosnies sienele.

m Didelis permatomas ekranas ir pleciamas kuro kanalas leidzia patogiai stebeti liepsna is skirtingy kampy
(modifikacijoje «vitra»).

m Atnaujintas patrauklus dizainas. Dekoratyvinés isorés dalys yra pagamintos naudojant siuolaikines
technologijas.

3. KARSCIUI ATSPARAUS PLIENO SAVYBES.
TERMINAI IR KOMENTARAI

Atsparumas kars¢iui, arba atsparumas nuodegoms, vadinamas metalo savybes pasipriesinti duju korozijai esant
aukstosioms temperatiiroms.

Plieno atsparuma karsciui didina legiruoto chromo naudojimu. Chromas plieno pavirsiuje sukuria pasyvig
plévelé, kuri néra linke oksidacijai iki tam tikros temperatiiros, vadinamos nuodegy susidarymo temperatiira.

Kuo daugiau chromo pliene, tuo didesné plieno atsparumas karséiui ir nuodegu susidarymo temperattra.

Plienas skaitomas atsparus karsciui jei sudétyje chromo yra ne maziau 13 proc.

Pagal legiruotu elementu buvima sudétyje plienas bina mazai legiruotas, vidutiniskai legiruotas ir aukstai
legiruotas.

Aukstai legiruotas plienas vadinamas, kai jo sudétyje yra daugiau nei 10 proc. legiruoty elementu.

Populiari snekamojoje kalboje fraze «is nertudijancio plieno» néra standartizuotas techninis terminas.
Siolaikiniame medziagu moksle jam atitinka terminas «korozijai atsparus plienas».

Pagrindinis korozijai atsparaus plieno bruozas yra chromo kiekio buvimas sudétyje nuo 12,5%.

Krosniui «Angara 2012» naudojamas plienas yra aukstai legiruotas korozijai ir karsciui atsparus plienas
(nerudijantis).

Naudojamo plieno nuodegu susidarymo temperatiira yra ne maziau 750 °C - tai patvirtinama gamintoju
sertifikatais.

Palyginimui, konstrukcinio arba «juodojo» plieno nuodegu susidarymo nevirsija 450 ° C, kas yra zymiai maziau
veikiancios malky krosnies sieneliu temperatiiros.

Karsciui atsparus plienas yra kelis kartus brangesnis nei iprastai naudojamas «juodasis» plienas. Jo dalis
krosnies gamybos sanaudose yra apie 50%. Dél Sios priezasties, renkantis plieno chemine sudétj ir jo pristatyma
gamintojas samoningai atmeté tuos legiruotus elementus ir ju technologiskus apdorojimo etapus, kurie nepadidina
atsparuma kars¢iui, bet padidina nepagristai krosnio kaina.




Stereotipinis buitinis nertidijancio plieno suvokimas kaip veidrodinis blizgus pavirsius, yra klaidingas. Blizgus
pavirsius naudojamu buityje gaminiu i nertidijancio plieno pasiekiamas specialia brangia operacijg, pasalinus
tamsia oksido plévele nuo lapo pavirsiaus. Si operacija néra biitina gaminant malkomis kirenamas krosnis.

Gamintojas mano, kad krosniy, «Angara 2012» pirkeéjai turi moketi tik tai uz tuos specialios plieno savybes,
kurios yra biitinos naudojant malkomis kiirenamose krosnyse

Saugant krosnys drégnose salygose ant nedazyto pavirsiaus gali atsirasti pavirsiaus korozijos pedsakai, kurie
nedaro jtakos gaminio veikimo savybéms.

4. MODELIU ASORTIMENTAS

Serijomis isleidziami tik 2 baziniai modeliai: «Angara 2012» ir «Angara 2012 Vitra». Visi modeliai turi bendra
konstrukeijos ir funkcionavimo principa. Modeliai skiriasi gabarity matmenimis, kuro kanalo ir dury, tipu, kuriomis
yra irengta krosnele.

Modelis «Angara 2012» jrengta trumpu kuro kanalu.

Visi modeliai gali biiti komplektuojami su imontuotu silumokaiciu. Krosnies konvektorius gali bati keliu

spalvu.

5. TECHNINIAI DUOMENYS

Technineés charakteristikos yra pateiktos 1 lenteléje. Gabaritiniai krosnies iSmatavimai pavaizduoti
paveikslélyje nr. 1-3. Montavimo krosnies matmenys (degaly kanalo anga) yra pateiktos punkte 8.6.

Galimi kuro tipai: malkos, durpiy briketai, medienos drozliy, briketai, skirti uzdarojo tipo sildytuvams, kuro
granulés.

Rekomenduojama virdulio tipo bako «Baikal» talpa karstam vandeniui: 55-72 litru.

Rekomenduojama iSorinio bako karstam vandeniui talpa: 63 - 70 litrai.

Garinés isildymo laikas nuo 20 ° C iki 100 ° C temperatiiros, jei sienu, luby ir grinduy, silumos izoliacija yra
tinkama - apie 60 minuciu,.

DEMESIO! Karsto vandens bakai ir virdulio tipo Silumokaitis «Kostakan» nejeina i tiekimo komplektq.

DEMESIO! Maksimalus sildomos patalpos dydis pagristas efektyviomis konvekcinés silumokaicio sqlygomis
ir bendromis terminio atsparumo normomis sienoms pagal SNiP 23-02-2003.

Imontuoto §ilumokaicio talpa (modifikacijoje su silumokaitiu)— 0,65 1. Silumokai&io prijungiamojo atvamzdzio
sriegio dydis — G3 /4. Prijungiamieji dydziai pavaizduoti paveiksléliai 1 ir 5.

Lentelé 1. Modeliu «Angara 2012» ir «Angara 2012 Vitra» techniniai duomenys

Modelis Angara 2012 Angara 2012 Vitra
Garinés dydis kubm. 8§—18 8§—18
Plotis, mm 415 500
Gylis, mm (pilnas) 830 840
Gylis, mm (neiskaitant kuro kanalo ilgio) 595 595
Aukstis, mm 900 900
Svoris, kg 58 65
[dedamu akmenu svoris, kg 70 70
Kiltupio tiiris, | 42 42
Pakuro tiiris, 1 40 40
Maksimalus kuro ikrovimo tiiris, | 30 30
Maksimalus malkos ilgis, mm 500 500
Prijungiamo damtraukio diametras, mm 115 115
Minimalus damtraukio austis nuo ardelio, m 5 5
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Paveikslélis 1. Krosnies «Angara 2012» gabaritiniai dydziai

840 . 700
ﬁg 595 595

200 _ 0800000000000

00000000000

]
‘WWJW Al %

o\
EJJ%OJ I

X
=il ¢ ny =
¢
115 297, 300
o o
g ONIE
Paveikslélis 2. Krosnies «Angara 2012 Vitra» gabaritiniai dydziai Paveikslélis 3. Krosnies «Angara 2012»

trumpas kuro kanalo.

6. KROSNIES SANTVARKA IR VEIKIMAS

Krosnys «Angara 2012» skirtas veikimui intensyvaus degimo rezimu siekiant reikiamos temperatiiros pirtyje, ir
ekonomisko degimo rezimu palaikant pasirinkta temperattira. Krosnies bendras vaizdas ir pagrindiniy elementu
iSsidéstymas pavaizduoti paveikslélyje nr. 4.

Krosnyje «Angara 2012» pakura ir krosnis-kiltupis (1) pagaminti i$ kaitrai ir korozijai atsparaus legiruotojo
plieno, kurio sudétyje chromo yra ne maziau 13 proc.,, o sieneliy, storis 3 mm.

Modelyje «Angara 2012» realizuota efektyvi silumos perdavimo schema. Krosnis-kaltupis susideda i$ dviejy
daliu;: iSorineé atvirioji krosnelé (1), padalinta i dvi dalis, ir vidiné uzdoroji (7). Kad paduoti vandeni i vidine
krosnele- kultupi numatytas specialus piltuvelis (6).

Padalintas i dvi dalis krosnies kiiltupis leidzia efektyviai naudoti jkaitusig akmenu mase ir uztikrina
temperatiros stabiluma garingje. Didelé akmenu masé, sudéta i vidinj kiiltupi yra galingas gary generatorius.

Apvali vidinio kiiltupio forma Leidzia i$vengti suodziu kaupimosi ant pakuros sienu.

Gaubtas-konvektorius (2), gaubiantis krosnies sildymo pavirsius, formuojant galinga konvekeini srauta
paspartina oro $ildyma garinéje. Be to, jis atspindi Siurksty, infroraudong spinduliavima, sklindanti nuo jkaitusiy
pakuros sienu, ko pasékoje garinéje susidaro svelni siluma, kuri apsaugo nuo atsitiktinio prisilietimo prie krosnies jai
veikiant.




Specialus kanalas (8) tiekia antrini ora i krosnies diimo kanalus iSeinanciy, duju sudeginimui ir kokybiskam
kaltupio isilimui.

[Sorinis kuro kanalas leidzia kiirenti krosnj i gretutinés patalpos. Modifikacija su trumpu kuro kanalu tiks
mégejams kiirenti pirtj i$ vanotuveés.

Pakuros durelés, besisukancios ant lankstu, atsidaro kampu, reikiamu patogiam ir saugiam kuro pakrovimui.

«Angara 2012» modelyje gaminama dvieju variantu sukeiciama durelé: plieniné durele (11) su iSorinés
panelés savarankisko ausinimo savybe ir originalaus dizaino durelé su permatomu ekranu is kars¢iui atsparaus
stiklo Schott Robax® (12).

Modeliai «Angara 2012 Vitra» komplektuojami su panoraminiu kuro kanalu (4) ir durele su permatomu
ekranu 1§ kars¢iui atsparaus stiklo Schott Robax® su 17” istrizaine (3). VirSutinéje durelés dalyje yra anga
pirolitiniam savaiminiam permatomo ekrano issivalymui nuo suodziy nusédimo.

Karsciui atsparaus stiklo ekranas leidzia vizualiai kontroliuoti degimo procesa ir tiesiog mégautis gyvos ugnies
vaizdu.

Ardelis (9), i$ masyvaus liejamojo ketaus irengtas apatinéje pakuros dalyje. Po pakura irengta peleniné su
iSstumiamu peleny staléiumi (10).

Veikiant krosniai pirminis oras, reikiamas degimui, paduodamas prie kuro per nesandariai uzdarytg pelenu
stalciy ir ardeli (9). Ardelis leidzia forsuoti degimo procesa ir gauti galinga aukstos temperatiiros liepsng uzkiirimo
momentu. Jis apriipina tolygu malky degima, kuris taip reikalinga pirties krosniai.

Per ardelio angas pelenai atsiduria pelenu stalCiuje, kurio pagalba galima lengvai i$valyti krosni, nenutraukiant
degimo proceso.

Duju pavidalo degimo proceso produktai nukrypsta i diimtaki per 115 mm istrizainés atvamzd;.

Modifikacijoje su Silumokaiciy, silumokaitis jmontuotas pakuros viduje ant Soninés sienos, priesingoje pakuros
puséje yra simetriskos angos, uzdarytos dangteliais. Silumokaitis leidzia $ildyti vandeni iSorinéje talpoje, o jos
buvimas pakuros viduje Zymiai paspartina sildymo procesa.

Krosnies elementai, neapkrauti didele temperattira, pagamintos is konstruktyvaus plieno.

[Sorinis krosnies pavirsius padengtas karsciui atspariu silicio-organiniu emaliu KO-868 tipo.

DEMESIO! Gamintojas turi teise pakeisti krosnies konstrukcijq, nepabloginant jos vartotojisky savybiy.

«Angara 2012 Vitra»

®

«Angara 2012»

1. Isorinis kaltupis 7. Vidinis uzdaras kaltupis
2. Gaubtas-konvektorius 8. Pakura
3. Permatomo ekrano i$ karsciui atsparaus stiklo 9. Ketinis ardelis
Schott Robax® durelémis su 17 istrizaine. 10. Pelenineé su iSstumiamu peleny stalc¢iumi
4. Panoraminis kuro kanalas 11. Plieniné durelé
5. Diimtakis (dimo vamzdis nejeina i tiekimo 12. Permatomo ekrano durelé.
komplekta)

6. Piltuvelis ipilti vandeni i vidinj kaltupi.

Paveikslélis 4. Pagrindiniu krosnies «Angara 2012» elementuy issidéstymas modifikacija su silumokaiciu

Vaizdai i$ pateikty, «vadove» produkty gali bati kitoks produktas, kuris pateikiamas Siame vadove.



7. KROSNIES ZENKLINIMAS IR PAKAVIMAS

7.1. Zenklinimas

Ant krosnies yra informacijos etiketé, rodanti krosnies modeli, jos svori, gamintojo serijos numeri ir krosnies
pagaminimo data, taip pat informacija apie $io modelio sertifikatus.

7.2. Pakavimas

Krosnis yra supakuota i transportavimo konteineri. Instrukciju vadovas pakuoteéje ir priedai popieryje, idéti i
krosnies pakura.

Krosnies pakuotéje yra etikete, kur pateikiama informacija apie krosnies modeli, svori, dizaino savybes ir
pagaminimo data

7.3. Ispakavimo procediiros tvarka

A

Perpjausti pakavimo juosta.

Nuimti kartono dézes.

Nuimti polietilena.

[simkite naudojimo vadova ir priedus (jei tokiy, yra) i$ krosnies ir nuimti jpakavima.
Nuimti taselius, atlaisvinus tvirtinimo varztus

Nuvalyti krosnies pavirsiu nuo reklaminiu lipduky ir apsaugine plévele.

8. NAUDOJIMAS PAGAL PASKIRTI]

8.1. Eksploatacijos apribojimai

DEMESIO! Draudziama naudoti krosnj gamybos patalpose A, B, C kategorijose pagal sprogimo saugumaq
pagal NPB 105-95(patalpy ir pastaty kategorijy nustatymas pagal gaisro ir sprogimo pavojaus)

DEMESIO! Draudziama naudoti kaip kurq medziagos, kurie nenurodyti punkte 5.

DEMESIO! Visiskai draudziama naudoti kaip kurq akmens angli ir anglies briketus

DEMESIO! DraudZiama naudoti uzkuriant krosnj spiritq ar degiy medziagy (benzino, zibalo). Ir taip pat
blizgy popieriy, drozliy plokstés apipjaustymus, laminatq ir orgalitq, nes jy degimo metu gali isskirti
pavojingos dujos, ir taip pat gali sukelti sprogima ir Zalq krosniui.

DEMESIO! DraudZiama naudoti krosni ne pagal paskirt;.

DEMESIO! Draudziama naudoti krosnj su tusciu Silumokaiciu ir tus¢ia karsto vandens talpa, arba
nepajungta vandens kaitinimo sistema (jeigu yra).

DEMESIO! Draudziama naudoti krosnj mobiliuose namuose, treileriuose, arba palapinése.

DEMESIO! Draudziamas krosnies perkaitimas ir persildimas eksploatacijos metu.

Kad krosnis ilgai tarnautu neperkaitinkite ir nepersildykite jg. Perkaitimas ir persildimas gali biiti matomi
pagal raudona pakuros metalo Svytéjima tamsoje.
Tai gali atsitikti dél nekontroliuojamo oro tiekimo i pakura. Pavyzdziui atidarius durele.

8.2. Krosnies paruosimas eksploatacijai

DEMESIO! Pirmo krosnies kitrenimo metu ant metalo esantys pramoniniai aliejai ir lengvi lakiis silicio-
organinio emalio komponentai isskiria divmus ir kvapq, kurie ateityje nebeissiskiria.




Zmonéms sergantiems plauciu ligomis ir imliy, ddmams naminiu gyviinu (tokiu kaip paukiciai) Seimininkams,
reikia imtis saugumo priemoniu,

Pirma krosnies kiirenima batina atlikti atvirame ore laikantis priesgaisrinio saugumo priemoniu, ne trumpiau
kaip 1 valanda, uzkraunant pakura intensyvaus degimo rezimu per puse.

Taisyklingam krosnies veikimui pirmo kiirenimo metu batina organizuoti laiking ne zemesnj kaip 2 m
ddmtaki.

Krosnies modeliui su imontuotu silumokai¢iu pirmo kiirenimo metu batina uztikrinti laiking vandens kaitimo
sistema.

DEMESIO! Kad isvengti lako dazy pavirsiaus gadinimo pirmo kitrenimo metu neveikite mechaniskai
krosnies pavirsiaus iki jos pilno atausimo ir galutinés dazy polimerizacijos.

DEMESIO! Pirmas modelio «Vitra» kitrenimas turi biiti atliekamas esant atviroms pakuros dureléms, kad
iSvengti suodZiy nusédimo ant permatomo ekrano.

[sitikinkite kad visi krosnies elementai ir apsauginés konstrukcijos normaliai funkcionuoja. Sugedusia krosni
eksploatuoti draudziama.
Tinkama naudoti krosnis:

m Neturi iSoriniy korpuso pazeidimu,

m Durelé laisvai sukasi ant lanksty ir patikimai fiksuojasi uzdaroje padétyje.

m Permatomas ekranas durelése (jeigu yra) neturi pazeidimu.

m Ardelio grotelés neturi perdegimy ir jtrakimu.

m Peleny stalCius laisvai juda ir glaudziai lieciasi su korpusu uzdaroje padétyje.

» [montuotas Silumokaitis (jeigu yra) neturi itrikimy ir nuotékiu.

8.3. Krosnies akmenys

[ krosnies kaltupi reikeéty jdeéti tam tikslui skirti akmenys. Gamintojas rekomenduoja naudoti gabro-diabaza,
peridotita, talkochlorita, zadeita. Sie vulkaninés kilmeés akmenys turi grazia faktiira ir susideda i¥ atspariy, fiziniam ir
cheminiam poveikiui mineralu, sudétyje néra kenksminguy tersalu. Jie turi auksta silumine talpa, atlaiko
daugkartinius temperatiiros slenkscius, nebijo ugnies, ipilant vandenj i kaltupi nesuyra ir netriikingja. Sudriske,
netaisyklinga akmenuy forma ir ju linijiniy matmenuy skirtumas uztikrina maksimaly krosnies pripildyma ir
didziausia silumos perdavimo ploti.

DEMESIO! Nezinomos kilmés akmenys gali turéti daug kenksmingy sieros junginiy ir radionuklidy, kurie
netinka arba net pavojinga naudoti pirtyje.

Pries dedant akmenis reikia gerai nuplauti po tekanciu vandeniu su standZiu Sepeciu.
Nerekomenduojama déti akmenys virs virsutinio krosnies lygio. Jie negalés isilti iki reikalingos temperatiiros,
reikalingos geram garavimui.

DEMESIO! Nepilkite pernelyg daug vandens ant nejkaitusiy akmeny, nes vyksta intensyvus kiiltupio
steneliy oksidacijos procesas, dél tiesioginio vandens kontakto su metalu, kuris sumazina kultupio
tarnavimo laikq ir sqlygoja jo perdegimg.

DEMESIO! Pilant vandenj ant jkaitusiy akmeny i orq pakyla karsti garai. Tiekti vanden; reikéty atsargiai.

Daug naudojant krosni, akmenys reikia perkrauti i$ naujo ne maziau vieno karto { metus. Tuo paciu metu
biitina pasalinti akmenines dulkes ir pakeisti sugriautus akmenys.

8.4. Patalpos paruosimas montuojant krosnj

Patalpy konstrukcijos turi bati apsaugotos nuo isidegimo :

m sienos (arba pertvaros) i$ degiuju medziagy - tinko 25 mm storiu ant metalinio tinklelio arba metalo
lakstu ant asbesto plokstées 10 mm storiu, nuo grindy iki 250 mm auks¢iau krosnies virsaus.




m sienag (arba pertvara) per kurig eina kuro kanalas reikia daryti i$ nedegiosios medziagos nuo grindy iki
250 mm aukséiau krosnies virsaus, rekomenduojamas sienos storis 125 mm.

m po krosnies biitina padaryti miirine pamata bent dviem sluoksniais, arba i3 kitos nedegiosios medziagos,
380 mm atstumu nuo krosnies sienu.

m grindys i5 nedegiuju arba sunkiai degiuju medziagy pries pakuros duris- metalo lakstu 700x500 mm
dydziu, ilgaja jo puse padéti palei krosni;

m Ant luby, tuoj vietoje kur pereina dimtraukis atlikti ugniai atsparia apdaila.

® Montuojant dimtrauki pastatuose, kuriuose stogai yra i$ degiuju medziagy, aprapinti vamzdj kibirksciy
gaudikliu i§ metalinio tinklelio su angomis ne daugiau 5x5 mm dydziu, o erdvé aplink diimtrauki reikia
perdengti nedegiomis stogu medziagomis.

DEMESIO! Krosnies montavimo dumtraukio vieta turi biiti parinktos pagal SNiP 41-01-2003 reikalavimus,
arba pagal technines salies normas, kur krosnis bus naudojama.

8.5. Oro kaita garinéje

Siekiant uztikrinti patikima oro kaita garinéje rekomenduojama organizuoti teigiamo slégio ventiliacija (zr.
Paveiksleélis 5).

Oro prietakai reikia organizuoti specialy kanalg su i$éjimo angg (9), pjavis apie 100 sm?, esanti grindyse kuo
ar¢iau krosnies arba po krosnies.

[§leidziamo oro anga (6) daroma sienoje truputi zemiau lubu, kiek imanoma toliau nuo krosnies. Labiausiai
drégno ir $alto oro iStampai i virsutine angg prisijungiama vertikali dézé (8) su jeinama anga ne daugiau 50 sm nuo
erindu,

Kad bity galima kontroliuoti oro keitimasi tiekimo ir isleidimo angos rekomenduojama irengti reguliuojamais
sklendemis (7).

DEMESIO! Biitina uztikrinti nuolating gryno oro tiekimq i patalpq, kur veikia krosnis. Sios sqlygos
pazeidimas, gali sukelti nestabiliq krosnies veikimq ir pavojingy situacijy, pavyzdziui, anglies monoksido
apsinuodijimq, gaisrq.

8.6. Krosnies montavimas
DEMESIO! Visi krosnies ir akmeny, idéjimo darbai turi biiti vykdomi kai krosnis visiskai ataus.
DEMESIO! Krosnis sunkus. [sitikinkite, kad jits turite galimybe ir jrangq perkelti jq.

DEMESIO! Draudziama statyti krosnelg tose vietose, kuriose ji sukurs kliiitys Zmoniy, judéjimui evakuacijos
metu.

DEMESIO! Patalpose, kur yra krosnis biitina jrengti ditmy detektorius ir dujy analizatorius.

Pastatykite krosnj specialiai paruostoje jos veikimui vietoje. Isitikinkite, kad krosnis yra surinkta ir sumontuota
tinkamai.

Jei turite kokiy nors abejoniu dél to, kaip teisingai idiegti krosni, perskaicius si vadova, jiis turétumeéte gauti
krosnies jrengimo eksperto patarimus, kuris yra susipazines su visais saugumo ir tinkamo krosniu irengimo
aspektais.

Krosnies montavimo schema pateikta 5 paveikslélyje. Atstumas nuo pakuros dury, iki prieSingos sienos turi
biiti ne maziau kaip 1250 mm. Atstumas tarp krosnies virsaus ir neapsaugoty, luby - ne maziau kaip 1200 mm.
Atstumas taro iSorinio krosnies pavirsiaus, dtimtraukio ir sienos turi biiti ne maziau, kaip:

m konstrukcijose i nedegiujy arba sunkiai degiuju medziagy - 500 mm;
m konstrukeijose i$ nedegiuju medziagu - 380 mm;
m konstrukeijose is nedegiujy arba sunkiai degiuju, medziagy apsaugotais pagal p. 8.3 - 380 mm;

Nestatykite krosni sienos nisoje, arba zidinio pakuroje (arba akmeninés krosnies pakuroje).

I§ kuro kanalo puses atstumas nuo konvektoriaus iki sienos turi biiti ne maziau 30 mm. Jeigu siena yra
rekomenduojamo storio (125 mm) pakuros durelé turés labiau tinkama padéti.

Seinos anga kuro kanalui nuo atraminiy kojeliy, lygmens turi turéti $iuos matmenis (aukstis x plotis):
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Paveikslélis 5. Krosnies montavimas patalpoje is nedegiuju medziagy,

» modeliams «Angara 2012» — 480x270 mm
» modeliams «Angara 2012 Vitra» — 545x410 mm

Modelio «Vitra» krosnies montavimui reikia: || poooooooonn |
1. Nuimti dureles su rému nuo kuro kanalo, atsukant 8 varztus (zr. Paveikslélis 6) =
A x
2. Pastatyti krosni i jos naudojimo vieta (kuro kanalo krastas turétu oy =
iSeiti 1§ kitos pertvaros puses);
3. Istatyti durele su rému i vietg ir pritvirtinkite varztais; s 7
Modeliams «Angara 2012» krosnis i$ pradziu statoma i vieta, o tik po to i .&%&
kuro kanala uzdedama durelé, kuri ieina i tiekimo komplekta.
Durelés montavimas modeliuose «Angara 2012» vykdoma tokiu badu: Paveikslélis 6. Durelés su remu
Simki sivd ¢ L. . X 51 Teslali ) demontavimas montuojant
1. ISimkite a8j is durelés, pries tai nuimant atramine poverzle Paveikslélis 7.a; modelio «Vitra» krosni

2. Imontuokite durele ant kuro kanalo kais¢ius, sujungiant angas;
3. Istatykite asi per angas aukstyn, kad griovelis poverzlei biity virsutinéje asies dalyje Paveikslélis 7.b;
4. Istatykite atramine poverzle i griovelj ant aSies Paveikslélis 7.c

I

A) B) O]

Paveikslélis 7. Durelés montavimas krosnyje «Angara 2012»




Akmenys idedami i kiiltupi po krosnies montavimo naudojimo vietoje ir jos prijungima prie visu numatytu
sistemu.

8.7. Dumtraukio montavimas

Krosnies eksploatavimo metu dtmtraukiui turéty biti skiriamas ypatingas demesys.

Diimtraukis — yra skirtas iSmetamosioms dujoms i$vesti, jis apriipina trauka, kuri skatina nuolatinj oro srauto
judéjima sildymo irenginyje, kuris reikalingas normaliam degimo procesui. Si krosnis yra pritaikyta dirbti tik
natiralia trauka.

Krosnis turi turéti savo nuosava damtrauki.

DEMESIO! Draudziama prijungti krosni prie bet kokio ortakio isskyrus atvejus, kai ortakio yra
naudojamas tik kaip dumtraukis.

DEMESIO! Draudziama prijungti krosnj prie diimtraukio, prie kurio yra prijungtas kitas jrenginys arba
Sildymo prietaisas.

DEMESIO! Krosnis nesukuria traukq. Traukq sukuria tik diomtraukis.

Diuimtraukis atlieka dvi funkeijas saugiam krosnies eksploatavimui. Pirmoji yra iSvesti iSmetamasias dujas,
gaunamus kuro degimo metu. Antroji yra sukurti trauka oro srautui patekimui i pakura palaikyti degimo procesa.

Trauka - tai nattiralus oro ar duju judéjimas per diimtrauki. Ji atsiranda dél Silto oro savybes kilti { virsu.

Kai juda siltas oras juda dimtraukiy susikuria zemas slégis, krosnies ir diimtraukio sujungimo vietoje. Didesnis
slégis krosnies iSoréje priverdia ora judéti i zemo slégio zona — i pakuros sriti. Tokiu biidu vykdomas oro patekimas {
pakura, Sis pastovus oro srautas yra trauka.

Jei trauka nebus tam tikro dydzio, tai krosnis neveiks efektyviai.

Optimali trauka krosniy prekinio Zenklo «Gamintojas» darbui yra 12 = 2 Pa,

Esant pernelyg didéliai traukai didelis oro srautas pateks { pakura, kas atves prie krosnies perkaitimo. Tai gali
sukelti gaisro pavoju.

Esant nepakankamai traukai { pakura pateks per mazai oro pilnam kuro degimui, tai gali sukelti patalpy
uzdtimijima. Jeigu damtraukyje susidaro duju perteklius, didinasi kreozoto susidarymas, kuris gali lengvai
uzsiliepsnoti, sukeldamas gaisro pavoju namuose.

Kreozotas (frcréosote) - bespalvis (kartais gelsvas) tepaluotas, degus, blogai tirpsta vandenyje, aliejingas
skystis su stipriu kvapu ir astraus skonio, gaunamas is medzio ir akmens angliy deguto. Yra fenoliy misSinys,
daugiausia gvajakolio ir krezoliu. Tirpsta alkoholyje ir eteryje. Nuodingas.

Kreozotas neiSvengiamai susidarys jiisy, krosnyje ir dimtraukyje. Siekiant sumazinti jo formavimosi greitj
batina:

Naudoti tik dziovintus rastus, kurie buvo isdziovinti ne maziau kaip vienerius metus.

Naudoti kietmedzio meniena, kuri yra tankesné (sunkesné) ir dega aukstesnéje temperatiiroje.

Pries naudodami krosni, patikrinkite ir istaisykite viska, kas gali turéti itakos traukai. Trauka gali jtakoti
didinant arba mazinant ja, daug faktoriu, kai kurie i3 ju gali keistis laikui begant. Veiksniai, itakojantys trauka;:

Atmosferos slégis - gali veikti uz patalpu ribu, viduje, ir i$ abieju pusiu pakaitomis. Oro salygos, kurios atitinka
auksty slegi (giedras ir Saltas oras) paprastai sukuria geriausias degimo salygas.

Zemas slégis patalpos iSoréje - sukuria védinimo jrenginiai, tokiais kaip: oro védinimo vonios kambario viduje,
traukos spinta, riiby dziovinimo irenginiai, Sildymo katilai su priverstine trauka. Kai yra neigiamas slégis, oro srautas
diimtraukyje eina priesinga kryptimi ir sukurs «neigiama trauka» arba «traukos apvertimap.

Neigiamas slégis gali biiti neutralizuotas atidarius duris ar langa i kambari su krosniu.

Diimtakio temperatiira - trauka jkaitusiame diimtraukyje geriau nei Saltame. Saltas d@mtraukis greitai
atvésina karstus garus, kurie kyla aukstyn, o tai trukdys ju judéjimui toliau aukstyn. Pirmosios partijos degalu degimo
yra pakankamai dimtraukio isilimui.

Akmens dimtraukiai ir dGmtraukiai su skerspjiviu didesniu nei sildytuvo isyla daug ilgiau.

Dumtraukis turi turéti minimaly skaiciy postikiuose. Tiesus vamzdis yra geriau. Naudojant daugiau nei du
postikius gali privesti prie traukos sumazéjimo ir gali sukelti uzdiimijima.

Gamintojas rekomenduoja modulinius plonasienius dimy, vamzdzius naudojima is aukstos nertidijancio plieno
prekinio zenklo «Gamintojas» 115 mm skersmens. Jie yra veiksmingi, patvarus ir reikalauja maziausiai pastangu
jrengimo ir eksploatavimo metu.

Siekiant patikimai uztikrinti modulius tarpusavyje turéty biiti naudojamas «pavalkalas-savarza», jei reikia, gali
leidziama naudoti savisriegius varztus.




Jei diegiate storasieni metalo, keramikos, asbesto ar kitu didelés masés diimu vamzdzius reikia sumazinti
krosnies apkrovima.

DEMESIO! Gamintojas néra atsakingas uz traukos diimtraukyje mazinimq dél isorés veiksniy, jtakos.
DEMESIO! Draudziama naudoti diimtrauki su cinkuotu pavirsiumi.
DEMESIO! Ne naudoti diimtraukyje skirtingy gamintojy vamzdzius.

DEMESIO! Siekiant isvengti diimy prasiskverbimo i sildomas patalpas visas ditmo vamzdzio moduliy
jungiamasias vietas reikia uzZsandarinti su karsciui atspariu bermetiku (ne maziau kaip 1000 ° C), kuris
uztikrina sandarumaq vamzdzio sandurose.

DEMESIO! Neleidziama prijungti ditmtraukio modulius prie pertvaros ar perskyrose.

DEMESIO! Diimtraukio atkarpa kuri yra minusinés temperatiiros srityje turi biiti kruopsciai izoliuota
nedegia medziaga, kad atlaikyty ne maziau +400 °C.

Idealus damtraukio sprendimas - gatavy vamzdziy moduliy montavimas su silumos izoliacija «sandwich» tipo
prekinio zenklo «Gamintojas».

Jungiant krosni prie stacionaraus imontuoto dimtraukio, arba kitais atvejais, nerekomenduojama nukreipti
damtraukio asi nuo vertikalés daugiau nei 45 °.

DEMESIO! Krosnies ir ditmtraukio montavimq turi atlikti kvalifikuoti darbuotojai, specializuotos statybos-
montavimo jmonés pagal SNiP 41-01-2003 reikalavimus, arba pagal technines Salies normas, kur krosnis
bus naudojama.

DEMESIO! Grieztai draudziama daryti neatskiriamus krosnies ir ditmtraukio jungtys ar kity struktiiriniy
elementy, patalpoje.

DEMESIO! Kilus gaisrui ditmtraukyije uzdarykite oro tiekimo § pakurq voztuvus, nedelsiant palikite pastatq
ir skambinkite { gaisring.

Kilus gaisrui diimtraukyje, biitina turéti aiskia veiksmuy plana, kuris turétu biiti parengtas konsultuojantis su
specialistu. Po to kai ugnis dimtraukyje uzges, dimtraukis turi bati iSvalomas ir patikrintas, ar nepazeistas.
[sitikinkite, kad néra jokiu degiy medziagy aplink dimtraukio.

8.8. Krosnys su Silumokaiciu

Krosnys su silumokaiciu leidzia talpinti talpg karStam vandeniui garines patalpos iSoréje ir sumontuoti ja
prausykloje. Silumokaiciai «Gamintojas» btina dvieju tipu:

1) «Virdulio» tipo silumokaitis montuojamas ant iSorinio krosnies damtakio atvamzdZio (nejeina i tiekimo
komplekta);

2) Imontuotas Silumokaitis, kuris montuojamas ant pakuros sienos krosnies viduje (jeina i tiekimo
komplekts pagal modifikacija);

Pirmuoju atveju vanduo kaista iSeinanciu i damu vamzdj karstu duju déka. Tokio tipo Silumokaiti galima
pasukti atvamzdziu i bet kurig puse.

Antruoju atveju vandens kaitinimas vykdomas talpos sienelés lietimosi su pakuros siena ir konvekeinio oro
srauto konvektoriaus viduje déka.

[montuotas silumokaitis gamykloje montuojamas is desinés (arba kairés) krosnies pusés. Jei reikia, jis gali buti
perkeltas i kita krosnies puse, tai leidzia karsto vandens rezervuarg montuoti i§ Vartotojo reikiamos pusés.

Silumokaiciai gaminami i5 legiruoto kaitrai atsparaus plieno, kurio sudétyje chromo yra ne maziau 13 proc.

Kompanija «Gamintojas» rekomenduoja naudoti su «Angara 2012» krosnimi «virdulio» tipo $ilumokaiti
«Kostakan» prekinio zenklo «Gamintojas».

8.9. Imontuoto silumokaicio perstatymas

Pakuros sienose ir konvektoryje (modeliuose su silumokaiciu) yra angos sujungimo vamzdziu iSvedimui i$
dvieju krosnies pusiu, todeél silumokaiti jeigu reikia galima perstatyti i kita puse.




[montuoto Silumokaicio perstatyma rekomenduojama vykdyti iki krosnies montavimo. Jeigu krosnis jau
sumontuota ir yra naudojama, tai biitina ja demontuoti.

DEMESIO! Visi demontavimo darbai turi biiti vykdomi kai krosnis visiskai ataus.
Kad perstatyti silumokaiti i kita puse reikia (konvektoriaus ir silumokaicio tvirtinimas visiems krosnies
«Angara 2012» modeliams yra vienodas):
1. Nuimti konvektoriaus rémeli, atsukant 4 varztus (Paveikslélis 8)
2. Nuimti konvektoriu, atsukant 5 savisriegius (Paveikslélis 9)

3. Nuimti silumokaiti (Paveikslélis 10) atsukant verzles 2 vnt. ir
iStraukiant ji i$ angu, tarpikliai lieka ant atvamzdziy;

4. Nuimti dangtelius 2 vnt, atsukant verzles ir istraukiant dangtelius i3

angu;
5. Imontuoti silumokaiti i angas kitoje krosnies puséje ir uztvirtinti
verzlemis; Paveikslélis 8. Krosnies «Angara
. 2012» konvektoriaus rémelio
6. Uzdaryti dangteliais likusias angas )
demontavimas

7. Atlikti konvertoriaus surinkimg atbuline eiga (Zr. punktus 2-1)
DEMESIO! Perstatant Silumokaiti tarpikliai is nedegiosios medziagos turi biiti vidinéje pakuros puséje

Konvektorius

g l -

Pakura

Dangtelis Silumokaitis
Paveikslelis 9. Krosnies «Angara Paveikslélis 10. Krosnies «Angara 2012» Silumokaicio
2012» konvektoriaus demontavimas ir dangteliu demontavimas

8.10. Vandens kaitinimo sistemos montavimas
DEMESIO! Draudziama jungti prie silumokaicio sildymo sistema.

Bendra vandens kaitinimo sistemos montavimo schema pavaizduota paveikslélyje 11 - su jmontuotu
silumokaiciu; 12 - su «virdulio» tipo Silumokaiciu. Vandens kaitinimo sistemos elementai, isskyrus jmontuota
silumokaiti, nejeina i tiekimo komplekta

Vandens kaitinimo sistema susideda is:

» Silumokaitis su dviem (2) atvamzdziais;
» Sujungiamieji vamzdziai (vamzdynas) (8);

m [Soriné talpa (5) karstam vandeniui su dviem atvamzdziais prijungti prie vandens kaitinimo sistemos ir
vienu atvamzdziu karsto vandens demontavimo ¢iaupo jrengimui;

m Ciaupas karsto vandens demontavimui (6), trisakis Ciaupas (7) ir vandens isleidimo Ciaupas (9)
Vandens kaitinimo sistema montavime iSorinés talpos karstam vandeniui dugnas turi biiti auks¢iau virSutinio

silumokaicio atvamzdzio ne maziau kaip 30 cm.

DEMESIO! Montuojant vamzdynus neleidziamas jy ilinkimas borizontaliuose ruoZuose. Rekomenduojama
montuoti juos ne daugiau 30° kampu | virsy.
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1. Dumtraukis 1. Dumtraukis
2. Imontuotas silumokaitis 2. Virdulio tipo silumokaitis «Kostakan»
3. Krosnis «Angara 2012» 3. Krosnis «Angara 2012»
4. Susisiekimas su aplinka 4. Susisiekimas su aplinka
5. ISoriné talpa karstam vandeniui 5. ISoriné talpa karstam vandeniui
6.  Karsto vandens demontavimo iaupas 6. Karsto vandens demontavimo iaupas
7. Trisakis ¢iaupas 7. Trisakis Glaupas
8. Sujungiamieji vamzdziai 8. Sujungiamieji vamzdziai
9. Vandens isleidimo Ciaupas
Paveikslelis 13. Vandens kaitinimo Paveiksleélis 14. Vandens kaitinimo sistemos
sistemos montavimo schema su jmontuotu montavimo schema su «virdulio» tipo silumokaiciu
§ﬂumokaiéiu «I<ostakan»

DEMESIO! Draudziama vandens kaitinimo sistemai naudoti vamzdzius su darbine eksploatavimo
temperatura maziau +95°C.

DEMESIO! Draudziama naudoti vamzdyno jungiamuosius elementus su sutartiniu praéjimu maziau negu
Silumokaicio atvamzdzio sutartiné anga.

DEMESIO! Draudziama krosnies «Angara 2012» su Silumokaiciu eksploatacijos metu didinti darbinj slégi
vandens kaitinimo sistemoje daugiauw 0,05 MPa (0,5 kgs/cm?).

DEMESIO! Sistemos presavimas didesniu slégiu turi biiti vykdomas isjungiant silumokait;.

DEMESIO! [pilkite { vandens kaitinimo sistemq tiktai svary vandeni. Jis turi atitikti kokybés reikalavimus,
kalbant apie druskinguma, gelezj, kalkiy buvimaq ir kt.

Jei reikia karsto vandens per trumpa laika leidziama atlikti vandens émima, kol ji pateks i talpg Tam reikia
prijungti trisaki ciaupa (7) prie karsto vandens vamzdzio, tarp virSutinio silumokaicio atvamzdziu ir isorinés talpos
patogioje jums vietoje (paveiksléliai 11 ir 12).

Kad pajungti karsto vandens iSorine talpa prie imontuoto silumokaicio reikia turéti jungiamuosius vamzdzius
(vamzdyna) su jungiamuoju sriegiu G 3 /4.

Jeigu vamzdynas turi vidinj sriegi, to jis tik prisukamas prie $ilumokaicio atvamzdzio (zr. Paveikslélis 13)

Jeigu iSorini sriegi, tai per peréjimo mova su vidiniu sriegiu G 3 /4. (zr. Paveiksleélis 14)

Srieginiai sujungimai turi buti uzsandarinti santechnikiniu hermetiku arba juosta is ftoroplasto-4
GOST24222-80.
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Silumokaicio Silumokaicio

atvamzdis Santechnikos mova suvidiniu atvamzdis Santechnikos mova suvidiniu sriegiu
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Vamzdis su iSoriniu sriegiu

T~ Silumokaitis
-'B- 'B' Silumokaitis

Paveikslelis 15. Vamzdyno Paveikslelis 16. Vamzdyno
prijungimas tiesiogiai prijungimas per mova.

8.11. Karsto vandens talpos montavimas

DEMESIO! Talpa su karstu vandeniu yra padidintos pavojaus objektas eksploatavime, todél reikia biiti ypac
atsargiam Salia jo.

DEMESIO! Kompanija «Gamintojas» neatsako uz netinkamq karsto vandens talpos montavimaq.
DEMESIO! Negalima, kad { karsto vandens talpq ir vandens sildymo sistemq patekty koroziniy medziagy.

DEMESIO! Draudziama pripilti i tusciq talpq ir (arba) pripildyti tusciq vandens kaitinimo sistemq (jei yra)
po krosnies kitrenimo iki pilno krosnies ir talpos atausimo.

Kartu su krosniumi «Angara 2012» gali buti naudojami du karsto vandens talpos tipai: iSoriné ir «virdulio» tipo
talpos.

[Soriné talpa tvirtinama prie garinés sienos (prausykloje) patogioje Vartotojui vietoje ir jungiama prie
silumokaicio vamzdyno pagalba (vandens kaitinimo sistemos montavimas zr. p 8.10). Vandens sildymas talpoje
vyksta dél jos cirkuliavimo tarp silumokaicio.

DEMESIO! Kad isvengti galimy, traumy ir nudegimy bittina patikimai pritvirtinti talpq prie sienos.
DEMESIO! Siena, prie kurios bus tvirtinama talpa, turi atlaikyti pilnai pripiltos vandeniu talpos svor;.

«Virdulio» tipo talpa montuojama ant iSorinio krosnies dtimtakio atvamzdzio vanduo kaista iSeinan¢iu i dtimy
vamzdi karsty duju déka.

Kai vanduo uzverda i talpg reikia ipilti saltg vandeni.

Nepilkite vandeni iki pat dangtelio, nes virimo metu vanduo gali issilaistyti.

DEMESIO! DraudZiama naudoti talpq ne pagal paskyrq.
DEMESIO! Draudziama naudoti sugedusiq talpq, turinciq matomy zaly ir (arba) nutekéjimu.
DEMESIO! Draudziama naudoti talpq esant didesniam, negu atmosferinis slégis.

DEMESIO! Draudziama liesti prie jkaitusiy iki aukstos temperatitros talpos plikomis rankomis ar kitomis
atviromis kuno dalimis, kad isvengti nudegimy ir traumy galimybg.

Kompanija «Gamintojas» rekomenduoja naudoti kartu su krosniumi «Angara 2012» talpos prekinio zenklo
«Gamintojas».

8.12. Krosnies eksploatavimas

DEMESIO! Pries kiirenant krosnj jsitikinkite, kad diimtraukyje yra trauka, buitinése sqlygose traukq galima
nusakyti pagal uzdegtq degtukaq, prineSant prie atidaryty dury, jeigu liepsna jtraukiama i pakurq, tai
trauka yra.

DEMESIO! Kad isvengti galimas traumas ir Zalq sveikatai, draudziama naudotis krosniumi asmenims, kurie
nesusipazino su eksploatavimo taisyklémis.

Q



Pries kiirenant krosni reikia patikrinti pakura ir peleny staléiy ir, jei reikia, nuvalyti juos nuo pelenu ir kitu
daiktu (ne iki galo sudegusios malkas, svetimkiiniai, kurie buvo like medienoje (vinys) nuo ankstesnio naudojimo
krosnyje.

Malkos reikia déti pro durele, i ardeli. Uzkirint, uztikrinus intensyvu kuro degima ir oro prieiga prie degimo
zonos, reikia ne per arti sudéti malkas ir iSstumti peleny stalciu.

Nedekite kuro i pakurg iki virsaus - tai gali sukelti pavojinga situacija, kai durys yra atidaromos. Visada
uzdarykite durys po uzdegimo.

DEMESIO! Draudziama malky degimas kuro kanale. Tai gali sukelti durelés ir kuro kanalo deformavimg ir
patalpy uzdumijima.

DEMESIO! Draudziama kiirenti krosnj su atvira durele, nejskaitant antrinio uzkiirimo atveji. Tai gali
sukelti krosnies gedima, patalpy uzdumijimq ir gaisrq.

DEMESIO! Draudziama priverstinai pripusti orq i peleny stalciy.

Kad sumazinti nuodingu iSmetimu kiekj reikia uzkurti virsutinéje kuro dalyje, o eksploatavimo metu pridéti
malkas mazomis partijomis.

Kad greitai pasiekti aukstos temperatiiros ekonomiskai naudojant malkas (temperatiiros didéjimo rezimas),
uzkuriant i pakurg reikia prideti dideles is vidutines malkas. Didelés malkos reikia déti i apacia, o mazesnes
auksciau. [$ virsaus ant malky padékite skiedras ikarimui.

Akmeny, temperattiros ir oro garinéje palaikymui, peleniné reikia uzdaryti, o | pakura ideti dideles malkas.
Optimalus malky, skai¢ius 3-4 vnt.

Tam, kas trauka biiti pastovi po krosnies uzkiirimo reikalinga Siek tiek laiko. Todél jeigu ka tik uzkiirinamos
krosnies dureles atidaromos, dirbant temperatiiros didéjimo rezimu, galimas nedidis patalpy uzdtimijimas. Pirmos
kuro partijos sudegimas uztenka, kad damtraukis biity isildomas ir atsirasty trauka, neleidzianti uzdtmijimo.

Toliau, oro tiekima, jtakojanti degimo intensyvuma, galima reguliuoti atidarant arba uzdarant peleny stalciu.

Kitos malkuy partijos idéjima reikeétu daryti pilnai uzdaryti pelenuy stalciu, o po poros sekundziu svelniai
atidaryti durele.

Pridedant eiline malky, partija biikite atsargts, kad neuzgesinti ugni.

Noreédami isjungti krosni, turite palaukti, kol kuras pilnai sudegs, tada isvalyti krosni nuo pelenu ir pilnai
uzdaryti durele ir peleny stalciu.

DEMESIO! Draudziama uzpildyti ugni vandeniu.

DEMESIO! Krosnies eksploatavimo metu galima nezinoma metalo deformacija pakuroje, nepazeidzianti
sittliy sandarumo hermetiskuma — tai néra broko zZenklas.

DEMESIO! Jei patalpos temperatiira per krosnies darbo pertraukas yra mazesné nei +5 ° C, tai is vandens
ikaitimo sistemos reikia pilnai iSpilti vanden;.

8.13. Budingi gedimai ir ju Salinimo metodai

Gedimo tipas Galima priezastis Salinimas
Deginimo proceso pazeidimas Sumazéjo dimtraukio trauka [Svalyti dimtrauki
Uzdiimijimo atsiradimas Sumazéjo dimtraukio trauka ISvalyti dimtrauki
Kvapo atsiradimas Alieju liekanos ir emalio lakiuju Uzkurkite krosni pagal p. 8.2
komponentuy garavimas montavimo vietoje su maksimalia
patalpos ventiliacija
Patakai ant iSorinio vamzdzio Nepakankamas damtraukio Tihendada liitekohad
pavirSiaus jungCiy, sandarumas kuumakindla hermeetikuga
Létas patalpu sildymas Netinkama siluminé patalpos Apsiltinkite patalpa
izoliacija Parinkite didesnés galios krosnj
{er'el?'o p'radeg'imas ir (arba) Neteisingai parinkta krosnis Taisykite pirti arba pakeiskite,
Soniniy sieneliy Naudojamas kuras su auksta toliau naudokite
degimo temperatiira rekomenduojama kura

Krosnies perkaitimas

¢



8.14. Saugumo taisyklés eksploatuojant krosni

Pries $ildymo sezono pradzios, krosnis ir dimtraukis turi biiti patikrinti ir, iskilus problemoms, remontuojami.
Netinkamai veikianti krosnis ar dimtraukis naudoti neleidziama. Tinkamai veikiancios krosnies pozymiai iSvardinti
p.82

DEMESIO! Niekada nepalikite veikianti krosnj be prieZiiiros, o taip pat palikti nepilnameciams vaikams ir
asmenims, esantiems alkobolio, narkotiniy ar kity intoksikacijos biisenoje.

DEMESIO! Draudziama liesti prie jkaitusiy iki aukstos temperatiiros talpos plikomis rankomis ar kitomis
atviromis kitno dalimis, kad iSvengti nudegimuy ir traumy galimybe.

DEMESIO! Nedékite kura, ar kitas degias medziagas arciau nei 0,5 m iki krosnies pavirsiaus.

DEMESIO! Siekiant isvengti atsitiktinio sqlycio su jkaitusiais krosnies pavirsiais rekomenduojama numatyti
aptvérimq is nedegiosios medziagos arba tinklelio pavidalo, taip pat uzkuriant dévéti apsauginius
drabuzius, (gaisrui atsparios) pirstines ir apsauginius akinius.

DEMESIO! Draudziama statyti istisin aptvérima, nes tai kliudys konvekciniam oro srautu.
DEMESIO! Draudziama dziovinti daiktus, net jei krosnis tik dalinai atause.
DEMESIO! Anglies monoksido susidarymas gali bitti mirtinas.

Anglies monoksidas yra bespalvis ir bekvapis susidaro medzio, anglies, naftos, dujy ir kity degiu medziagu
degimo metu. Labai svarbu turéti gerg trauka ir patikima védinimo sistema, pavyzdziui, kad degimo produktai
pasalinami per damtrauki. Tinkamai jrengta krosnis suprojektuota taip, kad bty kuo saugesné darbo metu, taciau
yra rekomenduojama idiegti anglies monoksido jutikliai.

Jutikliai turi bati jrengti pakankamai toli nuo krosnies, kad bity isvengta klaidingu suveikimu. Damy,
detektoriy jrengimo ir priezitiros metu reikia laikytis ju gamintojo instrukcijas déel montavimo ir isdéstymo.

Jutiklius yra rekomenduojama idiegti «stalo» lygyje (ne luby), kad bty ivengta klaidingu suveikimu.
[sitikinkite, kad jutikliai aptinka anglies monoksido buvima. Atsizvelgiant i pavojaus signala (jutiklio veikimo)
atveju:

m Atkreipkite démesi i apsinuodijimo anglies monoksidu pozymius: galvos skausmas, pykinimas,
mieguistumas.

m Padidinkite védinima (atidaryti langai, durys)
m Pasiripinkite, kad duris ir peleny stalCius bty sandariai uzdaryti
m Patikrinkite, - ar yra diimai i§ krosnies (per oro dangtelius)

m Patikrinkite jungiamojo vamzdzio ir damtraukis sujungima kad nebtity pratekéjimu, klitciy damui,
atvirkstineés traukos

m Patikrinkite «CO» jutikliy veikimg klaidingam veikime.
Jokiu badu negalima keisti oro tiekima i pakura padidinant liepsna. Oro tiekima i pakura pakeitimas, iSskyrus
suprojektuota, sukuria pavojingus krosnies eksploatavimo salygas.

DEMESIO! Padékite maitinimo kabelius ir elektros jrangq saugumo zonoje aprasytoje Siame vadove.

Ekonominio degimo metu, susidaro dervy, ir kity organiniy, garu, kurie, sumaisomi su garais ir tampa kreozotu.
Kreozoto poros kondensuojasi ant santykinai Salty dimtraukio pavirsiaus ir gali ten kauptis. Jei véliau dél to vyksta
uzdegimas, jis sukuria labai auksta temperattira diimtraukyje ir gali salygoti aplinkiniy vamzdzio medziagy
uzdegima ir sukelti gaisra.

DEMESIO! Jeigu kreozotas uZsidegé diumtraukyje, uZdarykite visas oro dangcius, palikite patalpas ir
skambinkite § gaisrine.

DEMESIO! Pirties krosnis sukelia didelj gaisro pavojy.

Atidaryti, uzdaryti duris reikia tik uz rankenéle. Pelenai, nugriebti i krosnies, turétu biiti uzlieti vandeniu ir

pasalinti i specialiai skirta prieSgaisrine vieta.




9. TECHNINIS APTARNAVIMAS

DEMESIO! Visas krosnies valymo ir techninio aptarnavimo darbus leidziama atlikti tik kai krosnis visiskai
ataus.

9.1. Krosnies ir dimtraukio aptarnavimas

Efektyviam ir saugiam krosnies eksploatavimui reikia periodiskai atlikti krosnies ir dimtraukio aptarnavimo
darbus.

Pasak «priesgaisrinés saugos reikalavimuy taisykliu Rusijos Federacijoje» valyti krosni ir damtrauki nuo
suodziy reikia pries sildymo sezono pradzios, o taip pat visa Sildymo sezono metu ne reciau kaip:

m kartg per tris ménesius Sildymo krosniui;
m kartg per du ménesius krosnims ir zidiniams dirbantiems nepertraukiamu rezimu;
m kartg per ménesj maisto gaminimo krosnims ir kitoms krosnims dirban¢ioms nuolat.

Eksploatuojant krosni uz Rusijos Federacijos riby turéty buti vadovaujamasi techniniais reglamentais tos salies,
kurioje yra idiegta krosnis.
Pageidautina kviesti kvalifikuotus specialistus tikrinti ir valyti damtraukius.

DEMESIO! Kompanija «Gamintojas» neatsako uz nekvalifikuoty valymo darby atlikimo pasekmes.

Dumtraukio valymq galima atlikti kaip mechaniskai (naudojant specialius prietaisus), taip ir chemiskai
(naudojant taip vadinamus «rqstq-kaminkréti»). Sepetys patenkamas priklausomai nuo vamzdzio
skerspjuvio dydzio ir formos.

DEMESIO! Imkités reikiamy priemoniy, kad apsaugoti akis ir kvépavimo takus nuo dulkiy ir suodziy
dumtraukiy mechaninio valymo metu.

DEMESIO! Atidziai perskaitykite Sias instrukcijas ir laikykités gamintojo rekomendacijy dél cheminiy
valikliy. Nerekomenduojama naudoti savarankiskai padarytas misiniais suodziy deginimui.

9.2. Permatomos ekrano durelés priezitira

Kad i$vengti suodziu kaupimosi permatomo ekrane (stikle) reikia periodiskai ji nuvalyti.

Raigstinis apnasy susidarymas (suodziu), galiausiai sukelia korozijg ir susilpnina permatomo ekrano stikla,

Kad stiklas tarnautu ilgai, reikia vadovautis Siomis taisyklémis.

Reguliariai tikrinkite nuskélimy ir jtrakimy ant stiklo buvimga. Jei aptikote jtrakimg ar nuskélima, is karto
uzgesinkite krosni ir susisiekite su gamintoju, spendziant klausima del stiklo keitimo.

Netrankykite duris, netrenkite stikla kitaip. Uzdarius duris, isitikinkite, kad malkos nestyrojo i§ pakuros, kad
nesugadinti stikla.

Nekiarenkite ugnj arti stiklo, arba taip, kad degimo procese jis bty salia stiklo.

Valydami stikla, nenaudokite medziagu, kurios gali subraizyti ar padaryti zala stiklo. [brézimai ant stiklo
eksploatacijos metu gali sukelti stiklo suduzima.

Nevalykite stiklo kol jis dar karstas. Pries uzkiirimo stiklas turi bati visiskai sausas.

Niekada nedékite i krosni medziagos, kurios gali isiliepsnoti su sprogimu. Net nedidelis sprogimas uzdaroje
erdvéje gali iSmusti stikla.

Stiklg valyti nuo suodziy reikia su minkstu skuduréliu, suvilgytu specialiu tirpalu zidinio ir krosnies stiklams
pagal naudojimo instrukeija.

Draudziama eksploatuoti krosnele su pazeistu permatomu ekranu. Stiklo suzalojimo atveju, jo pakeisti reikia
gali tik atsparus aukstai temperatiirai keraminis stiklas 4 mm storiu ir tinkamo dydzio. Stiklo keitimo tvarka aprasyta
p. 10.

Nenaudokite vietoj jo griidinta stikla arba pastorinta lango stikla. Susisiekite su gamintoju dél stiklo keitimo.

10. EINAMASIS REMONTAS

Dél lako dazy pavirsiaus pazeidimu eksploatacijos metu gali atsirasti korozijos pédsakai. Tai néra garantinis
atvejis. Kad to iSvengti imoné-gamintojas rekomenduoja atlikti korpuso dazyma kaitrai atspariu silicio-organiniu

¢




emaliu KO-868 tipo.

Imontuotas Silumokaitis veikiamas aukstaja temperatiira, todel metalas, i§ kurio jis buvo padarytas
eksploatavimo metu gali deformuotis arba sudegti. Jeigu tai atsitiko, $ilumokaiti reikia pakeisti. Si zala atsiranda dél
netinkamo krosnies naudojimo ir néra garantinis atvejis.

SilumokaiCio pakeitimas vykdomas analogiskai aprasytos p. 8.9.

Permatomas ekrano(stiklo) gedimo atveju dureléje modelio «Vitra», tai ji reikia pakeisti. Tam reikia (Zr.
Paveikslelis 15):

Durelés rémas

1. Atsukite dvi verzles, fiksuojancios prievarza (Paveikslélis

16.1), ir demontuokite ji ir distancinius kaisius. Prievarza

Prievarzos
ksavimas

2. ISimkite stiklg i atmuSo.

3. Paimkite nauja stikla, jeigu jame néra sandarimo juostu,
prikliokite juos: juosta 20 mm plociy klijuojasi i$ stiklo
virSaus ir apacios kaip «IT» (Paveikslélis 16.1), juosta 10 mm
plociu klijuojasi vertikaliai, isilgai stiklo Soniniu pusiu
(Paveikslelis 16.11).

4. Istatyti stikla i atmus$a, tuo tarpu priklijuota i3 stiklo Sonu
juosta (vertikalioji) turi baiti uzspausta tarp stiklo ir durelés o ) ]
rémo. (Paveikslelis 16.11). durelyje taisymas modelyje «Vitra»

Paveikslélis 15. Permatomo ekrano

5. Uzfiksuokite stikla prievarza ir sustiprinkite prievarza verzlémis.

DEMESIO! VerZles, fiksuojancios prievarzq prisukami prie tvirtinimo varzty per distancinius kaiscius
(Paveikslélis 16.1).

Durelés rémas 11

Sandarinimo juosta
10 mm plociu

Distancinis kaistis

Prievarza

Tvirtinimo varztas

Tvirtinimo verzlé Stiklas

Sandarinimo juosta

v D 1 . .
20 mm plodiu urelés rémas

Paveikslélis 16. Permatomo ekrano direlyje taisymas modelyje «Vitra»

11. GARANTIJA

Garantinis gaminio laikotarpis - 12 ménesiy nuo jo perdavimo Vartotojui dienos.

Jei Vartotojas atras Gaminio neatitikmeni savo charakteristikoms (savybéms) Vartotojas turi teise kreiptis
organizacija (Klientg) realizavusia i Gamini su Pretenzijomis.

O Klientas atsakant i Pretenzijas turi teise kreiptis i Gamintoja.

Tuo atveju, jei nustatoma, kad pastebétas neatitikimas atitinka $ias salygas, Gamintojas isipareigoja nemokamai
uzbaigti Gaminio trikumus, visa, arba jo elementus (pagal Gamintojo sprendima) pakeisti sugadinta produkta arba
jo komponentus, bet kokiu kitu atlyginti zalg (pagal susitarima su Klientu):

1. Nustatyta, kad defektas atsirado 12 ménesiy, bégyje nuo Gaminio perdavimo Vartotojui dienos;
2. nustatyta, kad defektas atsirado dél kompanijos «Gamintojas» kaltés;

Garantija netaikoma Gaminiams, taip pat jo dalims ar elementams, kurie savavaliskai (Vartotoju) buvo i$ dalies
pakeisti arba perdirbti, taip pat elementams, kurie dél eilinio eksploatavimo turi biti periodiskai keiciami.

Gamintojas neteikia garantija gaminiui jei buvo naudojimo Vadovo reikalavimu pazeidimai i Vartotojo pusés.

Techniniy reikalavimy, irengiant ir eksploatuojant gamini pazeidimas vartotoju (asmeniu, kuris atliko gaminio
montavima) atleidzia Gamintoja nuo atsakomybés.

Garantija pasibaigia nustatant auks¢iau iSvardintas aplinkybes ir daugiau atnaujinama.




12. SAUGOJIMAS

Gaminys turi biiti saugomas pakuotéje pagal GOST 15.150-69, 3 grupé (uzdaros patalpos su nattralia
ventiliacija, be dirbtiny kontroliuojamuy klimato salygu) temperatiiroje - 60 iki + 40 ° C ir santykinéje oro drégnume
80% (esant +25° C).

Sandéliavimo patalpos ore neturéety biti jokiu kenksmingy priemaisy (rigsciy ir Sarmu, garu).

Saugojimo reikalavimai skirti Tiekéjo ir vartotojo sandélio patalpoms.

Saugojimo laikas vartotojo konteineryje be pakuotés atidarymo - ne daugiau kaip 12 ménesiu.

13. TRANSPORTAVIMAS

Gaminio transportavimas leidziamas transportavimo konteineryje visais transporto priemonémis (tuo tarpy
sildomuose uzdarytuose orlaivio skyriuose be atstumo apribojimu). Kai vezami gelezinkelio vagonuose siuntimo
tipas - mazas, mazos keliamosios galios.

Transportuojant gaminius, turi biiti numatyta apsauga nuo dulkiy ir krituliu. Neleidziamas gaminio
kantavimas.

Transportuojant gaminai turi biiti pritvirtinti, siekiant uztikrinti tvaru padéti, iSvengti tarpusavio elementy
paslinkimo ir galimus smagius.

Atliekant krovimo-iskrovimo darbus ir transportavima turi biiti laikomasi zenkluy reikalavimai ant
transportavimo konteinerio.

14. UTILIZAVIMAS

Krosnies tarnavimo laiko pabaigoje arba visiskai sugedus (dél netinkamo naudojimo) be remonto galimybes,
krosnj ar jos sudedamasias dalys turi biiti demontuoti ir iSsiunti utilizavimui.

Kai atjungiate krosnj ar jo sudedamasias dalys i§ damtraukio, reikia numatyti akiu ir kvépavimo taku apsauga
nuo dulkiy ir suodziu, kurie susikaupé krosnies eksploatavimo metu.

DEMESIO! Visi demontavimo darbai turi biiti vykdomi kai krosnis visiskai ataus.
Gaminio sudétyje néra pavojingy ir nuodingy medziagu, kurios gali sukelti zalg zmoniy, sveikatai ar aplinkai ir

nekelia pavojaus zmoniu gyvybei, sveikatai ir tarnavimo laiko pabaigoje. Siuo atzvilgiu $io gaminio utilizavimas gali
vykti pagal bendras pramonés atlieky Salinimo taisykles.

15. TIEKIMO KOMPLEKTAS

Tiekimo komplektas nurodytas lenteléje

Gaminio Pakuros |Dureliy asis|  Eksploatacijos

modelis Krosnis |  Piltuvelis durele | supoverzle vadovas [pakavimas
1 vnt 1 vnt 1 vnt 1 vnt 1 vnt 1 vnt

Angara 2012 ® ® ¢ ® ® °

Angara 2012 Vitra ¢ ® ® ®




Soojus tuleb Siberist

Taname teid, et osta meie tooteid!

Antud kasutusjuhend on ette nihtud klassikalise puukiittega ahju-kerise «Angara 2012»( edaspidi-ahju)
toopohimatete, kasutamise eeskirjade ja hoolduse tundma 6ppimiseks ning sisaldab juhiseid, mis on vajalikud selle
digeks ja ohutuks kasutamiseks.

Ahju monteerimiseks ja kasutamiseks on lubatud isikud, kes antud kasutusjuhendi tundma dppinud.

Antud dokument on kaitstud autoridiguse seadusega. Keelatud on antud dokumendi sisu
tiielik voi osaline reprodutseerimine ilma eelneva teatamiseta ja Valmistajatehas luba
saamiseta.

Valmistajatehas jitab endale diguse teha muudatusi ahju konstruktsioonis, halvendamata selle
tarbimisomadusi, ilma uuendamata seda saatvat dokumentatsiooni.
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1. KASUTUSOTSTARVE

Puukiittega ahi-keris «Angara 2012» on ette nihtud sauna leiliruumi ja selle naaberruumide kiitmiseks, auru
saamiseks ja vee soojendamiseks.

Ahi on moeldud individuaalseks kasutamiseks vene saunas ja lubab saada koiki mugavaid temperatuuri ja
ohuniiskuse kombinatsioone.

TAHELEPANU: Ahju «Angara 2012» drilistel eesmdrkidel kasutamisel, samuti ahju pideva kiitmise korral
robkem kui 10 tunni jooksul, suureneb té5koormus 6-10 korda. Sellise reziimi juures vibeneb abju
kasutusiga mdrgatavalt ja ettevotja-tootja votab endalt koik garantiikobustused.

2. KONSTRUKTSIOONI ERIPARAD.

m Suletud kerises, mida soojendakse leegi ringlusvooluga, soojenevad kivid temperatuurini 600 °C.
m Vesi antakse kdige kuumemasse suletud kerise tsentraalsesse osasse Libi lehtri.
m Traditsiooniliselt avatud kerisel on mugav leotada vihta.

m Ahjus on realiseeritud termilise vordvastupidavuse kontseptsioon. Pélemiskambri detailide paksus, mis
on allutatud suurimale termilise ja mehaanilise koormusele, on suurendatud 1,5 korda. Kerise pohi ja
polemiskambri kiilgseinad on tugevdatud stringeritega kuumakindlast terasest.

m Soojusvaheti uus konstruktsioon kuuma vee soojendamiseks voimaldab seda kuumutada otseselt
kiirgusega leegist, mitte libi ahjuseina.

m Suur valguslibilaskev ekraan ja laiev kiitusekanal voimaldavad mugavalt vaadelda leeki erinevate
nigemise nurkade alt (modifikatsioonis "vitra").

m Uuendatud atraktiivne disain. Dekoratiivsed vilimised detailid on valmistatud kaasaegseid tehnoloogiaid
kasutades.

4. KASUTATAVA KUUMAKINDLA TERASE OMADUSED
TERMINID JA KOMMENTAARID

Kuumakindluseks voi tagikindluseks nimetatakse metalli voimet osutada vastupanu gaaside korrosioonimajule
korgete temperatuuride juures (mitte segi ajada kuumavastupidavusega).

Terase kuumakindlust suurendab kroomiga legeerimine. Kroom tekitab terase pinnal passiivse kile, mis ei allu
okstidatsioonile kuni piirtemperatuurini, mida nimetatakse tagi moodustumise algustemperetuuriks.

Terases kroomi sisalduse suurenemisega suurendab ka tema kuumakindlus ja tagi moodustumise
algustemperatuur.

Terast peetakse kuumakindlaks kroomi massiosa sisalduse alates 13% korral.

Legeerimiselementide sisalduse jdrgi jaotub teras madallegeerituks, keskmiselt legeerituks ja korglegeerituks.

Korglegeerituks peetakse terast, mis sisaldab tile 10% legeerimiselemente.

Populaarne kdne-tavakeeles sonatihend «roostekindel teras» ei ole standardiseeritud tehniline termin.
Tdnapieva materjaliteaduses vastab sellele termin «korrosioonikindel teras».

Korrosioonikindla terase pdhiliseks tunnusjooneks on kroomi sisaldus alates 12,5%.

Abjude «Angara 2012» valmistamiseks kasutatav teras eespool mainitud tunnuste jdrgi on kuumakindel
korglegeeritud korrosioonikindel(roostekindel).

Kasutataval terasel tagi moodustumise algustemperatuur - mitte vihem kui 750°C - tdendatakse tehase-tootja
sertifikaatidega.

Vordluseks: tagi moodustumise algustemperatuur konstruktsiooni- voi «mustadel» terastel ei tileta 450 ° C, mis
on tunduvalt madalam to6tava puukiittega ahju temperatuurist.

Kuumakindel terases on mitu korda kallim traditsiooniliselt kasutatavatest «mustadest» terastest. Nende
osakaal ahju tootmise omahinnas moodustab umbes 50%. Sel pohjusel terase keemilise koostise valimisel ja selle
kohaletoimetamise seisundi korral jittis tootja teadlikult vilja need legeerimiselemendid ja selle tootlemise
tehnoloogilised etapid, mis ei suurenda kuumakindlust, kuid viivad ahjude digustamata kallinemiseni.

Roostekindla terase stereottitipne olmeline vastuvdtmine kui peegel-ldikiv pind on ekslik. Olmes kasutatavate
roostekindlast terasest toodete ldikiv pind saavutatakse spetsiaalse kalli plaadi pinnalt tumeda oksiidikile




eemaldamise operatsiooniga. See operatsioon ei ole hddavajalik puukiittega ahjude valmistamisel.

Tootja arvab, et ahju «Angara 2012» ostjad peavad maksma ainult nende terase spetsiaalsete omaduste eest, mis
on hidavajalikud selle kasutamiseks puukiittega ahjudes.

Ahju hoidmine korgendatud niiskuse tingimustes on virvimata pindadel lubatav pindmise korrosiooni jilgede
ilmumine, mis ei maju toote kasutamise karakteristikutele.

4. MUDELIRIDA

Seeriaviisi lastakse vilja 2 pohimudelit: «Angara 2012» ja «Angara 2012 Vitra» Antud mudelitel on tihised
konstruktsiooni eripirad ja tdoprintsiip. Erinevus mudelite vahel seisneb gabariitmaotmetes, kiitusekanali ja ukse
vilimuses, milledega on ahi komplekteeritud.

Mudelil «Angara 2012» on modifikatsioon lithikese kiituse kanaliga.

Koik mudelid véivad olla komplekteeritud sisseehitatud soojusvahetiga. Ahjul on mitu
valgustditmiskonvektorit.

5. TEHNILISED KARAKTERISTIKUD

Tehnilised omadused on esitatud tabelis 1. Ahju gabariitmddtmed on esitatud joonisel 1-3. Ahju
monteerimismddtmed (ava kiitusekanali all) on esitatud punktis 8.6.

Lubatud kiituseliigid: kiittepuud, turbabriketid, puitlaastbriketid suletud tiitipi kiitteseadmetele, peletid

Soovitatud kuuma vee jaoks samovaritiitipi paagi mahuti «Baikal»: 55-72 liitrit.

Soovitatud kuuma vee jaoks viljaviiva paagi mahuti: 63 - 70 liitrit.

Leiliruumi soojenemise aeg alates 20 °C kuni 100°C seinte, lae ja pdranda dige soojusisolatsiooni tingimusel-
orienteerivalt 60 minutit.

TAHELEPANU! Paagid kuuma vee jaoks ja samovaritiiiipi soojusvabeti «Kostakan» tarnekomplekti ei
kuulu.

TAHELEPANU! Kdetava ruumi maksimaalne ruumala on kindlaks médratud efektiivse
konvektsioonisoojusvahetuse tagamise tingimusest ja pitrdekonstruktsioonide SNIP 23-02-2003 jérgi

termilise vastupanu normatitvidest.

Sisse ehitatud soojusvaheti mahuti (modifikatsioonis soojusvahetiga) - 1,2 1. Soojusvaheti tutsi tihenduskeerme
suurus- G3 /4. Uhendusmootmed on niidatud joonisel 2.

Tabel 1. Ahju-kerise tehnilised karakteristikud.

Mudel Angara 2012 Angara 2012 Vitra
Leiliruumi arvutuslik ruumala, kuup. m 8§—18 8—18
Laius, mm 415 500
Siigavus, mm (tiielik) 830 840
Stigavus, mm (kiitusekanali pikkust arvestamata) 595 595
Kd&rgus, mm 900 900
Kaal, kg 58 65
Laotavate kivide mass, kg 70 70
Kerise maht, 1 42 42
PSlemiskambri maht, 1 40 40
Maksimaalne kiitusega titimise maht, 1 30 30
Maksimaalne puuhalu pikkus, mm 500 500
Uhendatava suitsukaigu libimost, mm 115 115
Suitsukdigu minimaalne korgus tuharestist, m 5 5

¢
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Joonis 2. Ahju «Angara 2012 Vitra» gabariitmootmed . Joonis 3. Ahju «Angara 2012»

lithike kiituse kanal.

7. AHJU KONSTRUKTSIOON JA TOO

Ahi «Angara 2012» on ette nihtud tootamiseks intensiivse poletamise reziimis saunas temperatuuri
kogunemisel ning sdistliku poletamise reziimis valitud temperatuuri tilalhoidmisel. Ahju pshielementide tildilme ja
asetus on esitatud joonisel 4.

Ahjudes «Angara 2012» kiitteruum ja keris(1) on valmistatud kuumakindlast kdrglegeeritud terasest kroomi
sisaldusega mitte vihem ku 13% seinte paksusega 3 mm.

Ahju «Angara 2012» konstruktsioonis on realiseeritud soojusvahetuse efektiivne skeem. Keris- ahi koosneb
kahest komponendist: avatud vilimine keris (1), mis on jagatud kaheks osaks, ja sisemine suletud (7). Vee andmiseks
sisemisse erisesse on ette nihtud spetsiaalne lehter (6).

Viiline keris-ahi jaotatud kaheks osaks voimaldab efektiivselt kasutada soojendatud kivide massi ja tagada
leiliruumis temperatuuri stabiilsuse. Suur kivide mass, mis laotakse sisemisse kerisesse, on voimas aurugeneraator.

Sisemise kerise timarvorm ei luba tahma kogunemist polemiskambri seintele.

Ahjukate-konvektor (2), mis hdlmab ahju kiittepinda, kiirendab dhu soojenemist leiliruumis selle poolt

moodustava vdimsa konvektsioonivoolu arvelt. Lisaks sellele ekraneerib see karmi infrapunakiirgust, mis eraldub




polemiskambri kuumutatud seintelt, mis loob drna soojuse leiliruumis ja on kaitse ahjuga juhusliku kokkupuute
eest selle tootamise ajal. .

Spetsiaalne kanal (8) toob teistkordset dhku ahju gaasikiigu kanalitesse viljuvate gaaside jarelpoletamiseks
ning kerise kvaliteetseks soojenemiseks.

Viljaviiv kiitusekanal voimaldab kiitta ahju naabertoast. Modifikatsioon lithikese kiitusekanaliga sobib
asjaarmastajatele, kes kiitavad sauna leiliruumist.

Kiitteruumi uks, mis pdorleb hingedel, avaneb nurga all, mis on vajalik mugavaks ja turvaliseks kiitusega
tditmiseks.

Mudelis «Angara 2012» ust toodetakse kahes teineteisega vahetatavas variandis: terasuks (11) koos sisemise
paneeli isejahutamise omadusega ja originaalse disainiga uks valguslibilaskva ekraaniga kuumakindlast klaasist
Schott Robax® (12).

Mudel «Angara 2012 Vitra» komplikteeritakse panoraam-kiitusekanaliga (4) ja uksega valguslibilaskva
ekraaniga kuumakindlast klaasist Pyrex Schott Robax diagonaaliga 17" (3). Ukse tilemises osa on organiseeritud ava
valgusldbilaskva ekraani piiroltititiliseks isepuhastumiseks tahma sadestumisest.

Kuumakindlast klaasist ekraani olemasolu lubab visuaalselt kontrollida pélemisprotsessi ja lihtsalt nautida
elava tule vaatega.

Tuharest(9), valmistatud massiivsest valumalmist, on paigaldatud polemiskambri alumisse ossa. Polemiskambri
all asub tuhakast viljatdmmatava tuhasahteliga(6).

Ahju t66 korral esmane dhk, mis on vajalik polemiseks, antakse mitte tihedalt suletud tuhasahtli ja tuharesti
kaudu(9) kiituse juurde, Tuharest voimaldab kiirendada pdlemisprotsessi ja saada voimsa korgtemperatuuriga leegi
stititamise hetkel. See tagab tihtlase kiittepuude pdlemise, mis on nii vajalik saunaahju jaoks.

Tuharesti pragude kaudu satub tuhk tuhasahtlisse, mille abiga saab lihtsalt puhastada ahju pdlemisprotsessi
katkestamata.

Polemise gaasitaolised produktid suunatakse suitsukdiku libi ahjuldori diameetriga 115 mm.

Modifikatsioonis soojusvahetiga on soojusvaheti kinnitatud pdlemiskambri sees kiilgseinale, polemiskambri
vastaspoolsel seinal on stimmeetrilised avad, mis on suletud troppidega (3). Soojusvaheti voimaldab soojendada vett
viljaviivas paagis ja selle asumine polemiskambri sees kiirendab tunduvalt soojendamise protsessi.

«Angara 2012 Vitra»

®

«Angara 2012»

1

1. Vilimine keris 7. Sisemine suletud keris
2. Ahjukate-konvektor 8. Kiitteruum
3. Uks valgusldbilaskva ekraaniga kuumakindlast 9. Malmist tuharest
klaasist Pyrex Schott Robax® diagonaaliga 17" 10. Tuhakast viljatdmmatava tuhasahtliga
4. Panoraam- kiitusekanal 11. Terasuks
5. Suitsukiik (korsten. tarnekomplekti ei kuulu) 12. Uks valguslibilaskva ekraaniga
6. Lehter vee andmiseks sisemisse kerisesse

Joonis 4. Ahju «Tunguska» pdhielementide paiknemine modifikatsioon soojusvahetiga.

Kiesolevas "kasutusjuhendis” toodete pilte voib toodet, mis on kaasas kiesoleva juhendi.



Ahju elemendid, mis ei kanna suurt termilist koormust, on valmistatud konstruktsiooniterasest.
Ahju vilispind on kaetud kuumakindla riniorgaanilise emailiga KO-868 tiitipi.

TAHELEPANU! Tootja jétab endale diguse teha muudatusi abju konstruktsioonis, halvendamata selle
tarbimisomadusi.

7. AHJU MARGISTUS JA PAKEND

7.1. Mirgistus

Ahjul on infosilt ahjumudeli, selle massi, tehase seerianumbri ja ahju tootmise kuupieva mirgistusega, samuti
informatsiooni mirgistusega sertifikaatidest antud mudelile.

7.2. Pakend

Ahi on pakitud transportimistaarasse. Kisitsemisjuhend pakendis ja komplekteeritavad pakendpaberis on
asetatud ahju polemiskambrisse.

Ahju pakendi on eesmises osas on lipik, mis sisaldab andmeid ahju mudelist, massist, konstruktsioonilistest
isedrasustest ja tootmise kuupievast.

7.3. Tarbija poolt pakendi mahavotmise kord:
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Loigata libi pakendlindi.

Eemaldada pappkarbid.

Eemaldada polietiileen.

Votta vilja kiisitsusjuhend ja kompleteeritavad (olemasolu korral) ahjust ning vabastada nad pakendist.
Eemaldada nelikantviili, keerates lahti kinnituspoldid.

Votta maha ahju pinnalt reklaamkleebised ja kaitsekile.

8. KASUTAMINE KASUTUSOTSTARBE JARGI

8.1. Kdituspiirangud

TAHELEPANU! On keelatud ahju kasutamine kategooria A, B, C tootmisruumides plabvatus-
tulekabjuobutuse jargi vastavalt NPB 105-95 (plabvatus-tule-ja tuleobtlikkuse jargi ruumide ja hoonete
kategooria mddramine).

TAHELEPANU! Ei ole lubatud kasutada kiitusena aineid, mis ei ole nimetatud punktis 5.

TAHELEPANU! Kategooriliselt on keelatud kasutada kiitusena sée-ja kivisie brikette.

TAHELEPANU! Ei ole lubatud kasutada siiiitamiseks piiritust sisaldavaid ja kergesti siittivaid aineid
(bensiin, petrooleum). Samuti ka ldikpaberit, PLP-di, laminaadi ja orgaliidi [6ikmeid, kuna nende polemisel
voivad erituda obtlikud gaasid, samuti véivad olla ka plahvatuse ja abju kabjustumise pohjuseks.

TAHELEPANU! Keelatud on kasutada abju mittekasutusotstarbe jdrgi.

TAHELEPANU! Keelatud on ka kasutada abju tiibja soojusvabeti ja soojaveepaagiga voi iibendamata vee
soojendamise stisteemiga (olemasolul).

TAHELEPANU! Keelatud on kasutada ahju mobiilsetes majades, treilerites voi telkmajades.

TAHELEPANU! On keelatud abju iilekuumendamine ja iileloomutamine kasutamise ajal.




Et ahi tootaks kaua, drge seda tilekuumendage ja tileldomutage. Ahju tilekuumenemist ja tilelddmutamist saab
kindlaks teha pimedas pdlemiskambri metalli punase helendumise jargi.

Selline situatsioon voib tekkida kiiteruumi kontrollimatu dhujuurdevoolu korral. Niiteks avatud ukse korral.
Ahju tilekuumenemine vaib viia ahju ohtlike to6tingimusteni ja enneaegse rivist viljalangemiseni.

8.2. Kasutamiseks ahju ettevalmistamine

TAHELEPANU! Ahju esimese soojaks kiitmise korral todstuslikud olid, mis on kantud metallile,
raniorgaanilise emaili kerged lendelevad komponendid eritavad suitsu ja lohna, mis edaspidi ei eritu.

Kopsuhaigustega inimestel ja koduloomade, kes on vastuvatlikud suitsule( nagu niiteks linnud), omanikel
tuleb ettevaatusabindud tarvitusele votta.

Ahju esimest soojaks kiitmist on vajalik teostada vabas dhus tuleohutusmeetmetest kinnipidamisega, kestusega
mitte vihem kui 1 tund, pdlemiskambri pooleni titimise korral intensiivse pdlemise reziimis.

Ahju digeks tooks esimese soojaks kiitmise korral on vajalik korraldada ajutist korstnat kdrgusega mitte vihem
kui 2 m.

Ahjumudelitel sisse ehitatud soojusvahetiga ahju esimese soojaks kiitmise korral on vaja korraldada ajutise vee
soojendamise stisteemi.

TAHELEPANU! Laki-ja vérvikatte kabjustumise valtimiseks esimese soojaks kiitmise korral dirge teostage
mehaanilist moju abju pinnal kuni selle tdieliku ja lopliku vérvi poliimerisatsioonini.

TAHELEPANU! Mudeli «Vitra» esimene soojaks kiitmine peab olema libi viidud avatud
polemiskambriuksega, et véltida tabma settimist valguslabilaskva ekraanile.

Veenduge ahju kaikide elementide ja kaitsekonstruktsioonide normaalses funktsioneerimises. Rikkis ahju
kasutamine on keelatud.
Korras ahi:

» puudub korpuse vilised kahjustused.

m uks poorleb vabalt hingedel ning funktsioneerib kindlalt suletud asendis.
m valguslibilaskev ekraan uksel (olemasolu korral) ei oma kahjustusi.

m tuharest on terve, ei oma libipolemisi ja morasid.

» tuhasahtel liigub vabalt ja kiilgneb tihedalt

» puutub kokku korpusega suletud olekus.

m soojusvaheti (olemasolu korral) ei oma mdrasid ega lekkekohti.

8.3. Kivid kerisele

Kerisele tuleks kuhjata kivid, mis on spetsiaalselt selleks ette nihtud. Tootja soovitab kasutada gabbro-diabaasi,
peridotiiti, talk-kloriit, jadeiit. Nendel vulkaanilistel kivimitel on ilus faktuur ja koosnevad fiiiisikalistele ja
keemilistele méjudele vastupidavatest mineraalidest, ei sisalda kahjulikke lisandeid. Neil on suur soojusmahtuvus,
taluvad suuri korduvaid temperatuurierinevusi, ei karda tuld, vee kerisele andmisel ei purune ega pragune.

Rebitud, ebadige kivide kuju ja nende liinimddtmete erinevus tagab kerise maksimaalset tditumist ja suurimat
soojustilekande pinda.

TAHELEPANU! Kivid tundmatu pdritoluga voivad sisaldada suures koguses kabjulikke védvliiibendid ja
radionukliide, mis teevad nad kolbmatuks ja isegi obtlikuks saunas kasutamiseks.

Enne panekut tuleb kivid pesta voolava vee all kareda harjaga.
Ei tasu kive kuhjata ahju tilemisest kdrgusest kdrgemale. Nad ei saa soojeneda temperatuurini, mis on vajalik
kvaliteetseks auru moodustumiseks.

TAHELEPANU! Arge lubage iilemddrast vee andmist tulikuumadele kividele, sellisel jubul toimub
intensiivne okstidatsiooniprotsess kerise seintel, otsese vee metalliga kontakti arvelt, mis viahendab kerise
kasutusiga ja tulemusena labipolemist.
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TAHELEPANU! Vee andmisel kuumadele kividele toimub kerisest kuuma auru paiskumine. Vee andmist
tuleb teha ettevaatlikult.

Kivide pika kasutamise korral on vajalik uuesti timber paigutada mitte vihem kui tiks kord aastas. Samal ajal on
vaja eemaldada kivipuru ja asendada purunenud kivid.

8.4. Roomi ettevalmistus ahju monteerimiseks

Ruumi konstruktsiooni tuleb kaitsta siittimise eest:

m seinad (vdi vaheseinad) polevatest materjalidest - krohviga paksusega 25 mm moéoda metallvorku vai
metalllehega modda asbestkartongi paksusega 10 mm, porandast tasemeni 250 mm vorra kdrgemale ahju
tilaosast.

m seina (v3i vaheseina), mille kaudu liheb kiitusekanal, tuleb teostada mittepdlevast materjalist pdrandast
tasemeni 250 mm vorra korgemale ahju tilaosast, soovitatav seinapaksus 125 mm.

m Ahju alla on vajalik teha tellistest aluse mitte vihem kui kaks kihti v6i muust mittepdlevast materjalist
ahju seintest 380 mm kaugusele.

m porand polevatest ja raskesti pdlevatest materjalidest pdlemiskambri ukse ees- metalllehega suurusega
700 x 500 mm, asetatav selle pikka kiiljega piki ahju;

m laes, kus temast korsten laheb 14bi, teostada tuleohutusliku viimistluse.

m polevatest materjalidest katusekattega hoonetes korstna monteerimisel varustada korsten
sidemeptitiduriga metallvorgust aukudega suurusega mitte enam kui 5 x 5 mm, ja ruum korstna timber
tuleks katta mittepdlevast katusematerjalist.

TAHELEPANU! Abju ja korstna paigaldamise koht peab olema téidetud vastavalt SNIP 41-01-2003
nouetele, voi vastavalt riigi, milles kerist kerist hakatakse kasutama, tebnilistele normidele.

8.5. Ohuvahetus leiliruumis

Leiliruumis kindla shuvahetuse tagamiseks on soovitatav korraldada juurdevoolu-tdmbeventilatsiooni (vt.
joonist 5).

Ohu juurdevooluks on vajalik organiseerida spetsiaalse kanali viiljalaskeavaga (9), ristldikega ligikaudu 100
cm?, asetusega porandas ahjule nii 1ihedal kui voimalik vai ahju all.

Avad 6hu viljatombeks (6) tehakse seinas natukene lae tasemest allpool nii palju kui voimalik ahjust kaugemal.
Niiskema ja kiilmema Shu viljatdmbeks tilemise ava kiilge tihendatakse vertikaalne kast (8) sisselaskeavaga
kaugusel mitte enam kui 50 cm pdrandast.

Ohuvahetuse juhtimise véimaluseks on soovitatav varustada juurdevoolu- ja tdmbeava reguleeritavate
siibritega(7).

TAHELEPANU! On vajalik tagada pideva vérske obu juurdevoolu ruumis, kus to6tab abi. Antud tingimuse

rikkumine voib viia abju ebastabiilse tooni ja obtlike situatsioonide tekkeni nagu nditeks miirgistus
vingugaasiga, tulekahju.

8.6. Ahju monteerimine

TAHELEPANU! Koiki abju monteerimise ja kerisesse kivide asetamise t5id tehakse pdrast abju tdieliku
jabtumist.

TAHELEPANU! Abi on raske. Veenduge, et teil on voime ja seadmed selle nibutamiseks.

TAHELEPANU! Keelatud on abju paigaldamine kohtades, kus ta hakkab tekitama takistusi inimeste
liikumisele evakuatsiooni ajal.

TAHELEPANU! Ruumides, kus abi on vaja paigaldatud, labi viia suitsuanduri ja gaasianaliisaatorite
paigaldamine.

Paigaldage ahi spetsiaalselt selle kasutamiseks ettevalmistatud kohale. Veenduge, et ahi on kokku pandud ja
digesti paigaldatud.
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Joonis 5. Ahju paigaldamine ruumi mittepdlevast materjalist.

Kui teil tekivad kahtlused ahju dige paigaldamise suhtes, pirast selle juhendi libilugemist peaksite te saama
ahjude monteerimise spetsialisti, kes on tuttav kdikide ohutuse ja dige ahjude paigaldamise aspektidega,
konsultatsiooni.

Ahju monteerimise skeemid on niidatud joonisel 5. Kaugus polemiskambri uksest kuni vastaspoolse seinani
peab olema mitte vihem kui 1250 mm. Vahemaa ahju tilemise osa ja kaitsmata lae vahel - mitte vihem kui 1200
mm.

Kaugus ahju vilispinna, korstna ja seina vahel peaks olema mitte vihem kui:

m kaitsmata konstruktsioonidele polevatest ja raskesti pdlevatest materjalidest - 500 mm;

m konstruktsioonidele mittepdlevast materjalist - 380 mm;

m konstruktsioonidele pdlevatest ja raskesti polevatest materjalidest kaitstud vastavalt punktile 8.2-380
mm,

Arge tehke ahju paigaldamist seina siivendisse (nissi) voi kamina polemiskambrisse (voi kiviahju).

Kiitusekanali poolt kaugus konvektorist seinani peab olema vihem kui 30
mm. Kui sein on tehtud soovitatava paksusega (125 mm), hakkab olema 00000000000
polemiskambri uksel koige Gigem asend.

Ava seinas kiitusekanali jaoks tugijalgade tasemest peab omama maotmeid
(korgus x laius): ) =

» mudeli «Angara 2012» jaoks - 480 x 270 mm

«— —
» mudeli «Angara 2012 Vitra» jaoks - 545 x 410 mm i
Ahju mudeli «Vitra» paigaldamiseks kasutamiskohale on vajalik: ‘&%4’
1. keerata lahti isepuurivad kruvid 8 tk, millega kinnitub uks Joonis 6. Ukse raamiga
raamiga kiitusekanali kiilge ja votta see maha; (vt. joonist 6) demonteerimine ahju

mudeli «Vitra»
monteerimise korral
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2. paigaldada ahi kasutamiskohale(kiitusekanal peab viljuma vaheseina teiselt poolt);
3. paigaldage ukse raamiga ja kinnitage isepuurivate kruvidega;

Mudeli «Angara 2012» jaoks paigaldatakse ahi kohale ja seejirel kiitusekanalile pannakse ukse, mis kuulub
tarnekomplekti.
Ahju mudelile «Angara 2012» ukse paigaldamine toimub jargmisel viisil:

1. Vilja votta telg uksest, eelnevalt vottes maha tugiseibi, joonis 7.a;

2. Paigaldage uks kiitusekanali hiilsil, ithitades avad;

3. Sisestage telg labi ava alt tiles koos soone paigutamisega seibi alla telje tilemises osas, joonis 7.b;
4. Paigaldage kiiresti eemaldatava tugiseibi soonde teljel, joonis 7.c

I

A) B) O

Joonis 7. Ukse paigaldamine ahju «Angara 2012» monteerimise korral

Kivid kerisesse laotakse pirast ahju paigaldamist kasutamiskohale ja selle liilitamist kdikidesse ette nihtud
stisteemidesse.

8.7. Korstna monteerimine

Ahju kasutamise ajal tuleb korstnale poorata erilist tihelepanu.

Suitsukiik (korsten) - see on toodeldud gaaside viljatdombe vahend, ta tagab tdmbe, mis soodustab pidevat shu
saabumist kiitteseadmesse, vajalik normaalseks polemisprotsessiks. Antud ahi on kohandatud ainult t66ks
loomulikul tdmbel.

Ahjul peab olema oma isiklik korsten.

TAHELEPANU! Keelatud on lilitada abju mis tabes ohukdikudega valja arvatud jubtude korral, kui
ohukdik on ettendbtud ainult tooks suitsukdiguna.

TAHELEPANU! Keelatud on iihendada ahju suitsukdiguga, millega on iihendatud teine seade voi
kiitmisseade.

TAHELEPANU! Abi ei tekita tommet. Tommet tekitab ainult suitsukdik.

Suitsukiik kujutab endast kahte funktsiooni kindlaks ahju t66ks. Esimene on heitgaaside, mis tekitavad kiituse
poletamise protsessis, drajuhtimine. Teine on tdmbe loomine dhu juurdevooluks pdlemiskambrisse polemise
toetamiseks.

Tomme - see on loomulik dhu voi gaaside litkumine libi suitsukiigu. See tekib tinu sooja dhu omadusele
tousta tilespoole.

Suitsukiigus sooja ohu litkumise mooda tekib madal rdhk ahju suitsukiigu tthendumise kohal. Suur rohk
viljaspool sunnib dhku litkuma viiksema réhuga piirkonnas- kiitteruumi piirkonnas. Sellisel viisil toimub
polemiskambrisse dhu juurdevool. See pidev hu juurdevool ongi tdmme.

Kui teatud suurusega tommet mitte tekitada, ei hakka ahi efektiivselt tootama.

Kaubamdirgi Valmistajatebas abju t66 jaoks optimaalne tomme on 12+ 2 Pa,
Liigse tombe korral hakkab suur huvool tungima polemiskambrisse, mis viib ahju tilekuumenemiseni. Vaib
tekkida tulekahju tekkimise oht.

Ebapiisava tdmbe korral hakkab polemiskambrisse tungima digeks ja tiielikuks kiituse polemiseks
mittekiillaldaselt 6hku, mis v3ib viia ruumi suitsu kogunemiseni. Liigse suitsuhulga moodustumise korral suureneb
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suitsukiigus kreosoodi moodustumine, tekitades tulekahjuohtliku situatsiooni kodus.

Kreosoot (fr.créosote) - virvitu (mdnikord kollakas vai kollakas-roheline), siittiv, vees halvasti lahustuv dlijas
vedelik tugeva 16hnaga ja kdrvetava maitsega, mis saadav on puidu-ja kivisdetdrvast. Kujutab endast fenoolide segu,
peamiselt guajakooli ja kresoolide. Etanoolis ja eetris lahustuv. Miirgine.

Kreosoot hakkab paratamatult moodustuma teie ahjus ja korstnas. Tema moodustumise kiiruse aeglustamiseks
on vajalik:

Kasutada ainult kuivatatud puuhalusid, mis kuivasid vihemalt tiks aasta.

Kasutada kova lehtpuud, mis on tthedam (raskem) ja poleb kdrgemal temperatuuril.

Enne ahju kasutamise algust kontrollige ja parandage koik, mis voib mdjuda tombele. Tombele voivad majuda,
suurendades voi vilhendades seda, suur arv erinevaid faktoreid, méned nendest vdivad muutuda aja jooksul.
Tegurid, mis mdjutavad tdmbele:

Atmosfiirirahk - voib toimida ruumist viljaspool, seespool ja nii sellelt kui ka teiselt poolt vaheldumisi.
[Imastikutingimused, milledele vastab korge rohk (selged ja kiilmad pievad), loovad tavaliselt paremad tingimused
polemiseks.

Negatiivne rohk viljaspool kdetavat ruumi - luuakse ventilatsiooniseadmetega nagu: ventilatsioon vannitoa
sees, tdbmbekapp, aparaat riiete kuivatamiseks, kiittekatlad sundtdmbega. Negatiivse rohu korral shuvool
suitsukiigus liheb vastupidises suunas, tekib «negatiivne tomme» voi « kallutustomme».

Negatiivset rohku voib neutraliseerida avades ukse voi akna ahjuga toas.

Suitsekidigu temperatuur - tdmme soojas suitsukiigus on parem kui kiilmas. Kiilm suitsukiik jahutab kiiresti
tiles tdusvaid kuumi gaase, mis hakkab takistama nende edasist litkumist iiles. Esimese kiitusekoorma pélemine on
piisav suitsukdigu soojendamiseks.

Kivist suitsukidigud ja suitsukiigud ristldikega rohkem kui kiitteseadmel soojenevad tunduvalt kauem.

Korstnal peab olema minimaalne arv vardaid. Sirge toru on eelistatum. Rohkem kui kahe drajuhtija kasutamine
voib viia tdmbe kadumiseni vai voimaliku suitsu kogunemisele.

Tootja soovitab kasutada kaubamirgiValmistajatehas diameetriga 115 mm dhukeseseinalisi moodulkorstnaid
korglegeeritud korrossioonikindlast terasest. Nad on efektiivsed, kauakestvad ja nduavad minimaalseid tookulutusi
monteerimisel ja kiitamisel.

Et fikseerida mooduleid kindlalt omavahel tuleks kasutada "rang-pingutit", vajaduse korral on lubatud
isepuuriva kruvi kasutamine.

Paksuseinalise metalli-, keraamilise, asbesttsement- v6i muu suure massiga korstna paigaldamise korral on
vajalik vabastada ahi selle massikoormast.

TAHELEPANU! Tootja ei kanna vastutust viliste faktorite moju eest suituskdigus tombe loomulikule
langemisele.

TAHELEPANU! Keelatud on galvaanikattega korstna kasutamine.
TAHELEPANU! Mitte kasutada suituskdigus erinevate tootjate korstnaid.

TAHELEPANU! Suitsulekke viltimiseks kietavas ruumis koik korstna moodulite omavabelised ja ahjuga
ithenduskobad on vajalik tibendada kuumakindla hermeetikuga (mitte vabhem kui 1000 ° C), mis tagab
toru liitekobtade hermeetilisuse.

TAHELEPANU! Ei ole lubatud korstna moodulite liidestamine vabeseintes ja viimistlustes.

TAHELEPANU! Korstna ala, mis asub miinustemperatuuride tsoonis, peab kindlasti olema soojusisoleeritud
mittepoleva materjaliga, mis kannab mitte viahem kui 400 ° C.

Ideaalne lahendus korstnale - toru valmis moodulite paigaldamine kaubamirgi Valmistajatehas
soojusisolatsioonitiitibiga «sandwich».

Ahju statsionaarsesse sisse ehitatud suitsukiiku liilitamise korral voi muudel juhtudel ei ole soovitatav
kallutada korstna telge vertikaalist rohkem kui 45 °,

TAHELEPANU! Abju ja korstna monteerimine peab olema teostatud spetsialiseeritud ebitus-monteerimise
organisatsiooni kvalifitseeritud téétajate poolt kooskolas SNIP 41-01-2003 nouetega, voi vastavalt riigi,
kus kerist hakatakse kditama, tebnilistele normidele.

TAHELEPANU! Kategooriliselt on keelatud teostada abju korstnaga mitteliidendiihendustega voi ruwmi
muude konstruktsioonielementidega.




TAHELEPANU! Suitsukdigus tulekahju korral sulgege polemiskambrisse obu juurdevoolu siibrid, labkuge
hoonest ja viivitamatult kutsuge tuletorjujad.

Suitsukiigus tulekahju juhuks on vaja omada selget tegutsemisplaani, mis peab olema vilja to6tatud,
konsulteerides spetsialistiga. Parast seda kui tulekahju suitsukiigus kustub, tuleb suitsukiik puhastada ja kontrollida
kahjustuste olemasolu suhtes. Veenduge korstna timber polevate ainete puudumises.

8.8. Ahi soojusvahetiga

Ahi soojusvahetiga voimaldab paigutada soojaveepaagi viljaspool leiliruumi ja paigaldada see pesuruumis.
Soojusvahetid Valmistajatehas lastakse vilja kahes variandis:

1) soojusvaheti "samovar-" tiitipi, mis on paigaldatav ahju suitsukiigu viljundahjuldaril(ei kuulu
tarnekomplekti);

2) sisse ehitatud soojusvaheti, mis on paigaldatav ahju sees pdlemiskambri seinal(tarnitakse ahjuga, millel on
vastav modifikatsioon);

Esimeses variandis vesi soojusvahetis soojeneb suitsukiigus lahkuvate kuumade gaaside arvel. Sellist
soojusvahetit saab poorata tutsist mis tahes suunda.

Teises - vee soojendamine toimub otsese soojusvaheti pdlemiskambri leegiga kontakti arvel.

Sisse ehitatud soojusvaheti paigaldatakse tehasekokkupanekul ahju paremal (voi vasakul) kiiljel. Vajaduse
korral saab timber paigutada ahju teisele kiiljele, see voimaldab paigaldada kuumaveepaaki Tarbijale vajalikul kiiljel.

Soojusvahetid valmistatakse korglegeeritud kuumakindlast terasest kroomi sisaldusega mitte vihem kui 13%.

Ettevote Valmistajatehas soovitab kasutada ahjuga «Angara 2012» kaubamiirgi Valmistajatehas samovarttiiipi
soojusvahetit «Kostakan».

8.9. Sisse ehitatud soojusvaheti timberpaigutamine

Avad polemiskambri seintel ja konvektoril (mudelites soojusvahetiga)tiihendustorude viljatoomiseks on ahju
molemal kiiljel, seepirast saab soojusvahetit vajadusel timber paigutada teisele kiiljele.

Sisse ehitatud soojusvaheti timberpaigutamist on soovitatav libi viia enne ahju monteerimist. Kui ahi on juba
paigaldatud ja kasutatud, siis on vaja teha selle demonteerimine.

TAHELEPANU! Koiki téid tuleb teostatud téielikult jabtunud abjul.

Teisele poolele soojusvaheti timberpaigutamiseks on vajalik (konvektori ja soojusvaheti king
ahju «Angara 2012» mudelite jaoks analoogsed):

1. Eemaldada konvektori raam, keerates lahti 4 isepuurivat kruvi joonis

8)
2. Eemaldada konvektor, keerates lahti 5 isepuurivat kruvi (joonis 9)

3. Eemaldada soojusvaheti (joonis 10) keerates lahti mutrid 2 tk. ja vottes

selle avast vilja, tihendid jaiavad tutsil; ) ;
Joonis 8. Ahju «Angara 2012»

4. Eemaldada 2 tk, keerates lahti mutrid ja vottes avadest vilja; konvektori raami demonteerimine
Konvektor
g l —

Pdlemiskamber

Soojusvaheti

Joonis 9. Ahju «Angara 2012» Joonis 10. Ahju «Angara 2012» soojusvaheti ja
konvektori demonteerimine demonteerimine




5. Sisestada soojusvaheti avasse teiselpool ahju ja kinnitada mutritega;

7. Libi viia konvektori kokkupaneku vastupidises jirjekorras (vt punkti 2-1)

TAHELEPANU! Soojusvabeti iimberpaigutamisel tibendid mittepolevast materjalist peavad paiknema
polemiskambri seesmisel poolel.

8.10. Vee soojendamise siisteemi monteerimine
TAHELEPANU! Keelatud on liilitada kiittesiisteemi soojusvabetiga.

Vee soojendamise stisteemi monteerimise tildskeem on niidatud joonisel 11- sisse ehitatud soojusvahetiga; 12 -
«samovar»-tiitipi soojusvahetiga. Vee soojendamise stisteemi elemendid, vilja arvatud sisse ehitatud soojusvaheti,
tarnekomplekti ei kuulu.

Vee soojendamise stisteem koosneb:

m soojusvaheti (2) kahe tutsiga;
m iihendustorud (torustik) (8);

m viljaviiv paak (5) kuuma vee jaoks kahe tutsiga tihendamiseks vee soojendamise siisteemiga ja iihe tutsiga
kuuma vee jaotamise kraani paigaldamiseks;

® uma vee jaotamise kraan (6), kolmekiiguline kraan(7) ja kraan stisteemist vee dravooluks (9)

Vee soojendamise stisteemi monteerimisel viljaviiva kuumaveepaagi pohi peab asuma soojusvaheti tilemise
tutsi tasemest mitte vihem kui 30 cm kdrgemal.

@
T HE G
g
g / 7
min 30° 8
v
N~ ]
E— L
1. Suitsukiik 1. Suitsukaik
2. Sisse ehitatud soojusvaheti 2. Samovartiitipi soojusvaheti «Kostakan»
3. Ahi «Angara 2012» 3. Ahi «Angara 2012»
4. Sénum atmosfiiriga 4. Sénum atmosfiiriga
5. Viljaviiv paak sooja vee jaoks 5. Viljaviiv paak sooja vee jaoks
6. Kraan sooja vee jaotamiseks 6. Kolmekiiguline kraan
7. Kolmekiiguline kraan 7. Kolmekiiguline kraan
8. Uhendustorud 8. Uhendustorud
9. Kraan vee dravooluks
Joonis 13. Koos sisse ehitatud Joonis 14. Koos samovarttitipi soojusvaheti
soojusvaheti kasutamisega vee soojendamise «Kostakan» kasutamisega vee soojendamise siisteemi
stisteemi monteerimise skeem. monteerimise skeem.
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TAHELEPANU! Torustiku monteerimisel ei ole lubatud nende labivajumine horisontaalsetel aladel. On
soovitatav neid paigaldada nurga all iiles mitte vihem kui 30 °.

TAHELEPANU! Fi ole lubatud vee soojendamise siisteemis torude kditamistemperatuuriga alla 95 ° C
kasutamine

TAHELEPANU! Ei ole lubatud kasutada torustiku armatuuri iihenduselemente koos tingliku avaga
vdiksemana kui soojusvabeti tutsi tinglik ava.

TAHELEPANU! Ei ole lubatud soojusvabetiga abju «Angara 2012» kasutamise ajal iiletada téérobku
kuwma vee siisteemis iile 0,05 MPa (0,5 kgf / cm 2).

TAHELEPANU! Siisteemi surveproov suurema robuga peab olema libi viidud vilja liilitatud soojusvabetiga.

TAHELEPANU! Valage kuuma vee siisteemi ainult pubast vett. See peab vastama kvaliteedinouetele
soolade, raua, " lubja ja teiste vaatevinklis.

Liihikese tihtaja jooksul sooja vee saamise vajaduse korral on lubatud teha vee jaotust enne selle paaki
sattumist. Selleks on vajalik ithendada kolmekiiguline kraan (7) kuumaliinitoruga soojusvaheti tilemise tutsi ja
viljaviiva paagiga teile mugavas kohas (joonised 11 ja 12).

Viljaviiva kuumaveepaagi sisse ehitatud soojusvahetiga liilitamiseks on vajalik omada tihendustorusid
(torustik) ithenduskeermega G 3 /4.

Kui torustikul on sisemine keere, siis seda lihtsalt kruvitakse soojusvaheti tutsiku osta. (Vt. joonis 13). Kui
vilimine keere, siis siirdemuhvi kaudu sisemise keermega G 3 /4. (Vt. Joonis 14)

Keermesiithendused on vaja tthendada santehnilise hermeetikuga voi lindiga ftoroplastist-4 GOST24222-80.

Santehniline muhv sisemise

Soojusvaheti tuts Toru sisemise Soojusvaheti tuts ithendustoruga
E— ithenduskeermega
= A ;
<+ = ¥ +J
o0 [<e) o0
VARG AT
] ] ) Toru vilise tthenduskeermega
~_Soojusvaheti
——B— -'B- Soojusvaheti
Joonis 13. Torustiku Joonis 14. Torustiku
tthendamine otse ithendamine muhvi kaudu.

8.11. Soojaveepaagi monteerimine

TAHELEPANU! Paak kuwma vee jaoks on kasutamise ajal korgendatud obu esemeks, seepdrast on vajalik
olla ettevaatlik selle korval olemise ajal.

TAHELEPANU! Paagi mittekohase paigaldamise eest ettevote Valmistajatehas ei vastuta.
TAHELEPANU! Keelatud on kuumaveepaaki ja kuuma vee siisteemi séovitavate ainete sattumine.

TAHELEPANU! Keelatud on valada vett tiihja paaki ja (voi) tdita tiihja kuuma vee siisteemi (olemasolu
korral) pdrast abjukiitmist kuni abju ja paagi tdieliku jabtumiseni.

Ahjuga «Angara 2012» saab kasutada kahte kuumaveepaagitiitipi: viljaviiv ja paak «samovar» -tiilipi.

Viljaviiv paak kinnitatakse leili(pesemis)ruumi seinale Tarbijale mugavas kohas ja tithendatatakse
soojusvahetiga torustiku abil (vee soojendamise stisteemi monteerimine, vt. p. 9.10). Vee soojendamine paagis toimub
14bi soojusvaheti ringlemise arvel.

TAHELEPANU! Traumade ja poletuste viltimiseks on vajalik tagada paagi maksimaalselt kindla kinnituse
seinale.
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TAHELEPANU! Sein, millele paigaldatakse viljaviiva paagi, peabvdlja kannatama veega tdiiesti tiidetud
paagi kaalu.

Paak «samovar»-tiitipi paigaldatakse suitsukaigu viljuvale ahjuldérile. Vee kuumutamine selles toimub torusse
lahkuvate gaaside soojuse arvel.

Vee keema hakkamisel on vajalik lisada paaki kiilma vett.

Arge valage paaki vett kaaneni, kuna keema hakkamisel voib vesi vilja paiskuda.

TAHELEPANU! Keelatud on paagi kasutamine mitteotstarbel.
TAHELEPANU! Keelatud on kasutada rikkis paaki, millel on nihtavad kabjustused ja (voi) lekkekobad.
TAHELEPANU! Keelatud on kditada paaki liigse robuga, erinev atmosfddrirobust.

TAHELEPANU! Keelatud on puudutada korgete temperatuurideni kuumutatud paagipindu paljaste kitega
voi muude katmata kebaosadega traumade ja poletuste viltimiseks.

Ettevote Valmistajatehas soovitab kasutada ahjuga «Angara 2012» kaubamirgi Valmistajatehas paake.

8.12. Ahju kasutamine

TAHELEPANU! Enne abju kiidema panemist tuleb veenduda suitsukdigus tombe olemasolus,
olmetingimustes voib tombe kindlaks teba, viies stitidatud tiku avatud ukse juurde, kui leegi tommatakse
kiitteruumi- tomme on.

TAHELEPANU! Traumade ja ja tervisekahjustuse valtimiseks on keelatud kasutada abju nendel, kes ei ole
tuttav abju kasutamise reeglitega.

Enne jirjekordset ahju kiitmist tuleb kontrollida pdlemiskambrit ja tuhasahtlit ning vajadusel puhastada nad
tahmast ja muudest esemetest ( 16puni polemata kiittepuud, vooresemed, mis paiknevad kiittepuudes (naelad)),

Kiittepuud tuleb panna libi ukse, tuharestile. Sissekiitmisel, et tagada kiituse intensiivse pdlemastititamise ja
polemistsooni dhu juurdevoolu, on vajalik mittetihedalt asetada kiittepuud ja vilja tdmmata tuhasahtli.

Arge koormake pdlemiskambrit 4ireni- see voib viia ohtliku situatsioonini ukse avamisel. Alati sulgege ust
piirast sissekiitmist.

TAHELEPANU! Keelatud on kiittepuude poletamine kiitusekanalis. See voibviia ukse ja kiitusekanali
deformatsioonini ja saunaruumi suitsu kogunemisen.

TAHELEPANU! Keelatud ona kasutada ahju avatud uksega, vilja arvatud korduva sissekiitmise korral. See
voibviia obtlike abju tédreziimide arenemiseni, suitsu valjumiseni ruumi ja tulekahbju tekkimiseni.

TAHELEPANU! Keelatud on ohu sundpubumine tubasahtlisse.

Kahjulike gaasipursete vihendamiseks on vaja stitidata kiituse tilemiselt osalt, ja kasutamise kiigus lisada
kiittepuid polemiskambrisse viikeste partiidena.

Leiliruumis kiireks kdrge temperatuuri saavutamiseks sdastlikuima kiittepuude kulutamisega( temperatuuri
kogumise reziim), sissekiitmisel kiitteruumi on vaja tidita suurtelt ja keskmiselt Iohutud kiittepuudega. Suured
puuhalud on vaja asetada alla, viiksemad tiles. Kiittepuude peale pange laastud stititamiseks.

Leiliruumis kivide ja hu temperatuuri hoidmiseks, tuhakasti on vaja koomale liikata ja pdlemiskambrisse
panna suurelt I6hutud kiittepuud. Optimaalne puuhalude kogus 3-4 tikki.

Piisiva tdmbe ilmumiseks pirast ahju kiidemapanemist on vajalik monda vihest aega. Seepirast just kiidema
pandud ahju ukse avamisel, mis to6tab temperatuuri kogumise reziimis, on voimalik vihene suitsu viljumine ruumi.
Esimese kiituse koorma drapdlemine on piisav suituskiigu soojendamiseks ja tdmbe ilmumiseks, mis takistab suitsu
kogunemist.

Edaspidi 6hu juurdevool, mis mjub pdlemise intensiivsusele, voib reguleerida tuhasahtli avamise voi sulgemise
abil.

Jarjekordseks kiittepuude partiiga tiitmiseks tuleb tiielikult sulgeda tuhasahtli, mdne sekundi mosdumisel
parast seda avada sujuvalt ukse.
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Jarjekordsel kiittepuudega tiitmisel olge ettevaatlik, et mitte kustutada tule.
Ahju t66 1opetamiseks tuleb oodata, kuni kiitus poleb tiielikult ira, ja seejirel puhastada ahju tuhast ning

taielikult sulgeda ukse ja tuhasahtli.

TAHELEPANU! Keelatud on tulele vett kallata.

TAHELEPANU! Ahju kasutamise protsessis on voimalik vibene polemiskambris metalli deformatsioon, mis
ei riku keevitusombluste bermeetilisust - ei ole praagi mdrk.

TAHELEPANU! Kui temperatuur ruwmis abju t66 vabeaegadel on alla 5 ° C, siis vee soojendamise siisteem
onvaja vee tdielikult vilja valada.

8.13. Iseloomulikud rikked ja nende korvaldamise meetodid

Rikketiiiip

Voimalik pohjus

Ycrpanenne

Rike polemisprotsessis

Tédmme korstnas halvenes

Puhastage korsten

Suitsu ilmumine

Tomme korstnas halvenes

Puhastage korsten

Ldhna ilmumine

Olijazkide ja emaili lenduvad
komponentide aurustumine

Kiitke ahi kuumaks p. 8.2 jirgi
ruumi maksimaalse
ventilatsiooniga paigaldamise
kohas

Nired toru vilispinnal

Ebapiisav korstna liitekohtade
hermeeetilisus

Tihendada liitekohad
kuumakindla hermeetikuga

Aeglane ruumi soojenemine

Ebapiisav ruumi soojusisolatsioon
Valesti valitud ahi

Soojustage ruum

Valige ahi suurema véimsusega

Tuharesti ja (voi) on kiilgseinte
labipdlemine

Kasutatud korge
polemistemperatuuriga kiitus

Ahju tilekuumenemine

Parandage voi asendage ahi,
edaspidi kasutage soovitatud
kiitust

8.14 Ahju kasutamisel ohutusmeetmed

Enne kiitteperioodi algust peab ahi ja korsten olema kontrollitud, ja rikke leidmise korral ira remonditud.

Rikkis ahju ja korstna kasutamine on keelatud. Korras ahju mirgid, vt p. 8.2.

TAHELEPANU! Keelatud on jdtta jirelvalveta kiidevat abju ja samuti teba iilesandeks tema jérgi
valvamise alaealistele lastele ja isikutele, kes on alkoboolse, narkootilise voi muu toksilise joobe seisundis.

TAHELEPANU! Keelatud on puudutada korgete temperatuurideni kuumutatud abju pindu paljaste kétega

voi muude katmata kebaosadega poletuste ja traumade vailtimiseks.

TAHELEPANU! Keelatud on paigutada kiitust, muid polevaid aineid ja materjale polemiskambri eesmisele
lebele voi abju pinnale libemale kui 0,5 m.

TAHELEPANU! Abju kuuma pinnaga jubusliku kokkupuute véltimiseks on soovitatav ette niba
pitrdetarandit mittepolevast materjalist vorgu voi vore kujul ja samuti kiidemapanemisel kanda
kaitseriietust, kaitse-(tulekindlaid)kindaid ja kaitseprille.

TAHELEPANU! Keelatud on paigaldada pidevat piirdetarandit, mis takistabvaba konvektsioonivoolu.

TAHELEPANU! Keelatud on kuivatada mis tabes asju ja esemeid, isegi osaliselt jabtunud abju pinnal.

TAHELEPANU! Vingugaasi moodustumine voib olla eluobtlik.

Vingugaasil puudub virv ja 16hn, moodustub puidu, sde, nafta, gaasi ja muude polevate ainete polemisel. Viga
oluline on omada head tdmmet ja kindlat ventilatsioonististeemi, et polemissaadused eemalduksid suitsukiigu
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kaudu. Oigesti paigaldatud ahi on ettekavatsetud nii, et olla maksimaalselt ohutu kasutamise ajal, sellegipoolest on
soovitatav paigaldada vingugaasiandurid.

Andurid peavad olema paigaldatud kerisest kaugemale valekiivitumise viltimiseks. Suitsuandurite
paigaldamise ja hooldamise ajal tuleb jirgida tootja instruktsioone nende paigaldamise ja asetuse kohta.

Andrureid on soovitatav paigaldada «laua» kdrgusele (mitte lae alla), et viltida valekiivitumist. Veenduge, et
andur kiivituvad vingugaasi olemasolule. Hiire (anduri kiivitumise) korral:

m Poorake tihelepanu vingugaasiga miirgitusnahtudele: peavaly, iiveldus, uimasus.

» Suurendage tuulutuse intensiivsust (avage aknad, uksed)

m Veenduge, et ahju uks ja tuhasahtel on tihedalt suletud

m Kontrollige - kas ei tule suits ahjust (libi dhusiibri)

m Kontrollige ithendustoru ja suitsukiiku lekke, suitsutakistuse, tagasitdombe olemasolu suhtes

m Kontrollige andureid «CO» on valekiivitumise suhtes.

Mitte mingitel juhtudel drge muutke polemiskambris Shujuurdevoolu stisteemi leegi suurendamiseks.
Polemiskambris hujuurdevoolu muutmine, erinev projekteeritust, tekitab ahju kasutamise ohtlikke tingimusi.

TAHELEPANU! Asetage joujubtmed ja elektriseadmed obutustsoonis, kirjaldatud kdesolevas jubendis.

Siistliku polemise korral toimub intensiivne torva ja muude orgaaniliste aurude moodustumine, mis on
segunevad viljaheidetava auruga ja moodustavad kreosoodi. Kreosoodi aurud kondenseeruvad suitsukiigu
suhteliselt jahedatele pindadele ja voivad seal koguneda. Kui tulemusena toimub nende siittimine, siis see tekitab
korstnas viga kdrge temperatuuri ja vaib viia toru timbritsevate materjalide stittimiseni ja pdhjustada tulekahju.

TAHELEPANU! Suitsukdigus kreosoodi siittimise korral sulgege koik abju siibrid, labkuge ruumist ja kutsuge
tuletorjujad.

TAHELEPANU! Saunaahi kujutab endast suurt tulekahju tekkimise obtu.

Ust tuleb avada ja sulgeda ainult kidepidemest. Tuhale, mis on pdlemiskambrist vilja voetud, peab olema vesi
peale kallatud ja eemaldatud spetsiaalselt sellele miiratud tulekindlasse kohta.

9. TEHNILINE HOOLDUS

TAHELEPANU! On lubamatu teostada abju pubastamise ja tebnilise hooldamise toid enne selle tdieliku
jahtumisen.

9.1. Ahju ja korstna hooldus

Ahju efektiivseimaks ja ohutuimaks kasutamiseks on vajalik perioodiliselt libi viia ahju ja korstna tehnilise
hooldamise toid.

Vastavalt «Venemaa Foderatsiooni tuleohutusreziimi eeskirjadele» puhastada suitsukiike ja ahjusid (katlaid)
tahmast on vajalik enne kiittehooaja algust ja samuti kogu kiittehooaja viltel mitte harvemini:

m {iks kord kolme kuu jooksul kiitteahjudele;
m iiks kord kahe kuu jooksul pideva tegevusega ahjudele ja kolletele;
m iiks kord kuus kuus koogipliitidele ja muudele ahjudele pideva(pikaajalise)kiitmisega.

Ahju kasutamisel viljaspool Venemaa Foderatsiooni tuleb juhinduda riigi, kus kerist hakatakse kasutama,
tehnilistest normidest.
Eelistatum on kvalifitseeritud spetsialistide kaasamine korstna libivaatamisse ja puhastamisse.

TAHELEPANU! Suitsukdigu ja ahju pubastamise ning revisjoni mittekvalifitseeritud to0 tagajdirgede eest
ettevote Valmistajatebas ei vastuta.

Suitsukidigu puhastamist on voimalik teostada nii mehaaniliselt (kasutades spetsiaalseid seadmeid, toruharju,
harju, raskusi, kaabitsaid) kui ka keemiliselt (kasutades mtitidavaid «palke-korstnaptihkijaid»). Toruhari valitakse
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soltuvalt toru poikildike kujust, suurusest.

TAHELEPANU! Votke ette vajalikud meetmed silmade ja bingamisteede kaitseks tolmu ja tabma eest
korstnate mebaanilise pubastuse korral.

TAHELEPANU! Téhelepanelikult lugege jubendi libi ja jérgige keemiliste pubatusvabendite tootja
soovitusi. Ei ole soovitatav kasutada isevalmistatud koostisi tabma poletamiseks.

9.2. Ukse valguslabilaskva ekraani hooldus

Valguslibilaskval ekraanil(klaasil) tahma moodustumise viltimiseks on vajalik teostada perioodiliselt selle
puhastamist.

Hapet sisaldava katu (tahma) moodustumine 1oppkokkuvdttes soovitab ja norgestab valuslibilaskva ekraani
klaasi.

Et klaasi saaks kaua kasutada peab juhinduma jargmistest eeskirjadest.

Regulaarselt kontrollige klaasi kildude ja pragude suhtes. Kui on avastatud kas pragu voi kild, viivitamatult
kustutage ahi ja poorduge tootja poole klaasi asendamise kiisimuse lahendamiseks.

Arge 166ge ust pauguga kinni, irge 166ge klaasile teistel viisidel. Ukse sulgemisel veenduge, et puuhalud ja
muud esemed ei ulatu polemiskambrist vilja, et klaasi mitte kahjustada.

Arge tehke tuld klaasi kdrval voi sellisel viisil, et polemisprotsessi ajal vaib ta sattuda klaasi korvale.

Klaasi puhastamisel drge kasutage materjale, mis voivad kriimustada véi kahjustada klaasi. Kriimustused klaasil
voivad viia kasutamise ajal klaasi purunemiseni.

Arge kunagi piitidke puhastada klaasi, kui see on kuum. Enne kiidema panemist peab klaas olema tiiesti kuiv.

Arge kunagi pange ahju aineid, mis voivad siittida plahvatusega. Isegi viike plahvatus suletud ruumis on
voimeline klaasi vilja 166ma.

Klaasi puhastamist tahmaladestusest tuleb teha vajaduse korral pehme kaltsuga, mirjaks tehtud spetsiaalses
lahuses, kamina- ja ahjuklaaside jaoks vastavalt kasutusinstruktsioonidega.

Keelatud on ahju kasutamine kahjustatud valguslibilaskva ekraaniga. Klaasi kahjustumise korral selle
asendamiseks on vajalik paigaldada ainult keraamilist kdrgtemperatuuriklaasi paksusega 4mm ja digestes
maoodtmetes. Klaasi asendamise kord vtp. 10.

Arge kasutage selle asemel karastatud klaasi voi paksendatud aknaklaasi. Votke tthendust tootjaga klaasi
vahetamise kiisimuses.

10. JOOKSEV REMONT

Laki-ja varvikatte kahjustus voib kasutamise protsessis viia korrosioonijilgede ilmumiseni, mis ei ole
garantiijuht. Et seda mitte lubada ettevéte-tootja soovitab teha korpuse iilevirvimist kuumakindla riniorgaanilise
emailiga tutip KO-868.

Sisse ehitatud soojusvaheti allub korgeimate temperatuuride mdjule, seepirast metall, millest on see
valmistatud, kasutamise aja jooksul v3ib deformeeruda véi libipdleda. Kui see juhtus, on vajalik asendada
soojusvaheti. Antud kahjustus toimub ahju kasutamise eeskirjade rikkumise tulemusena ja ei ole garantiijuht.

Soojusvaheti asendamine toimub analoogselt timberpaigutamisele kirjeldatud p. 8.9.

Valguslibilaskva ekraani (klaasi) kahjustuse korral on vajalik mudeli «Vitra» uksel asendada selleks (vt. Joonis

15):

1. Keerake lahti kaks mutrit, mis fikseerivad pitskruvi (joonis
16.) ja demonteerige selle ning distantspuksi.

Ukse karkass

Pitskruvi
2. Votke klaas piirajast vilja. HsKruvi

Pitskruvi

3. Vatke uus klaas, kui sellel ei ole tihenduslinte, kleepige nad: fiksatsioon

lint laiusega 20 mm kleebitakse klaasi tiles ja alla «IT»-
kujuliselt (joonis 16.1), lint laiusega 10 mm kleebitakse
vertikaalselt mooda klaasi kiilgservi (vt joonis 16. IT).

4. Sisestada klaas piirajasse, seejuures kiilgservadele (vertikaalne)
kleebitud lint peab olema kinni surutud klaasi ja uksekarkassi

vahele (joonis 16.1D) Joonis 17. Mudeli «Vitra» ukse

5. Fikseerige klaas pitskruviga ja kinnitage pitskruvi mutritega. valguslibilaskva ekraani remont

Q




II

Ukse karkass

Tihenduslint
paksusega 10 mm

Distantspuks

Pitskruvi

Kinnituspolt
Klaas

Tihenduslint

paksusega 20 mm Ukse karkass

Joonis 18. Mudeli «Vitra» ukse valguslibilaskva ekraani kinnitus

TAHELEPANU! Mutrid, mis kinnitavad pitskruvi, keeratakse kinnituspoltide otsa distantspuksi kaudu
(joonis 16.1).

11. GARANTIIKOHUSTUSED

Garantiiaeg tootele - 12 kuud alates selle Tarbijale tileandmise hetkest.

Tarbija poolt lubatud karakteristikutele(omadustele) Toodangu mittevastavuse ilmnemise korral, on Tarbijal
digus poorduda organisatsiooni (Klient), mis realiseeris antud Toodangu, pretensiooniga.

Seejuures Kliendil Pretensiooni kordaajamiseks on 6igus poorduda Tootja poole.

Juhul kui tuvastatakse, et ilmenud mittevastavus vastab jargmistele tingimustele, siis on Tootja kohustatud
taitma tasuta Toote jareltootlemist tervenisti voi selle solme (Tootja ostusel), asendada kahjustatud toote véi selle
komponente, hiivitada kahju teisel viisil (kokkuleppel Tarbijaga):

1. tuvastatud, et defekt tekkis 12 kuu jooksul Toodangu Tarbijale tileandmise hetkest.
2. tuvastatud, et defekt tekkis ettevdtte Valmistajatehas siiiil;

Garantiikohustused ei laiene Toodangule, samuti selle solmedele voi elementidele, milledesse oli omavoliliselt
(Tarbija poolt) tehtud muudatused voi jareltootlused ja samuti elemendid, mis normaalse kasutamise suhtes
kuuluvad perioodilisele asendamisele.

Tootja ei esita garantiid tootele Tootja poolt Kasutusjuhendi nduete rikkumise korral.

Tarbija poolt( toote monteermise teostanud isiku poolt) monteerimise ja kasutamise tehniliste nouete
rikkumine vabastab Tootja vastutusest.

Garantiikohustused katkestatakse asjaolude tuvastamise hetkest, mis on mairatud tilalpool, ja edaspidi enam ei
uuendata.

12. HOIDMINE

Toode peab siiluma pakendis tingimustes GOST 15150-69, grupp 3 (kinnised ruumid loomuliku
ventilatsiooniga kunstlikult reguleeritud kliimatingimusteta) jirgi temperatuuril - 60 kuni + 40 ° C ja suhtelise
dhuniiskuse mitte enam kui 80% (+ 25° C) juures.

Toote hoidmise ruumi Shus ei tohi olla agressiivseid lisandeid (hapete ja leeliste aurusid).

Hoidmise nouded kiivad Tarnija ja Tarbija laoruumide kohta.

Toote hoidmine tarbimistaaras ilma eelkonserveerimiseta - mitte rohkem kui 12 kuud.

13. TRANSPORTIMINE

Toote transportimine on lubatud transportimistaaras koikide transpordiliikidega (sealhulgas lennukite
koetavates hermeetilistes vahesektsioonides piiranguteta kaugustega). Raudteevagunites vedamise korral
drasaatmise tiilip - viike, viiketonnaaziline.

Toote transportimisel peab olema ette nahtud kaitse tolmu ja atmosfidrisademete sattumise eest. Ei ole lubatud
toote kantimine.

Enne transportimist peab toode olema kinnitatud piisiva asendi tagamiseks, vastastiku nihke ja l16ckide
viltimiseks.

¢




Laadimistoode ja transportimise libiviimisel rangelt peavad olema transportimistaarale kantud
manipulatsioonimirkide nduded tdidetud.

14. UTILISATSIOON

Ahju kasutusea 1dppemisel voi selle rikki minemise korral (ebadige kasutamise tottu) ilma remondi
voimaluseta, ahju voi selle elemente tuleb demonteerida ja saata utilisatsiooni.

Ahju véi selle elementide lahtitihendamisel suitsukiigust tuleb ette niha silmade ja hingamisteede kaitset
tolmu ja tahma eest, mis on kogunenud stisteemi elementidel, moodustunud kasutamise protsessis.

TAHELEPANU! Siisteemi demonteerimise téid on vajalik teostada ainult pérast selle tdiielikku jabtumist.

Toode ei sisalda oma koosseisus ohtlikke voi miirgiseid aineid, mis voivad kahjustada inimese tervist voi
timbritsevat keskkonda ning ei kujuta ohtu inimeste elule, inimeste tervisele ja imbritsevale keskkonnale kasutusea

15. TARNEKOMPLEKT

Tarnekomplekt on mirgitud tabelis

Seibiga
Toote mudel Ahi | Valamislehter| Kerise uks | ukse telg Kasutusjuhend Pakend
1tk 1tk 1tk 1tk 1tk 1tk
Angara 2012 ® ® ¢ ® ¢ ®
Angara 2012 Vitra ® ® ® ®
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xop K-OKITT CBMAETEABCTBO O ITPMEMKE M TAPAHTIIN

CERTIFICATE OF ACCEPTANCE AND WARRANTIES

ApossHas nmeus-rkamenxka «Anrapa 2012» moaeasp ,
M3TOTOBAEHA B COOTBETCTBUM C TPeGOBAHMSIMI TOCYAAPCTBEHHBIX CTAHAAPTOB, U ACTICTBYIOIJEN TEXHUIECKOM AOKYMEHTA -
ymn, coorsercrayer TY 4858-001-0136596940-2011 m npusHaHa TOAHO AAST IKCIIAYATALIAN.

The wood-burning stove with stones «Angara 2012»model
, of prolonged burning is manufactured according to the
requirements of state standards and current technical standards, meets Technical Specifications 4858-001-0136596940-
2011, and is accepted as ready for operation.

Havaapanux OTK

TIOAITNUCD OO

Aara Bprmycka " " 20 L.

CrennaabHbIE OTMETKIM:

CBMAETEABCTBO O BHEIIHEM OCMOTPE
CERTIFICATE EXTERNAL INSPECTION

[Tpn mpuobperernn medn, noTpebUTEAId HEOOXOAMMO B IIPUCYTCTBUM ITPOAABLIA IIPOM3BECTI BHELIHIUI OCMOTP
TOBapa Ha IIPEAMET HAAMYWSI BCETO KOMITAEKTA IIOCTABKM 11 OTCYTCTBIST BUAUMBIX ACEKTOB.

[TpeTeHsueit K BHETHEMY BUAY M KOMIIAEKTHOCTM HE UMEIO.

When buying the stove, the customer should inspect the product visually for delivery completeness and visible

defects. The inspection should be carried out in the presence of the seller.
[ do not have any claims to the product appearance and completeness.

[Toxymarean / 20 r
OO ITOATTNCD

CBMAETEABCTBO O ITPOAACKE
CERTIFICATE OF SALE

Aara mpopaskmn " 20 L. MIT.
TOPIYIOILEN OPraHmU3aumn

Tosap cepruduymnpoBas.

131017



C€

TMF LLC
14

EN 15821:2010

Angara 2012

Multi-firing sauna stoves fired by natural wood logs
for space heating in residential buildings

Fire safety: (initiation, risk to

: Pass
adjacent elements)
- including declared safety B_ack 380 mm
distance to combustible Side 380 mm
materials Ceiling 1200 mm
Emission of combustible products Pass
Surface temperature Pass
Release of dangerous substances NPD
Cleanability Pass
Flue gas temperature 492°C
Mechanical resistance Pass

Thermal output and
Energy efficiency, as:

-carbon monoxide emission at 13 % 02
-total efficiency

Pass (0.47%)
Pass (60%)

-flue draught 12 Pa
-thermal output

(i.e. nominal space heating output) 17 kW
-refuelling loads 5.0kg+2x3.0kg
Durability Pass

Lentp nadopmanmm Aas norpeburesert:

FOpuanueckmii aypec:

630024, Poccumst, r. HoBocnbupcek,

ya. Baryruna, 99

Oraen orrroebix poaask: +7 383 353-71-39
Oraea posamunbIx npoaask: +7 383 230-00-75
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